PR1 - Pracownia rysunku technicznego PR1 - Pracownia rysunku technicznego
SKtAD PRACOWNI LICZBA SZTUK SPRZETU OPIS
Drukarka laserowa A3 1 BRANZA INFORMATYCZNA
Laptop 1 BRANZA INFORMATYCZNA
Ksero 1 BRANZA INFORMATYCZNA
Pakiet oprogramowania biurowego 17 BRANZA INFORMATYCZNA
Ploter AO 1 BRANZA INFORMATYCZNA
Programy CAD/CAM/CNC 17 W pakiecie powinno znalezé sie min:

¢ AutoCAD 2011 - do projektowania i tworzenia dokumentacji technicznej.

e AutoCAD Mep 2011 - instalacji mechanicznych, elektrycznych i kanalizacyjnych.

¢ Autodesk Inventor Professional 2011 — dla inzynieréw mechanikéw i elektrykéw.

¢ AutoCAD Rvit Mep 2011 - instalacji mechanicznych, elektrycznych i wodne.

® Oprogramowanie dydaktyczno-przemystowe do nauki programowania i do programowania obrabiarek
sterowanych numerycznie CNC w zakresie toczenia i frezowania MTS.

® programy w jezyku polskim lub odpowiedniki tych programoéw

Oprogramowanie dydaktyczno-przemystowe do uczenia sie programowania i do programowania obrabiarek
sterowanych numerycznie CNC w zakresie toczenia i frezowania

¢ Licencje sieciowe (dziatajace w sieci lokalnej) do zastosowania w pracowni Zamawiajgcego

¢ Powinno umozliwiaé uczenie sie programowania i programowanie tokarek sterowanych numerycznie w co
najmniej dwdéch osiach i mie¢ mozliwosc rozszerzenia do tokarek programowanych w pieciu osiach, to jest z
wykorzystaniem napedzanych, obrotowych narzedzi frezarskich oraz wrzeciona przechwytujacego;

¢ Powinno umozliwiaé uczenie sie programowania i programowanie frezarek sterowanych numerycznie w co
najmniej trzech osiach i mie¢ mozliwos¢ rozszerzenia do frezarek programowanych w pieciu osiach, to jest z
zastosowaniem stofu obrotowego i wychylnego;

* Powinno umozliwia¢ zainstalowanie w przysztosci postprocesorow wszystkich powszechnie stosowanych w
Polsce sterowan tokarek i frezarek numerycznych umozliwiajgcych automatyczne przetwarzanie programow
pisanych w neutralnych kodach NC na kody tych sterowan maszynowych oraz umozliwia¢ rozszerzenie
oprogramowania o moduty umozliwiajgce bezposrednie programowanie w interfejsie dydaktycznym w dowolnym,
wybranym przez uzytkownika jezyku maszynowym (bezposrednio, bez koniecznosci przetwarzanie
postprocesorem);

e Powinno umozliwia¢ zapis ksztattu 3D wykonanego na tokarce lub frezarce oraz wykorzystanie tego ksztattu do
dalszej obrébki na innej obrabiarce; w tym przenoszenie detalu 3D z tokarki na frezarke;

* Powinno posiadac¢ rozwiniete biblioteki wszystkich elementdw przestrzeni obrabiarek (narzedzia, uchwyty etc)
oraz umozliwia¢ uzytkownikowi samodzielne wprowadzanie kolejnych elementéw do systemu;

¢ Powinno mie¢ rozbudowany modut dydaktyczny umozliwiajgcy korzystanie z masek pomocy dialogowej z

onicami cvleli ahrdhkowvuch i fiinkeii dacstennuch dla danoi nhrahiarki-

Projektor multimedialny 1 BRANZA INFORMATYCZNA
Komputer - stacja robocza z monitorem 16 BRANZA INFORMATYCZNA
Tablica interaktywna 1 BRANZA INFORMATYCZNA
PR10 - Pracownia remontu i napraw maszyn PR10 - Pracownia remontu i napraw maszyn
SKEAD PRACOWNI LICZBA SZTUK SPRZETU OPIS
Stét montazowy lekki z imadtami 3 Stoty robocze warsztatowe (Dringenberg, KWB 2/3, 1900 zt)

e Stoty robocze warsztatowe z blatem drewnianym - 1500 x 750 x 40mm

¢ Blat o grubosci 40 mm wykonany z multipletu bukowego pokryty bezbarwnym lakierem

e Stabilna spawana konstrukcja z profili stalowych 45 x 45 x 2,0 mm

» Pétka sSrodkowa z mozliwoscig regulacji wysokosci, nosnos¢ 40 kg przy réwnomiernym roztozeniu ciezaru,
ocynkowana

¢ Szuflady mocowane na prowadnicach rolkowych z 85% wysuwem. Szuflady majg mozliwos¢ konfiguracji
przestrzeni do uktadania. Nosno$¢ na kazda z szuflad 70 kg, wym. wewnatrz szuflady: S x G - 490 x 600 mm
¢ po dwdch stronach szuflady zamykane na zamek, od 5 do 7 szuflad na strone

¢ Spawana i zgrzewana konstrukcja

¢ Stét wyposazony w zamek centralny blokujacy szuflady i drzwi

¢ Catos¢ malowana proszkowo — paleta RAL

¢ Catkowita wysokos¢ 840 mm,

e Teleskopowa regulacja wysokosci nézek pozwala na regulacje wysokosci od 840 mm do 1040 mm
Stot slusarski z imadtem i szufladami narzedziowymi 3 Stot Slusarski z imadtem i szafkg (kowalperun, SW 3 lub SW 4, 3000 zt)

» Konstrukcje stotu stanowi masywna rama wykonana z katownikéw

¢ Blat stotu sktada sie z dwdch stalowych blach o grubosci 4 mm przedzielonych od siebie warstwa gumy, ktéra
petni role amortyzatora drgan

e W rogu stotu znajduje sie dodatkowa warstwa blachy stuzgca do zamocowania imadta

* Wysokosé: 780 mm

¢ Szerokos¢: 700 mm

e Dtugosé: 1300 mm

e Ciezar: min. 200 kg

¢ Otwierana szafka narzedziowa

Imadto SLUSARSKIE - do samodzielnego montazu

¢ imadto, o sztywnej konstrukcji zeliwnej

¢ wysoka wytrzymatos¢ udarowa

* przeznaczone do bardzo ciezkich prac slusarskich

¢ prowadnice pryzmowe

* korpusu umozliwiajgce precyzyjne prowadzenie szczeki ruchomej
¢ wymienne wktadki szczekowe

¢ hartowane indukcyjnie i szlifowane

* naciety molet gwarantuje pewne i bezpieczne mocowanie

Wdzek narzedziowy jezdny 3 YT-0903 7 szuflad
« Szuflady na tozyskach kulkowych

¢ Centralny zamek

» Dodatkowa blokada poszczeg6lnych szuflad

* Duze kota, w tym 2 obrotowe z zabezpieczeniem

* Podwdjna blacha, wzmocniona konstrukcja

« Uniwersalna perforacja do zawieszania akcesoriéw dodatkowych

 Ergonomiczna wysokos$¢, umozliwiajaca prace przy czesci mechanicznej potozonej na szafce
« Szafki posiadaja miekkie odbojniki na naroznikach

« Blat roboczy z antyposlizgowego polipropylenu z praktycznymi rynienkami na narzedzia

Zestaw narzedzi kluczy oczkowych 3 YT-0903 7 szuflad
« Szuflady na tozyskach kulkowych

« Centralny zamek

» Dodatkowa blokada poszczegdlnych szuflad

* Duze kota, w tym 2 obrotowe z zabezpieczeniem

» Podwéjna blacha, wzmocniona konstrukcja

» Uniwersalna perforacja do zawieszania akcesoriow dodatkowych

» Ergonomiczna wysoko$¢, umozliwiajgca prace przy cze$ci mechanicznej potozonej na szafce
« Szafki posiadaja miekkie odbojniki na naroznikach

« Blat roboczy z antyposlizgowego polipropylenu z praktycznymi rynienkami na narzedzia
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Zestaw narzedzi kluczy ptaskich 3 * potozenie gtowki 150
¢ Chrom-wanad-stal, chromowane, polerowane na wysoki potysk
e Stal chromowo-wanadowa, chromowana, satynowana
e12-elem.6x7-8x9-10x11-12x13-14x15-16x17-18x19-20x22-21x23-24x27-25x28-30x 32 mm
» Dlugos¢: 125, 142, 157, 175, 188, 205, 222, 233, 249, 266, 282, 305 mm
Zestaw narzedzi kluczy trzpieniowych 3
* Trzon: chromowo-wanadowa stal wysokogatunkowa, cato$ciowo hartowana, fosforowana manganem
¢ Normy: w oparciu o ISO 2936L
» Konicowka kulista umozliwia prace pod katem do 25°
» Zestawy 9 sztukowe - 1,5; 2; 2,5; 3; 4; 5; 6; 8; 10
* Klucze torx
 Zestaw 9 sztukowy
e Rozmiar: TT10, TT15, TT20, TT25, TT27, TT30, TT40, TT45, TT50
* Wykonane z wysokogatunkowej stali chromowo-wanadowej
» Pokryte antykorozyjna powtoka.
Prasa reczna 1T 1 * Nacisk 1t
* Maks. wysoko$¢ prze§witu materiatu (mm) 140
* Wymiar tloka prasy (mm) 25 x 25
» Dlugos¢ ttoka (mm) 245
¢ Dtugos$¢ raczki (mm) 350
* Dlugos$¢ dzwigni (mm) 320
 Szeroko$¢ rowka w podstawie (mm) 40
¢ Rozmiar podstawy (mm) 268 x 128
* Wysieg prasy (mm) 98
¢ Masa (kg) min. 14
Szlifierka katowa 3 e Moc nominalna: 1450W
¢ obroty: 10000/min
e tarcza: 125mm
* obroty biegu jatowego 10000 /min
e gwint wrzeciona M 14x2
e ciezar 2.5 kg
e gwarancja 12 m-ce
« system ttumienia drgan
» tagodny rozruch
« szczelna konstrukcja
» duzy przycisk blokady wiercenia utatwiajacy wymiane tarczy
* zabezpieczenie przed przypadkowym uruchomieniem
» wskaznik informujacy o podtaczeniu do zasilania
« stata kontrola predkos$ci obrotowe;j
» wskaznik informujacy o aktywacji funkcji zabezpieczenia przed przypadkowym uruchomieniem
« $rednica otworu $ciernicy 22 - 23 mm
» uchwyt boczny
* klucz do nakretek czotowych
« tarcza
Wézek paletowy reczny 1 WP 20/115 PTP
 Udzwig [kg]: 2000 kg
 Dtugos$¢ widet [mm]: 1150
» Masa [kg]: 50
* Szeroko$¢ widet [mm]: 160x50
e Wys. min. widet [mm]: 75
* Rozstaw widet [mm]: 540
¢ Wys. max. widet [mm]: 190
« Srednica két sterujacych: fi 200x50
e Wymiary rolek podwdéjnych:  fi 82x70
Zestaw narzedzi kluczy nasadowych 3
« Skrzynka z blachy stalowej, z powtoka proszkowa
¢ Z dwubarwng wktadka piankowa i wgtebieniami do pobierania
* 6-katne o specjalnym profilu przystosowane do wysokich momentéw obrotowych
» 1/4”,28 elementowe: Nasadki: 6-kt..4 /4,5/5/55/6/7/8/9/10/11/12 /13 mm
 Konicowki do $rub z tbem okragltym o gniezdzie 6-katnym: 3 /4 /5 /6 /8 mm PZ1 / PZ2, PH1 / PH2, koncéwka ptaska: 4 / 5,5 / 6,5 mm
¢ 1 pokretka zapadkowa 150 mm
¢ 1 przegub Cardana 40 mm
¢ 1 przediuzacze 50 mm
¢ 1 chwyt z przesuwnym trzpieniem
e Wagamax. 1200 g
e Wymiary: S/G/W do 250/150/50 mm
PR12 - Pracownia obrabiarek sterowanych numerycznie PR12 - Pracownia obrabiarek sterowanych numerycznie
SKEAD PRACOWNI LICZBA SZTUK SPRZETU OPIS
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2 o Szerokos$¢ szczek: 100 mm

e Minimalna $rednica zacisku: g 10 mm

* Maksymalna $rednica zacisku: g 80 mm

« Szeroko$¢ rowku wpustowego: 14 mm

 Sita mocowania: 2000 kg

e Waga: 21 kg

« Imadto maszynowe zeliwne pryzmowe do watkéw FQV stosowane jest podczas pracy na szlifierkach, frezarkach, wiertarkach, strugarkach i innych
obrabiarkach

» dwie szczeki ruchome

» Pryzma dwustronna, z mozliwos$cig powtérnego zainstalowania

» mozliwo$¢ ustawienia na bocznej stronie podstawy

* Rownolegtos¢ i prostopadtos$¢ powierzchni roboczych: 0,01 - 0,03 mm

» doktadno$¢ przylegania szczek ruchomych do powierzchni cylindra wzorcowego ustawionego na pryzmie imadta - 0,01 mm
» rownoleglo$¢ cylindra wzorcowego zaci$nietego w imadle wzgledem podstawowej powierzchni podporowej - 0,03/100 mm
» rownolegto$¢ linii przeciecia powierzchni roboczych szczek ruchomych wzgledem podstawowej powierzchni podporowej - 0,03/100 mm
 prostopadto$¢ podstawowych powierzchni podporowych miedzy soba - 0,05 mm.

« W sktad kompletu wchodza:

- Imadto - 1 szt.

- Klucz - 1 szt.

- Zderzak - 1 szt.

- Sruba teowa - 2 szt.

- Nakretka - 2 szt.

- Podktadka - 2 szt.

- Wpusty ustalajace - 2 szt

- Wkret z tbem walcowym - 2 szt

Imadto maszynowe

Imadto modutowe rodzielne 125 mm,FPZ-125-11

o Szeroko$¢ szczek (S): 125 mm

¢ Dtugos¢ catkowita (L): 160 mm

o Wysoko$¢ (H): 1 mm

¢ Wysoko$¢ szczek (h): 40 mm

* Wysokos¢ korpusu (H1): 40+0,01 mm

(L1): 1 mm

o Szeroko$¢ rowkéw wpustowych (D): 16 mm

e Waga: 5,8 kg

¢ Imadto maszynowe stalowe precyzyjne modutowe FPZ stosowane jest podczas prac precyzyjnych na szlifierkach, frezarkach, elektroerozyjnych
obrabiarkach, obrabiarkach ze sterowaniem numerycznym, centrach obrabiajacych

* Wykonane z wysokojakoSciowej stali stopowej

- Twardos$¢ powierzchni roboczych HRC 58-62

¢ Odchytka dopuszczalna na wysoko$¢ podstawy + 0,01mm, co pozwala stosowac kilka imadet razem

Kamera przemystowa 2 Kamera kolorowa w technice jednokablowej (Monacor TVCCD-160SCOL, 1200 z1)
* odporna na warunki atmosferyczne dzieki obudowie IP68

« kabel polaczeniowy mozna przedtuzy¢ do 500m

* wbudowany obiektyw 3.6mm, ktéry w razie konieczno$ci mozna wymieni¢ na inny do 12mm
« kamera kolorowa w technice jednokablowej

» Kompensacja tylnego o$wietlenia

¢ Zasilacz

» Uchwyt Scienny

» 30m koaksjalny kabel potaczeniowy (RG-58/U)

¢ Dopuszcz. temp. otoczenia:  -10°C do +50 °C

o Wymiary: @ 32mm x 130mm

¢ Waga: 200g

* Zasilanie: 230V"/50Hz/5VA

« Inne funkcje: [P68, AGC, balans bieli

* Rozdzielczos$¢: 480 linii

¢ Przetwornik obrazu: 8.5mm (1/3") CCD

« Liczba pikseli: poz. 500 x pion. 582

* Obiektyw: 3.6mm/1:2.0

* Min. o$wietlenie: 0.05 lux

Narzedzia do obrébki skrawaniem kpl. 3
1. System modutowy do frezowania kieszeni

* Narzedzie zbudowane z elementéw systemu modutowego, tj. uchwytu bazowego wg DIN69871 1S040, zaciagacza, koncoéwki narzedziowej
systemu modutowego o zwiekszonej sile zacisku, klucza do konicowki narzedziowej o zwigkszonej sile zacisku, trzpienia frezowego, ptytki
wieloostrzowej z wykorzystaniem freza walcowo-czotowego z ptytka wieloostrzowa z mozliwoscia zagtebiania sie o Srednicy fi 20

2. System modutowy do gwintowania otworéw przelotowych

* Narzedzie zbudowane z elementéw systemu modutowego, tj. uchwytu bazowego wg DIN69871 1S040, zacagacza, koncdwki narzedziowej
systemu modutowego z wyjsciem pod tulejke zaciskowa typu ER, klucza do konicéwki narzedziowej z wyjsciem pod tulejki ER, tulejki
zaciskowej do mocowania gwintownikéw zgodnej z tulejka typu ER. Gwintowanie otworéw przelotowych M6 na sztywno z
wykorzystaniem gwintownika maszynowego ze stali kobaltowej

3. System modutowy do wytaczania zgrubnego otworéw

* Narzedzie zbudowane z elementéw systemu modutowego, tj. uchwytu bazowego wg DIN2080 ISO40, niezbednych elementéw
przedtuzajacych lub redukujacych systemu modutowego, regulowanej w zakresie $rednic fi 40-50 gtowicy wytaczarskiej zgrubnej dwu
ostrzowej kompletnej systemu modutowego, plytki wieloostrzowej. Wytaczanie zgrubne otworéw w zakresie $rednic fi 40 - fi 50 gtowica
dwu ostrzowa z zastosowaniem dwoéch réznych Srednic oraz wysoko$ci nozy

4. System modutowy do wytaczania wykanczajacego otworéw

» Narzedzie zbudowane z elementéw systemu modutowego, tj. kompletna glowica wytaczarska regulowana w zakresie $rednic fi 40-50
kompatybilna z uchwytem bazowym systemu modutowego zastosowanym w wytaczaniu zgrubnym dwu ostrzowym, ptytka wieloostrzowa.
Wytaczanie wykanczajace otworéw w zakresie $rednic fi 40 - fi 50 gtowica wytaczarska z doktadno$cia ustawczg minimum 0,005 mm (5
mikronéw).

5. System modutowy do toczenia wzdtuznego i fazowania 45 stopni

» Narzedzie zbudowane z oprawki tokarskiej na chwycie VDI40 (lewa lub prawa - zalezna od typu tokarki), noza na ptytki wieloostrzowe
typu SN.., plytki wieloostrzowe;j.

6. System modutowy do toczenia ksztalttowego

» Narzedzie zbudowane z oprawki tokarskiej na chwycie VDI40 (lewa lub prawa - zalezna od typu tokarki), noza na ptytki wieloostrzowe
typu V.., plytki wieloostrzowe;j.

7. System modutowy do wiercenia otworéw

» Narzedzie zbudowane z oprawki tokarskiej na chwycie VDI40 z wyjsciem pod tulejke zaciskowa typu ER, klucza do koncéwki narzedziowej
z wyjSciem pod tulejki ER, tulejki zaciskowej typu ER w standardowej wersji wykonania. Wiercenie otworéw pod gwint M10 z
wykorzystaniem wiertta pelnoweglikowego o maksymalnej dtugosci czesci roboczej 5xD.

8. System modutowy do gwintowania otworéw nieprzelotowych

» Narzedzie zbudowane z oprawki tokarskiej na chwycie VDI40 wyposazonej w kompensacje osiowg, tulejki do gwintowania wyposazonej
w sprzeglo przecigzeniowe, gwintownika maszynowego do otwordw nieprzelotowych. Gwintowanie otworéw nieprzelotowych M10 z
kompensacja z wykorzystaniem gwintownika maszynowego ze stali kobaltowe;j.

Pionowe centrum obrdbcze + narzedzia skrawajace 2 * Waga min. 1000 kg, max. 1600 kg (minimill 2 Hass)
* szerokos¢ x glteboko$¢ x wysoko$¢: 2200 x 2600 x 2600 [mm]

parametry obrébki:

e przesuw w osi X: od 400 do 450 [mm]

e przesuw w osi Y: od 300 do 350 [mm]

e przesuw w osi Z: od 250 do 300 [mm]

» moc napedu wrzeciona: od 5 do 7 [kW]

* obroty maksymalne: od 4500 do 6 500 [obr/min]

wymiary stotu:

« dtugos¢: od 700 do 1000 [mm)]

* szeroko$¢: od 300 do 350 [mm)]

» wielko$¢ stozka mocujacego narzedzie: [SO40

« chtodzenie zewnetrzne

* wyrzutnik wiéréw

* magazyn narzedzi:minimum 10 gniazd narzedziowych

« pulpit sterujacy maszyny musi by¢ uchylny oraz musi posiada¢ zlgcze komunikacyjne USB

» menu sterownika musi by¢ w jezyku polskim

* acze RS-232 - wymagane

* na wyposazeniu maszyny musi znajdowac sie dodatkowy symulator sterowania - stanowisko zewnetrzne pulpitu sterowniczego maszyny
do programowania procesu obrébczego wspoétpracujace ze sterowaniem CNC stosowanym w obrabiarce z mozliwos$cia bezposredniej
transmisji na obrabiarke. Zewnetrzny pulpit musi by¢ taki sam w obrabiarce, posiadac takiej samejwielkosci ekran, jezyk pulpitu: polski.
Dodatkowo pulpit musi posiada¢ mozliwo$¢ pracy w trybach tokarki i frezarki - wybor trybu musi nastepowac po uruchomieniu pulpitu
* dokumentacja maszyny wraz z instrukcja obstugi w jezyku polskim

* w cenie musi zosta¢ uwzgledniona ustuga transportu, instalacji, uruchomienia oraz szkolenia

e gwarancja min 24 miesigce

« minimalna liczba maszyn danego producenta dostarczona do Polski przez sprzedajacego: 500 sztuk - liste referencyjna

* minimalna liczba serwisantéw na terenie Polski: 10 oséb (lista 0sdb z podaniem rejonu obstugi)

* obeco$¢ oferenta na rynku w Polsce: minimum 10 lat - data rejestracji w sadzie

» wymagany sktad konsygnacyjny - magazyn czesci na terenie Polski

» wymagany certyfikat bezpieczenstwa CE
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Sonda pomiarowa 1 Czujnik krawedziowy (1000 ztx2 = 2000 zt)

« Do ustawiania punktéw odniesienia w metalowych przedmiotach obrabianych
e Mozliwe do obwodzenia dowolnie w dwéch osiach,

» mozliwe do ustalenia srodka otworu w osi wrzeciona obrabiarki

e Mozliwe do obwodzenia dowolnie w dwéch osiach 5,00 mm

» Mozliwy do zastosowania tylko przy materiatach przewodzacych elektrycznie
» Doktadnos¢ ruchu obrotowego + 0,01 mm

» Hartowany korpus stalowy ze szlifowanymi powierzchniami funkcjonalnymi

¢ Dobrze widoczne dookota z syg. LED

» Dodatkowo z sygnatem dzwiekowym

» Dostawa wiacznie z baterig (bateriami)

» Zabezpieczajace ugiecie sprezyny - 2 mm

* Chwyt cylindryczny

Wersja3D.

* Chwyt mocujacy - 20 mm

* Dtugo$¢ catkowita - 131 mm

« Srednica kulki wodzacej 10 mm

» Dostawa - 2 sztuki

Stanowisko do pomiaru narzedzi skrawajacych (preset) 1 Stanowisko do pomiaru narzedzi skrawajacych (Pubswiss tool master TM 10 Smart + 40.000 z})
* Do doktadnego i wstepnego nastawiania narzedzi poza obrabiarka

* Masywna konstrukcja

* Prowadnice i systemy pomiarowe chronione przed zanieczyszczeniami mieszkami falistymi
« Nieskonczenie doktadna regulacja w calym zakresie pomiarowym z doktadnos$cia pm
« Stozkowa tuleja igietkowa chronigca uchwyt narzedziowy przed uszkodzeniem
¢ Uchwyt SK 50 + redukcja na SK 40

e Rozdzielczo$¢ 0,001 mm

e Port USB

¢ Instrukcja obstugi w jezyku polskim

 Obrdbka obrazu Smart 2 ze statymi osiami i obstuga przez ekran dotykowy

» Kulkowe prowadnice obiegowe

¢ Mechaniczny zacisk osi

* Obliczanie promieni oraz katéw

¢ Zakres pomiarowy: 250 mm

» Dtugos¢ 42-360/82-500

¢ Powiekszenie: 1:1,18

» Wskaznik: 6 ** TFT Display

» Adapter punktu zerowego: 99

» Magazyn narzedzi: 500

* Zasilanie: 90-250V

» Wymiary DxGxW: 436x426x814 (957)

» Waga: 70 kg

Tokarka sterowana numerycznie + narzedzia skrawajgce 2 » szerokos¢ x gleboko$¢ x wysoko$¢: 3000 x 2000 x 2200 [mm)]
e przesuw poprzeczny w osi X: od 110 do 220 [mm)]

e przesuw wzdtuzny w osi Z: od 350 do 390 [mm]

» maksymalna $rednica toczenia: od 160 do 240 [mm)]

* moc napedu wrzeciona: od 11 do 12 [kW]

e Srednica uchwytu: od 150 do 180 [mm]

* wymagana koncéwka wrzeciona A2-5

 obroty maksymalne: od 5500 do 6500 [obr/min]

w wyposazeniu standardowym maszyny musi znajdowac sie:

¢ uchwyt tréjszczekowy uruchamiany automatycznie

« glowica narzedziowa minimum 12 narzedzi - chwyt oprawki wedtug normy DIN 69880 - wielko$¢ VDI40

¢ konik z automatycznie wysuwang pinola

¢ automatyczna sonda narzedziowa

« narzedzia napedzane z oprawkami promieniowa i osiowa,wymagana o$ C

 taSmowy wyrzutnik wiéréw. Niedopuszczalne jest zastosowanie wyrzutnika Srubowego.

« pulpit sterujacy maszyny musi by¢ uchylny oraz musi posiada¢ ztacze komunikacyjne USB

» menu pulpitu sterujgcego musi by¢ w jezyku polskim

» minimalna przekatna ekranu pulpitu sterujacego: 15 cali

* na wyposazeniu maszyny musi znajdowac sie dodatkowy symulator sterowania - stanowisko zewnetrzne pulpitu sterowniczego maszyny
do programowania procesu obrébczego wspotpracujace ze sterowaniem CNC stosowanym w obrabiarce z mozliwos$cig bezposredniej
transmisji na obrabiarke. Zewnetrzny pulpit musi by¢ taki sam w obrabiarce, posiada¢ takiej samejwielko$ci ekran, jezyk pulpitu: polski.
Dodatkowo pulpit musi posiada¢ mozliwo$¢ pracy w trybach tokarki i frezarki - wybdr trybu musi natepowac po uruchomieniu pulpitu.
« kabina ochronna przestrzeni obrébczej: wymagana

» centralny system smarowania maszyny: wymagany

» dokumentacja maszyny wraz z instrukcja obstugi w jezyku polskim

» w cenie musi zosta¢ uwzgledniona ustuga transportu, instalacji, uruchomienia oraz szkolenia

» gwarancja (min. 24 miesiace)

» minimalna liczba maszyn danego producenta dostarczona do Polski przez sprzedajacego: 600 sztuk - liste referencyjna

» minimalna liczba serwisantéw na terenie Polski: 10 oséb (lista 0séb z podaniem rejonu obstugi)

* obeco$¢ oferenta na rynku w Polsce: minimum 10 lat - data rejestracji w sadzie

» wymagany sktad konsygnacyjny - magazyn czesci na terenie Polski

* lacze RS - wymagane

» wymagany certyfikat bezpieczenstwa CE

Montor,co ] 2 BRANZA INFORMATYCZNA

PR12 - Pracownia obrabiarek sterowanych numerycznie PR12 - Pracownia obrabiarek sterowanych numerycznie
SKEAD PRACOWNI LICZBA SZTUK SPRZETU OPIS
Przyrzad do badania spoin metoda ultradZzwiekowa 1  Wykrywanie wad konstrukeji stalowych

* polaczen spawanych

» odkuwek i odlewéw

* wyrobdw walcowanych, np. szyn kolejowych, profili budowlanych i konstrukcyjnych

» wszelkich wad materiatéw, przez ktore przechodzi fala ultradzwiekowa
 zaprogramowane fabrycznie skalei OWR pozwalajace na doktadne okreslenie wielkos$ci i potozenia wady
» pamie¢ 300 wynikéw pomiaréw wraz z nastawami, datg oraz doktadnym czasem pomiaru
» pomiar ttumienia, predkosci i odlegtosci

* dwa niezalezne monitory w kanale

« zakres obserwacji nastawiany plynnie od 2 do 500 cm, lub skokowo w zakresie: 2-5-10-20-50-100-200-500 cm
» mozliwo$¢ wspotpracy z komputerem

¢ mozliwo$¢ umieszczania pomiaréw w bankach danych

* mozliwo$¢ wspotpracy z réznymi typami gtowic produkcji METRISON, oraz 10 gtowicami innych dowolnych producentéw
» mozliwo$¢ pracy w terenie

e czas pracy na zasilaniu bateryjnym (ok. 8 h)

« szczelna obudowa czynigca go odpornym na zewnetrzne warunki atmosferyczne

« zakres predkosci fal od 1000 do 20000 m/s

« zakres op6znienia od 0 do 50 cm w stali

« czestotliwo$¢ powtarzania od 0,1 do 3 KHz

¢ zakres regulacji wzmocnienia od 0 do 100 dB, skokowo co 0,1 dB

¢ podciecie regulowane ptynnie

» dynamika zobrazowania 26 dB

« banki kalibracyjne - 10 bankéw

» wspotpraca z komputerem i drukarka przez

interfejs szeregowy RS232C

« zasilanie za pos$rednictwem zasilacza + tadowarki z

sieci pradu przemiennego od 100V do 240V,

w terenie z akumulatora 6V

« zakres temperatury pracy od -202Cdo 502 C

» wymiary zewnetrzne 135x260x185

» waga max. 5 kg

« futerat ochronny

» wzorzec miedzynarodowy W-1

» wzorzec W02 do badan spoin

« glowice uniwersalne / powierzchniowe
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L. 51TD 20U = DESLET (45UVUZT)

e Zasilanie: 400V,50Hz

 Prad spawania/Zakres regulacji: 40-225A
 Zakres napiecia jatowego: 62-67

« Prad zasilania (A)/Pobér mocy (kVA): 44,5(35%)/18(35%)
* Waga z kablami: 52,5kg

* Przewdd zasilajacy

¢ Przewody spawalnicze 4 szt. o dt. ..........

¢ Spawanie elektroda do 5 mm

¢ Plynna regulacja pradu spawania

» Mozliwos¢ ciecia elektroda

¢ Zabezpieczenie termiczne

* Spetnia normy EN 60974 i CE

Spawarka elektryczna 3

2. Przytbica spawalnicza (300 zt)

 automatyczny - stale aktywny filtr spawalniczy,

» wykonczenie powierzchni zewnetrznej potyskuja farba zapewniajac trwato$¢ wygladu oraz utrzymanie czystosci
» min. 4 pozycje ustawienia nagtowia

« duze pokretto regulacyjne umozliwiajace regulacje nagtowia

» wytrzymata konstrukcja nylonowa

« petna ochrona: twarzy, brody, gardta i brody przed odpryskami, cieptem i promieniowaniem,
« latwe opuszczanie i podnoszenie ostony

» wykorzystanie technologii fotoogniowej

¢ obszar widzenia min. 96x42 mm

« zasilanie - fotoogniowe - brak baterii

« regulacja stopnia zaciemnienia - zewnetrzny potencjometr

» czas reakcji przy -50C - max. 0,0008ms

e czas reakcji przy +250C - max. 0,0005ms

e czas reakcji przy +550C - max. 0,0002ms

e czas rozjasnienia 0,1 - 1,0 s (max.)

e zakres temperatur -5/+550C (min.)

3. Spoinomierz uniwersalny MT1410-21(60 zt)

e Zakres pomiarowy: 0 - 20 mm

* Pomiar kata ukosowania: 60, 70, 80, 90 stopni
* Doktadno$¢ pomiaru: 0,1 mm

* Opakowanie: tekstylne

4. Przeno$na ukosowarka do blach i rur (5.900)
* Moc 1100 W

AL 220X 240X /CO L

1
Spawarka MAG/MIG 3 Magster 280 - bester (4100-5000z1)
« zasilanie: 400 V

e zakres pradu: 35 - 270 A

e ciezar: 80 kg

¢ Przejrzysty panel i intuicyjny wybor parametréw spawania
« doktadny dobdr i regulacje charakterystyki tuku

« funkcja: spawanie punktowe, 2/4 takt

« funkcja: regulacja dtugosci wolnego konca drutu

« profesjonalny zesp6t podajacy

¢ gniazdo zasilania podgrzewacza gazu

« prosty i czytelny panel obstugi

¢ spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE

» znamionowy prad wyjsciowy / cykl pracy: 250 A / 35 %

2. Uchwyt (MB-15 - 180 z})

« Zakonczony jest znormalizowanym wtykiem EURO

* Euro wtyk - ruchome piny

* Przegub kulowy oraz sprezyna zapobiegajg zatamywaniu sie przewodéw
* Obcigzalno$¢ pradowa: 180A

e Zakres $rednic drutu: 0,6-1,0mm

« Chtodzenie: gaz

» Dtugos$¢: 5m

4. Urzadzenie do lutospawania (Caddy Mig 200, 4000zt)

« p6tautomat do spawania metodg MIG/MAG - stali weglowej, wysokostopowej, aluminium i jego stopéw oraz do lutospawania materiatéw
ocynkowanych

« intuicyjna i prosta nastawa parametréw spawania

» wspéipraca z generatorem - 6,5 kVA (min. 3,0kW)

* przedtuzacze max. 50m

» obudowa urzadzenia z lekkich i wytrzymatych kompozytéw, odpornych na wszelkiego rodzaju uszkodzenia mechaniczne
« stopient ochrony IP 23

e masa 12 kg

 automatyczne dostosowywanie parametréw spawania do zadanej predko$ci podawania spoiwa w przypadku wszystkich mozliwych
kombinacji drut/gaz, przy zastosowaniu zaré6wno Mix/C02

* panel sterowania LCD

« regulatory do wyboru odpowiedniej grubosci spawanego materialu w zakresie 0,5 - 4,0mm

» mozliwo$¢ wprowadzenia korekty dtugosci tuku w efekcie koricowym

Spawarka TIG 3 1. Inwertor spawalniczy ESAB CaddyTig 2200i TA34 AC/DC (10.000)

 spawanie metoda TIG oraz MMA pradem statym i zmiennym

» spawanie stali weglowej i stali nierdzewnej a takze aluminium podczas prac instalacyjnych, produkcyjnych i remontowych, w przemysle
chemicznym, przetwdrczym, energetyce

« regulacja przebiegu pradu AC

« system chronigcy przed spadkami napiecia zasilajacego

» umozliwia wspoétprace z bardzo dtugimi kablami zasilajgcymi (do 100m) oraz z agregatami pradotwdrczymi

« funkcja automatycznego stabilizowania pradu spawania, niezalezna od dtugos$ci przewodu TIG

« stabilizuje proces spawania AC i umozliwia spawanie bez uktadu HF podczas spawania aluminium pradem AC,
» wytrzymata i odporna na uderzenia konstrukcja z duzymi ztgczami OKC 50

» spawanie MMA elektrodami o $rednicy 1,6+4,0 mm

« stopien ochrony IP 23 pozwala na bezpieczng prace na zewnatrz, rowniez podczas deszczu.

« panel sterowania z funkcjami:

o wbudowany miernik cyfrowy napiecia i pradu spawania,

o wybo6r metody spawania TIG lub MMA oraz pradu AC i DC,

o zajarzanie stykowe i poprzez HF,

o fukcja regulacji czasu wyptywu gazu po spawaniu,

o dwie pamieci dla przechowywania ustawien,

o funkcja:pulsacyjne spawanie TIG zapewnia kontrole nad ilo$cia dostarczanego ciepta i zmniejsza obszar oddziatywania ciepta co jest
wazne zwlaszcza przy spawaniu cienkich elementéw,

o regulacja balansu i czestotliwos$ci pradu w AC,

o wstepne podgrzewanie elektrody TIG w AC - doskonate zajarzenie oraz dtuzszy okres eksploatacji elektrody,
o mozliwo$¢ zdalnego sterowania,

o funkcja VRD - mozliwos$¢ redukcji napiecia jatowego do 35 V.

Dostawa obejmuje:

* zr6dto pradu - inwertor Caddy TI1G 2200i AC/DC z panelem TA34 AC/DC

* przewdd zasilajacy diug. 3m

» uchwyt spawalniczy TIG TXH-200 dtug. 4m

¢ przewdéd gazowy dlug. 2m

» uchwyt elektrodowy z przewodem diug. 3m

» uchwyt masowy z przewodem diug. 3m

2. TXH™ 200V, OKC 4 m (Esab, 650 zt)

e parametry pragdowe: 35% cykl pracy - 200A

¢ parametry pragdowe: 60% cykl pracy - 160A

e parametry pradowe: 100% cykl pracy - 140A

« Srednica elektrody @ mm - 1.0 - 4.0

* Wbudowany zawdr umozliwiajacy reczne sterowanie gazem ostonowym

« Elastyczne palniki

¢ Chodzenie korpusu palnika powietrzem
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Stét spawalniczy z wyciggiem 12 Stot spawalniczy

* Stosowany do spawania wszystkimi metodami o masie elementéw do 100 min. 100 kg
» Wykonany ze stali

* Przystosowany do wspoétpracy z wentylatorem ssacym lub urzadzeniem filtrujacym

* Minimalne wymiary stotu w mm W/S/G - 850/1200/750

* Minimalne wymiary krat w mm 700x700

Zastony spawalnicze - 10 szt

* Zastony w celu wzmocnienia obszyte ze wszystkich stron

* Od gory znajduje sie min. 7 wzmocnionych otworéw do zawieszania na haczykach

* laczenia zaston ze soba, na kazdej stronie (w odstepach ok. 40 cm) wtopione guziki zaciskowe

» Materiat zaston jest trudno palny, kl. 1 (zgodnie z norma DIN 53 438 T2)

¢ Grubos¢ zaston wynosi ok. 0,4 mm

* Zastony dostepne w kolorach: ciemo zielony, zielony, czerwony, przezroczysty

PrzezZroczyste zastony ochronne stanowia pewng bariere dla kurzu, wilgoci, odpryskoéw szlifierskich oraz przewiewu powietrza

Szlifierka dwutarczowa 1 Szlifierka dwutarczowa
« stabilne i ustawialne podpérki

« ustawialna ochrona oczu

» wymiar tarczy szlifierskiej: max. 300x40x76 mm
e obroty: 1400 1/min

e ciezar: 70 kg

¢ silnik tréjfazowy 400V, 2,2 kW

Wyposazenie dodatkowe

« stojak pod maszyne ze zbiornikiem na wode

« halogenowa lampa z przyczepem magnesowym,
e dodatkowa tarcza szlifierska,

» obciggacz $ciernicowy.

Zestaw do spawania gazowego 3 1. Zestaw palnikéw do spawania i cigcia (PU-216A/U 16, Perun, 585 zt)
« rekojesc¢ 216,

* 6 nasadek do spawania z wylotami,

« nasadka do ciecia,

» komplet dysz do ciecia,

« przystawka do ciecia,

» komplet wateczkéw do czyszczenia otwordw,

* komplet uszczelek zapasowych,

¢ klucz

* Zakres grubo$ci spawania do 12mm

* Zakres grubo$ci ciecia 3+100mm

» Dostawa w metalowej kasecie

2. Urzadzenie do ciecia termicznego (Air plasma 36, 5600 zi, Esab)
« transformatorowa przecinarka plazmowa,

« do recznego ciecia materiatéw, ktore przewodza prad elektryczny, czyli wszelkiego typy stale, aluminium i jego stopy, miedz, mosiadz,
braz, zeliwo itp.

« Stopien ochrony IP23 pozwala na uzytkowanie urzadzen réwniez na zewnatrz
¢ jako medium tnace, jak i w celu chtodzenia korpusu palnika uzywane jest czyste sprezone powietrze o ci$nieniu 6,0 bar
 przewdd zasilajacy 4m z wtyczka 32A (Air Plasma 36 164),

¢ przew6d masowy 5m,

» uchwyt plazmowy,

¢ instrukcja DTR w jezyku polskim

« zasilanie: 400 v/50 Hz 16 A

« zakres ciecia: 6/10 mm

« cykl pracy przy 35 % [A]: 20 A

e cykl pracy przy 100 % [A]: 20 A

¢ masa: max. 55 kg

¢ wymiary: min. 600x245x500

3. Komplet przewoddw spawalniczych (WT-10/@6,3 + WA10/@8 Perun, 111 z})
* waz do tlenu

e $rednica 96,3

* 7 przytaczkami

* nakretka G %

¢ dtugo$¢ min. 10 m

» waz do acetylenu

* 7 przytaczkami

e nakretka G 3/8 LH

¢ dtugo$¢ min. 10 m

« $rednica @8

Zgrzewarka punktowa 1 Reczna zgrzewarka punktowa RZP-2A

« Napiecie zasilania: 380 +10% 50Hz

« llos¢ stopni regulacji: 4

« Zakres regulacji czasu: 0,05 - 1,6

» Zabezpieczenie zasilania: wktadka top.zwtoczna 25A

» Zabezpieczenie uktadu sterowania: wkt. top.aparat. 1A

¢ dlugo$¢ 600 mm

* szeroko$¢ 370 mm

* wysoko$¢ 650 mm

« Ciezar kg 18,6

« szafka + modut sterujacy

« zgrzewadto jednopunktowe dwustronne

* zgrzewadio dwupunktowe jednostronne

« standardowy zestaw elektrod

PRI - Pracownia obrabiarek konwencjonalnych PRI - Pracownia obrabiarek konwencjonalnych
SKEAD PRACOWNI LICZBA SZTUK SPRZETU OPIS
Frezarka uniwersalna z wyposazeniem 3 Frezarka uniwersalna FVV-125PD nr kat. 25330125

* Moc przytaczeniowa 2,2 kW/400 V

» Maks. $rednica frezowania poziomego 125 mm
¢ Maks. $rednica frezowania pionowego 28 mm
 Stozek wrzeciona ISO 40

¢ Obroty:

-40/75/105/180/200/
-320/370/475/650/

-820/1 600/min.

¢ Odl. wrzeciona od stotu 120 - 530 mm

e Odl. wrzeciona od kolumny 50 - 520 mm
« Kat natarcia obrotowej gtowicy + 360°,

o T“ rowkéw 14 mm

e Posuw roboczy X, Y

¢ Rozmiar stotu 1 120 x 260 mm

* Posuw stotu podtuzny 640 mm

« Posuw stotu poprzeczny 240 mm

« Pomiar cyfrowego sterowania osi X, Y, Z
¢ Jedna dziatka noniusza:

- wzdtuzny posuw 0,02 mm

- poprzeczny posuw 0,02 mm

- pionowy posuw 0,05 mm

e Rozmiary (dxszxw) 1 655 x 1 500

« Podstawowe wyposazenie:

chtodzenie

o$wietlenie robocze

tulejka zaciskowa z trzpieniem ISO 40,
zestaw tulejek zaciskowych $redn. 4, 5, 6, 8,10, 12, 14, 16 mm
trzpien frezarski (=350 mm, ISO 40/32)
trzpien frezarski (I=380 mm, ISO 40/32)
$ruba mocujaca narzedzie M 16,

zestaw narzedzi

St6t obrotowy OSN-250 z nachyleniem

« Kat nachylenia stotu - 0-90°(odczyt 2")
* Kat obrotu - 360° ( odczyt 1°)

» Aretacja stotu we wszystkich pozycjach
¢ 6x 'T' rowkéw 12 mm

o Stozek MK 111

* Wysoko$¢ - 205 mm

e Masa - 80 ke
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Szlifierka do pfaszczyzn st6t 300*1000 1 KENT M 7130A z odczytem cyfrowym

» Rozmiar stotu magnetycznego 300 x 1000 mm,

» Maksymalne obcigzenie stotu 470 kg,

* Wymiary $ciernicy 350x40x127 mm

» Maksymalna odlegto$¢ osi wrzeciona od stotu 575 mm,
¢ Predko$¢ hydraulicznego przesuwu stotu 3 - 27 m/min,
¢ Maksymalny przesuw wzdtuzny stotu 1100 mm,

¢ Maksymalny przesuw poprzeczny stotu 350 mm,

¢ Posuw poprzeczny automatyczny 3 - 30 mm,

* Posuw poprzeczny przyspieszony 0,45 - 0,5 m/min,

* Posuw pionowy przyspieszony 400 mm/min - ustawczy,
¢ Posuw pionowy automatyczny

e Moc silnika wrzeciona 7,5 KW

« Catkowita moc zainstalowana 11 kW

* Zajmowana powierzchnia podtogi 290 x 140 cm

* Wysoko$¢ szlifierki 205 cm

* Waga netto 4600 kg

¢ odczyt cyfrowy

¢ stot magnetyczny 300 x 1000 mm

» tarcza szlifierska

« trzpien do wywazania tarczy szlifierskiej

* oprawa tarczy szlifierskiej

« przyrzad do statycznego wywazania tarczy szlifierskiej
» o$wietlenie halogenowe

¢ przyrzad do rozmagnesowywania

« przyrzad do obciggania tarczy szlifierskiej

« separator widréw z filtrem magnetycznym

* DTR-ka w jezyku polskim

* Deklaracja CE

Tokarka uniwersalna z wyposazeniem 3 Uniwersalna tokarka SPF-1000P nr kat. 25100000
* @ toczonego elementu nad tozem 460 mm

* @ toczonego elementu nad gniazdem siodtowym 630 mm
* @ toczonego elementu nad suportem 275 mm

» Dlugos$¢ obrabianego elementu 1 000 mm

« Dtugos¢ gniazda siodtowego 200 mm

* Przeswit wrzeciona 52 mm

« Stozek wrzecina Mk VI

Zakres obrotoéw 40 - 1 800/min. (12 st.)

» Gwinty metryczne 0,5 - 20 mm (24 st.)

» Gwinty calowe 1 - 72 gw/“ (61 st.)

* Gwinty modutowe 0,25 - 10 mm (20 st.)

» Gwinty Witwortha 3 - 96 DPI (37st.)

» Automatyczny posuw podtuzny 0,04 - 2,456
mm/obr. (122 st.)

Automatyczny posuw poprzeczny 0,016 - 0,982 mm/obr. (122 st.)
 Konik - stozek Mk IV

« Dtugos$¢ wysiegu tulejki 170 mm

* Moc przylaczeniowa 4/5,5 kW/400 V

* Masa 1850 kg

¢ Rozmiary (dxszxw)2360x1000x 1200 mm
« 3-szczekowy uchwyt uniwersalny @ 200 mm,

¢ 4-ro szczek. uchwyt (oddzielne ustaw. szczek) 250 mm
¢ plus kotnierz mocujacy,

e o$wietlenie,

e chlodzenie,

e hamulec,

» mechaniczny ogranicznik,

» wskaznik gwintow,

« tarcza czotowa mocujaca @ 400 mm,

e luneta stata 120 mm,

¢ luneta przesuwna 40 mm,

« kiet staty Mk VI,

« kiet obrotowy Mk 1V,

« tulejka redukcyjna Mk VI/Mk 1V,

« §lizgowe polgczenie suportu,

« Zestaw kot zebatych,

* narzedzie montazowe.

Zestaw mocowan Lenzke 1
Mocowania
» element mocujacy serii MQ - 2 szt
e ruchoma ptytka ochronna do elementéw serii MQ - 2 szt
» element mocujacy serii S - 4 szt
» element mocujacy serii S - 4 szt
» element mocujacy serii S - 4 szt
« klamra mocujaca z wymiennym frontem - 4 szt
* mocowania do klamry mocujgcej - 8 szt
e klucz SW 08 - 2 szt
e klucz SW 10 - 2 szt
e klucz SW 05 - 1 szt
e klucz SW 18 - 1 szt
e mocowanie teowe - 4 szt
* Front wymienny do klamry mocujacej ze stali - pryzma - 4 szt
» klamra mocujaca ptaska - 4 szt
* Front wymienny do klamry mocujacej z tworzywa - pryzma - 4 szt
Narzedzia do obrébki skrawaniem kpl. 4 « Narzedzie zbudowane z elementéw systemu modutowego, tj. uchwytu bazowego wg DIN69871 1S040, zaciggacza, przedtuzki systemu
modutowego, konicdwki narzedziowej systemu modutowego z wyjsciem pod gtowice frezowa, glowicy frezowej fi 50, ptytki wieloostrzowej
o kacie przystawienia 90 st.
2. System modutowy do frezowania kieszeni
» Narzedzie zbudowane z elementéw systemu modutowego, tj. uchwytu bazowego wg DIN69871 1S040, zaciggacza, koncéwki narzedziowej
systemu modutowego z wyjsciem pod tulejke zaciskowa typu ER, klucza do koncéwki narzedziowej z wyjsciem pod tulejki ER, tulejki
zaciskowej typu ER w standardowej wersji wykonania, freza pelnoweglikowego walcowo-czotowego 3 piérowego o Srednicy fi 10 z
mozliwo$cig wiercenia.
3. System modutowy do wierszowania powierzchni
» Narzedzie zbudowane z elementéw systemu modutowego, tj. uchwytu bazowego wg DIN69871 1S040, zaciagacza, koncéwki narzedziowej
systemu modutowego z wyjsciem pod tulejke zaciskowa typu ER, klucza do koncéwki narzedziowej z wyjsciem pod tulejki ER, tulejki
zaciskowej typu ER w standardowej wersji wykonania, freza pelnoweglikowego promieniowego o $rednicy fi 10.
4. System modutowy do wiercenia otworéw pod gwinty
» Narzedzie zbudowane z elementéw systemu modutowego, tj. uchwytu bazowego wg DIN69871 1S040, zaciagacza, koncéwki narzedziowej
systemu modutowego z wyjsciem pod tulejke zaciskowa typu ER, klucza do koncoéwki narzedziowej z wyjsciem pod tulejki ER, tulejki
zaciskowej typu ER w standardowej wersji wykonania. Wiercenie otworéw pod gwint M6 z wykorzystaniem wiertta pelnoweglikowego o
maksymalnej dtugosci czesci roboczej 5xD
5. System modutowy do frezowania kanatkéw i rowkow
« Narzedzie zbudowane z elementéw systemu modutowego, tj. koncéwki narzedziowej systemu modutowego do mocowania freza
tarczowego kompatybilnej z uchwytem bazowym systemu modutowego zastosowanym w wytaczaniu zgrubnym dwu ostrzowym oraz
wytaczaniu wykanczajacym. Frezowanie kanatkéw i rowkéw gtowica fi 63 z zastosowaniem plytki wieloostrzowej stycznej do obrabianego
materiatu.
6. System modutowy do fazowania krawedzi materiatu
Narzedzie zbudowane z elementéw systemu modutowego, tj. konicéwki narzedziowej systemu modutowego o zwiekszonej sile zacisku do
mocowania freza tarczowego kompatybilnej z uchwytem bazowym systemu modutowego zastosowanym w wytaczaniu zgrubnym dwu
ostrzowym, wytaczaniu wykanczajacym oraz frezowaniu kanatkéw, fazownika regulowanego, ptytki wieloostrzowej. Fazowanie krawedzi
materiatu z wykorzystaniem fazownika regulowanego w zakresie 10-80 st.
7. System modutowy do toczenia wzdtuznego i planowania powierzchni
 Narzedzie zbudowane z oprawki tokarskiej na chwycie VDI40 (lewa lub prawa - zalezna od typu tokarki), noza na ptytki wieloostrzowe
typu CC.., ptytki wieloostrzowej
8. System modutowy do nacinania gwintéw zewnetrznych
» Narzedzie zbudowane z oprawki tokarskiej na chwycie VDI40 (lewa lub prawa - zalezna od typu tokarki), noza na ptytki wieloostrzowe do
gwintowania.., ptytki wieloostrzowej o skoku 1.5 ISO.
9. System modutowy do przecinania
* Narzedzie zbudowane z oprawki tokarskiej na chwycie VDI40 (lewa lub prawa - zalezna od typu tokarki), listwy na ptytke wieloostrzows,
bloku mocujacego listwe z ptytka wieloostrzowa.
10. System modutowy- kiet obrotowy stozkowy
» Narzedzie zbudowane z oprawki tokarskiej na chwycie VDI40 wyposazonej w kiet obrotowy z kompensacja, z mozliwoscig stosowania
wymiennych koncéwek.
PR3 - Pracownia technologii mechanicznej PR3 - Pracownia technologii mechanicznej
SKtAD PRACOWNI LICZBA SZTUK SPRZETU OPIS
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Mikroskop warsztatowy 1 « zakres mierniczy posuwu wzdtuznego przy uzyciu sruby mikrometrycznej: 0 - 25 mm

« zakres mierniczy posuwu wzdtuznego przy uzyciu $sruby mikrometrycznej i ptytek wzorcowych: 0 - 50 mm
« zakres mierniczy posuwu poprzecznego przy uzyciu sruby mikrometrycznej: 0 - 25 mm

« zakres mierniczy posuwu poprzecznego przy uzyciu sruby mikrometrycznej i ptytek wzorcowych: 0 - 50 mm
« zakres mierniczy gtéwki goniometrycznej: 0 - 360 o

« zakres mierniczy stotu obrotowego: 3600

« zakres mierniczy pochylenia kolumny: +- 12030’

» warto$¢ dziatki elementarnej na bebnach $rub mikrometrycznych: 0,01 mm

» warto$¢ dziatki elementarnej podziatki katowej w gtéwce goniometrycznej: 1o

» warto$¢ dziatki elementarnej noniusza katowej w gtéwce goniometrycznej: 1'

» warto$¢ dziatki elementarnej stotu obrotowego: 1o

» warto$¢ dziatki elementarnej noniusza stotu obrotowego: 3'

» warto$¢ dziatki skali katowej w gtéwce profilowej: 10’

» powiekszenie mikroskopu: 10x, 15%, 30x, 50x

» powiekszenie na ekranie ekranu projekcyjnego: 10x, 15x, 30x, 50x

» powiekszenie mikroskopu odczytowego (w gtéwce goniometrycznej): 40x

* najwiekszy rozstaw ktéw przy mierzeniu przedmiotéw o $rednicy do 39 mm: 315 mm

» najwiekszy rozstaw kidw przy mierzeniu przedmiotéw o $rednicy 40-85 mm: 235 mm

» najwieksza $rednica przedmiotu mierzonego przy zastosowaniu podstawek pryzmatycznych: 130 mm
 najwieksza odlegto$¢ miedzy obiektywem a stotem mierniczym: 200 mm

« $rednica stotu obrotowego: 280 mm

* Srednica otworu w stole obrotowym: 158 mm

wyposazenia zasadnicze mikroskopu:

« Stolik ktowy

» Podstawki pryzmatyczne.

« Listwa mocujaca wyposazona w tapki mocujace.

« Plytki wzorcowe.o dtugosciach 25, 50 i 75mm. umozliwiajagce pomiar w catym zakresie przesuwu stolika.
« Oswietlacz do obserwacji w $wietle odbitym o napieciu 6 V

« Oswietlacz glowicy goniometrycznej

Mtot CHARPEGO 1 ¢ jednostka do$wiadczalna umozliwiajgca pomiar udarnoscii z karbem - min 2 zakresowym,

* mak warto$¢ okreslanej udarnosci 30 Nm,

« zestaw ciezarkow dopasowanych do zakresu udarnosci,

¢ zestaw min 100 probek umozliwiajacy pomiar udarnoscii ocene poréwnawcza w zaleznosci od powierzchni pekniecia, temperatury
pracy, obrébki cieplnej probek,

« instrukcja obstugi w jeyku polskim

e Wymiary max (I x szer.x wys.: 1000 x 180 x 1000 mm)

» Waga: okoto . 60 kg

e rejestrator proby udarnosci,l x szer. x wys. : 265 x 260 x 110 mm z oprogramowaniem akwizycji danych w jezyku polskim, czujnikiem
katowym, wzmacniaczem sygnatu, zestawem kabli, Instrukcjg obstugi w j. polskim

Przyrzad do badania ttocznosci blach 1 Ttoczno$¢ blach wg.IE, ttoczenie blach o grubosci 0,2-2,0 mm i szerokos$ci 55-90 mm i wigcej

Wyposazenie przyrzqdu:

e tlocznik - wykonany ze stali o zahartowanym i wypolerowanym zakonczeniu kulistyin o srednicy d = 20 mm
e matryca - wykonana ze stali i posiada otwér o $rednicy d=27, zaokroglenie matrycy promien r=0,75 mm.
* Dociskacz - wykonany ze stali i posiada otwor o $rednicy d=33 mm

Twardosciomierz uniwersalny 1 Analogowy, uniwersalny, stacjonarny twardo$ciomierz do pomiaru twardo$ci metodami: Rockwell, Brinell i Vickers

 Laczona procedura pomiarowa metod Rockwell, Brinell i Vickers

* Ruchomy stolik pomiarowy pomiedzy wgtebnikiem a mikroskopem pomiarowym
* Powiekszenie soczewki obiektywu 37.5x oraz 70x

» Zgodny z DIN-EN-ISO 6506, 6507, 6508 i ASTM

¢ Prosty cykl pomiary poprzez dzwignie

« Szeroki zakres obcigzenia pomiarowego do 187.5 kg

* minimum 6 obcigzen wybieralnych,

¢ obciazniki state,

» wgtebniki :Rockwell - Stozek diamentowy 1209, kulka 1/16” ,Brinell Kulki 2.5 - 5mm,Vickers Stozek diamentowy 1362
* Wrzeciono podnoszace z precyzyjna tuleja prowadzaca, precyzyjnymi tozyskami eliminujacymi luz w uktadzie
« testowa platforma min g60mm

* podstawa typu V g40mm i g§60mm

« ptaska podstawa g60mm

» wzorzec +450HV

e wzorzec +200HB

e wzorzec +60HRC

e wzorzec +30HRC

» wzorzec +85HRB

* bezpieczniki 7A (2 szt.)

* zapasowe bezpieczniki 6V/15W (2 szt.)

» zewnetrzna lampka do pomiaréw metodg Brinell

« kabel zasilajacy

« certyfikat CV Instruments

* Wymiary: okoto 560mm x 260mm x 760mm

« instrukcja obstugi standardowo w jezyku polskim

Uniwersalna maszyna wytrzymatosciowa z napedem recznym 1 jednostka do$wiadczalna
» umozliwiajgca okreslenie; wytrzymatosci na rozciaganie, $ciskanie, zginanie,rejestrowania wykreséw naprezenie-odksztatcenie,badania

twardo$ci Brinella, badania na scinanie i ttocznos¢,

* Wymiary | x szer. x wys. : 610 x 520 x 850 mm

» Waga: okoto . 51 kg

* 1 giga test twardo$ci

¢ 1 czujnik zegarowy

* min 4 zestawy préobek na rozcigganie

» min 4 zestawy probek twardosci

« 1 zestaw instrukcji eksperyment

Oprogramowanie akwizycji danych z jednostki do§wiadczalnej w jezyku polskim

» Obstugiwane doswiadczenia : préba rozciagania, $ciskania , test twardosci wedtug Brinella, okreslenie modutu sprezystosci, na zginanie,,
na $cinanie

* Rejestrowanie wykresow obcigzenia -rozcigganie oraz odpowiednio naprezenie-odksztatcenie
» Zakonczenie protokoty badania zgodnie z norma ISO (badania na rozciaganie i $ciskanie )
* Przygotowanie , wy$wietlanie i zapisywanie danych,

¢ Wymiary DxSxW : 225 x 200 x 75 mm ( wzmacniacza pomiarowego )

¢ 1 CD z oprogramowaniem w jez. polskim,

¢ 1 czujnik ci$nienia,

¢ 1 czujnik przemieszczen,

¢ 1 wzmacniacz pomiarowy,

¢ 1 kabel USB,

¢ 1 instrukcja w jezyku polskim

Stanowisko do montazu zespotu - np. sprezarki ttokowej 1 stanowisko dydaktyczne ; czytanie i rozumienie rysunkéw technicznych, zapoznanie z czgéciami zespotu,ich funkcj,planowanie i
prezentaca procesu montazu i demontazu, przeprowadzenie montazu i demontazu zespotu,

e Wymiary 1x szer. x wys. : 700 x 380 x 320 mm (pole )

» Waga: okoto . 28 kg

» 1 kompletny zestaw cze$ci np. sprezarki

¢ 1 pudetko na mate czes$ci i detale (np. $rub, pierscieni ,podktadki)

¢ 1 zestaw uszczelek

¢ 6 uchwytéw montazowych

¢ 1 zestaw narzedzi do montazu i demontazu,

« 1 narzedzie polu blachy stalowej z naniesionymi pianki

« 1 zestaw materiatéw instruktazowych , sktadajacy sie z: - opis techniczny systemu, komplet rysunkéw,

* Opis montazu i demontazu z elmentami prezentacji multimedialnej,

st6t montazowy na koétkach z 3 szufladami

« blat stotu drewniany 40 mm, wytoZony guma .
wymiary stotu min. w mm: szer x dt x wys 800x1000x700wykonany z profili stalowych lub aluminiowych

« plyta demonstracyjna rysunkowa magnetyczna biata mocowana z tytu stotu
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Przyrzad do badania wyboczenia 1 ¢ Jednostka doswiadczalna z mozliwoscig badania wyboczenia w zaleznos$ci od metod mocowania pretéw (min 3 - sztywne, przegubowe,

przesuwne ),modele mocowan powinny by¢ wymienne,

» mozliwo$¢ badania réznych dtugosci pretéw- wykonanych z réznych materiatéw

» w zestawie powinno znajdowac sie okoto 20 pretéw o réznej dtugosci i wykonanych z ré6znych materiatéw,

* mozliwo$¢ pomiaru sity i ugiecia,

« obliczanie sity wyboczeniowej wzorem Eulera

» mozliwo$¢ graficznej oceny sity i odchylenia wyboczeniowego,

* mozliwo$¢ badania : réznych ksztattéw przekroju, badania pod dziataniem sit mimosrodowych i pod obcigzeniem poprzecznym
e czujnik zegarowy z uchwytem z obrotowa tarcza do zerowaniem, z doktadno$cig pomiaru 0,01 mm, z $rednica uchwytu mocujacego 8
mm,

» walizka na czesci

 Zzestaw materiatéw instruktazowych w jezyku polskim,

* Wymiary nie wieksze jak (I x szer. x wys. : 620 x 450 x 1,150 mm)

* Waga: okoto . 63 kg

Stanowisko do skrecania 1 Jednostka doswiadczalna badajaca wytrzymatos¢ materiatu na skrecanie;

« Testy powinny by¢ wykonywane na materiatach wykonanych ze stali, mosigdzu aluminium i o réznych dtugosciach max do 750 mm,
« test prowadzony do zniszczenia probki,

* moment obcigzajacy wymuszany przektadnig $limakowa o przetozeniu min i=63, mocowana na gtéwnej ramie nieprzesuwnie,
* monent testowy do 30 Nm

« zakres kalibracji momentu do 30 Nm,

» pomiar z wykorzystaniem tensometru,

» elektroniczne wzmocnie sygnatu,

¢ odczyt w Nm na wys$wietlaczu cyfrowym,

* 5 cyfrowy licznik obrotéw, skale wejscia i wyjscia 0-360 stopni

e zestaw min 12 prébek,

« sze$ciokatnye gniazdo mocowania prébek -17 mm, gniazdo ruchome przesuwane po ramie giéwnej z mocowaniem do niej,

« instrukcje w jezyku polskim,

* wymiar max 1400x350x300

» waga okoto 40 kg nie wiecej jak 50 kg,

Miernik drgan 1

Urzadzenie umozliwiajagce pomiar wielkosci (min): - wielko$¢ drgan; - stan tozysk tocznych; predko$¢ obrotows; - temperature;
 Zabudowane czujniki: Drgan, Temperatury, Predkosci obrotowej,

« Gniazda czujnikéw zewnetrznych: Drgan, Temperatury

» Pomiar drgan o zakresie czestotliwosci: 10Hz-1Khz, Zakres pomiarowy: 0 do 50mm/s RMS, Rozdzielczo$¢ pomiaru: 0,1 mm/s,
Doktadnosé: +/- 5% (DIN 45666), Wyniki: w mm/s; RMS /0-  peak / peak-peak

» Pomiar stanu tozysk ; Zakres pomiarowy: -9 do 80 dB;Rozdzielczo$¢: 1dB

» Pomiar temperatury ;Doktadnosé:  +/- 3% -oC,0F ;Zakresy pomiarowe: Czujnik zabudowany: -  300C do 2700C; Czujnik zewnetrzny -
300C do 5000C

» Pomiar predkosci obrotowej ;Zakres pomiarowy: 60-30.000 rpm ,Rozdzielczo$¢: 1 rpm

» Maksymalna odlegto$¢ pomiaru od elementu: 1m

* Komunikacja: RS-232C,

» Wyswietlacz: LCD

» Temp.pracy urzadzenia: 0Cdo 60C

¢ Odporny na upadek z2m

* Pojemno$¢ pomiaréw: ponad 1000 punktéw w przyrzadzie, (ponad 398 na funkcje pomiarowg),  w tym czas i data pomiaru dla
kazdego punktu

« Frez ksztattowy do przygotowania punktéw pomiarowych

« Pasek zabezpieczajgcy i mocujacy aparat

e Farba kontrastowa do pomiaru obrotéw

¢ Klucz imbusowy 2 mm do wymiany baterii

« Instrukcja obstugi

 Katalog wyposazenia

e Bateria9V

Mikroskop metalograficzny 1 « glowica nachylona pod katem 30°, z trzecim tubusem do podigczenia kamery; obracana o 3600
¢ okulary szerokokatne WF10x / 20mm;

» rewolwer obiektywowy pieciopozycyjny;

« obiektywy Planachromatyczne I0S metalurgiczne korygowane na nieskonczonos$¢ 4x/0.10, 10x/0.25, 20x/0.40, 50x/0.70 (bez szkietka
nakrywkowego).

¢ stolik mechaniczny 132 mm x 140 mm, regulacja X-Y

« ogniskowanie wspétosiowe pokretta zgrubnej i precyzyjnej regulacji ogniskowania;-

» o$wietlenie EPI z przestong aperturowa oraz polowa;

* Powiekszenia: 40x, 100x, 200x, 500x.

 System ogniskowania: Koncentryczny zgrubny i precyzyjny.

» Podstawa: Dwuwarstwowa krzyzowa z mechanizmem przesuwania, 160x142mm, zakres ruchéw 76x52mm.
* Kondensor: 1.25N.A,, z przestong irysowg, ogniskowany.

 Oswietlenie: Dioda LED 3.6W z kontrola jasno$ci.

» Wyposazenie metalograficzne: Duzej mocy dioda LED biata, przestona pola i apertury.

o Filtry: Niebieski, Zétty, matéwka, polaryzator i analizator.

« Okular szerokokatne WF16x/ 12mm high point

« Okular szerokokatne WF10x/ 20mm high point, pomiarowy

* Plyta mikrometryczna. Zakres 1mm, dziatka 0.01lmm

* Obiektyw 10S planachromatyczny 5x

* Obiektyw 10S planachromatyczny 10x

* Obiektyw 10S planachromatyczny 20x

* Obiektyw [0S planachromatyczny 40x

¢ Obiektyw 10S planachromatyczny 50x

* Obiektyw 10S planachromatyczny 100x

» Adapter do podigczenia kamery

 Pokrowiec,

Mtotek POLDIEGO 1  Parametry robocze elementéw mtotka Poldiego .
kulka z hartowanej stali o $rednicy d = 10 mm

« ptytka wzorcowa o twardo$ci 203 +/- 6 HB - 3 sztuki

* lupa pomiarowa e Etui

Przyrzad do pomiaru chropowatosci 1 Standardy chropowatosci DIN, ISO, ANSI, JIS DIN, ISO, ANSI, JIS

* Zakres pomiarowy 0$Z 350 um 0$ X 12,5 mm

¢ Predkos$¢ pomiar: 0,25 mm/s; 0,5 mm/s ruch powrotny: 0,8 mm/s

 Dtugos¢ kabla 1 m

* Czujnik standardowy (178-395)

* Metoda sprawdzania indukcyjna

* Zakres pomiarowy 350 um

» Konncowka pomiarowa koncoéwka diamentowa

¢ Promien koncéwki 2 um

* Ptozy do ptaskich detali

* Ptozy do detali cylindrycznych

 Promien ptozy 40 mm

« Jednostka wskazujgcaProfile profil pierwotny (P), profil chropowatosci (R), DIN 4776

« Parametry Ra, Ry, Rz, Rt, Rp, Sm, S, Pc, R3z, mr A1, A2, Rq, Rk, Rpk, Rvk, Mr 1, Mr 2, Vo

¢ Odcinki pomiarowe (L) 0,25 mm, 0,8 mm, 2,5 mm

« Dtugosci Cut-off Ac: 0,25 mm, 0,8 mm, 2,5 mm As: 2,5 pm, 8 um

e Liczba poj. odcinkéw x1,x3,x5,xL

o Filtr 2CR-75%, 2CR-75% (korygowane fazowo), Gauz

 Zakres wskazania Ra, Rq: 0,01 pm - 100 um ; Ry, Rz, Rt, R3z, Rvk, Rpk, Rk, Rp: 0,02 um - 350 pm Vo: 0,000 - 10,00 (mm3/cm2);S, Sm: 2 pm -
4000 pm,Pc: 2,5/cm - 5000/cm; Mr 1, Mr 2: 0- 100 % mr: 1- 100 %

* Powiekszenie wskazaniaPionowe:

* Ocena tolerancji dolna/gdrna tolerancja

» Automatyczne wytaczanie po 30 sekundach

« Kalibracja automatyczna poprzez wprowadzenie warto$ci lub pomiar na zataczonym do przyrzadu wzorcu chropowato$ci
e Zasilanie poprzez adapter sieciowy lub wbudowany akumulator

» Akumulator czas fadowania: 12 godzin (wystarcza na 500 pomiaréw)

» Wyjscia/wejscia danych ztacze RS-232 C do odbioru/transmisji, wyjscie danych DIGIMATIC

PR7 - Pracownia metrologii warsztatowe;j i kontroli technicznej PR7 - Pracownia metrologii warsztatowej i kontroli technicznej
SKtAD PRACOWNI LICZBA SZTUK SPRZETU OPIS
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Czujnik dzwigniowy, 0,01

zestaw czujnikowego przyrzadu pomiarowego

« trzy koncoéwki z weglika spiekanego @ 1,2,3 mm

» dwa uchwyty mocujace @ 4,8 mm

¢ nakretka mocujgca

¢ uchwyt uniwersalny

czujnik:

» mozliwy pomiar w obu kierunkach,

* obrotowy pier$cien zewnetrzny do zerowania,

« precyzyjne utozyskowanie z kamieni szlachetnych, zapewniajace zmiane pozycji koncéwki stykowej,
* automatycznie powracajace ramie stykowe

« gwint dla koncéwki M 1,7 x 0,35 trzpieniem mocujacym
¢ Zakres pomiarowy 0,8 mm

» Wartos¢ dziatki elementarnej 0,01mm,

« dtugosci koncéwek czujnika min 20 mm,

* Zakres podziatki 0-40-0

Obudowa metalowa, pokryta warstwg chromu

» Dostawa w etui z trzpieniem chwytowym,

Czujnik zegarowy z podstawg

Zestaw magnetycznego statywu pomiarowego z analogowym czujnikiem zegarowym

Statyw pomiarowy z przelgczang podstawg magnetyczna

« z mechanicznym centralnym zaciskiem

« do precyzyjnego i szybkiego ustawiania czujnikéw zegaréw,
» nastawianie doktadne przy podstawie magnetycznej,

¢ silna, przelgczana podstawa magnetyczna min 800 N sita trzymania,
 uniwersalne mocowanie dla czujnikéw zegarowych,

¢ stabilna mechanika ramienia z centralnym zaciskaniem

e wymiary ramion min 130 x 110x 70

czujnik zegarowy: :

* obrotowy pierscien zewnetrzny do zerowania,

e obudowa metalowa,

 powierzchniowo hartowane szkto zegara,

* dwa przestawne lezace wewnatrz znaczniki tolerancji,

« $rednica uchwytu mocujacego 8 mm,

¢ zakres wskazan. 5,0 mm,

» Wartos$¢ dziatki elementarnej 0,01 mm,

e Zakres podziatki 0-100-0

e obrét wskazowki 0,2 mm

Gtebokosciomierz suwmiarkowy

« Cze$ci odczytowe chromowane matowo

» Suwak regulowany w prowadnicy

* Powierzchnie pomiarowe i prowadnice bardzo doktadnie hartowane i docierane
« z suwakiem pomocniczym do precyzyjnego ustawiania

e Noniusz: 0,02 mm

e Zakres pomiarowy 0-150 mm

Gtebokosciomierz mikrometryczny

* Wykonanie z mozliwo$cig wymiany trzpieni

¢ Trzpienie hartowane

* Warto$¢ dziatki elementarnej 0,01 mm

« Beben i tuleja matowo chromowana, @ 18 mm

¢ Zakres pomiarowy: 0- 100 mm

e Trzpien: ¥4 mm

e Skok wrzeciona: 0,5 mm z zaciskiem

» Powierzchnie pomiarowe hartowane, szlifowane i docierane
» Poprzeczka: hartowana stal narzedziowa

» Wiacznie z etui, kluczem

Katomierz uniwersalny

* Ze stali nierdzewnej, hartowany

« Cze$ci odczytowe chromowane matowo

¢ Odczyt bez paralaksy za pomoca lupy

« Skalowanie 4 x 90°,

e Odczyt 1/12° = 5 min.

3 prowadnice 150, 200 i 300 mm przektadane i ustalane,
« 1 katownik dodatkowy

¢ Dostawa w etuii

Mikrometr

 Kuty, lakierowany kabtak stalowy z plytka termoizolacyjna

¢ lekko chodzacy mechanizm zapadkowy umozliwiajacy szybka i pewna obstuge jedna reka
¢ beben pomiarowy zaplanowany jest jako grzechotka.

e Zakres pomiarowy 0-150 mm

e w zestawie 6 mikrometrow,

5 wzorcow nastawczych. Doktadnosé: DIN 863-1

» Wartos¢ dziatki elementarnej 0,01 mm

¢ Wrzeciono: skok gwintu mikrometrycznego 0,5 z zaciskiem.

¢ Beben i tuleja matowo chromowane.

* J bebna ze skala: 17 mm

» Powierzchnie pomiarowe z weglikdw spiekanych. i bardzo doktadnie docierane
» Dostawa w etui wigcznie z kluczem do regulacji ze Swiadectwem zaktadowym

Mikrometr do gwintow

« Kuty, lakierowany kabtgk stalowy z ptytka termoizolacyjna

» Wartos¢ dziatki elementarnej 0,01 mm

* beben i tuleja matowo chromowane @ 18 mm

e Wrzeciono: @ 6,35 mm,

« skok gwintu mikrometrycznego 0,5 mm z zaciskiem

* Zakres pomiarowy 0- 25 mm

¢ Przymiary nastawcze 60°

» zestaw wkiadek do pomiaru przy skoku gwintu do 3,0 mm,

» koncéwki wktadek utwardzane, pryzma, stozek i chwyt mocujacy bardzo doktadnie obrobione
» Dostawa w etui wlgcznie z kluczem do regulacji ze $wiadectwem zaktadowym

Mikrometr do rur

* Mikrometr z wymiennym kowadetkiem, do pomiaru grubo$ci $cianek cylindréw i rur oraz otwordw i rowkéw w trudno dostepnych
miejscach.

* Wykonany ze stali narzedziowej, hartowany a powierzchnie pomiarowe docierane, chromowane.

» Wartosci dziatki elementarnej 0,01 mm.

» Beben i tuleja matowo chromowana @ 18 mm

e Zacisk dzwigniowy,

» Wrzeciono i kowadetko o $rednicy 6 mm z naktadkami z weglikéw spiekanych.

¢ Zakres pomiarowy 0-25 mm.

* Dostawa w etui wiacznie z kluczem do regulacji ze Swiadectwem zaktadowym

Mikrometr z odczytem elektronicznym kpl 0-150mm.

 Zestaw: 4 mikrometry o doktadno$ci pomiarowej 0,001 mm

* zakres pomiarowy 0-100 mm

e wzorce 25 mm, 50 mm i 75 mm

» Podziatka: beben i tuleja matowo chromowane

» Wersja precyzyjna z grzechotka

» Konstrukcja odporna na uderzenia

« kabtak ze specjalnego odlewu, lakierowany z ptytka termoizolacyjna

* Zaciskanie wrzeciona poprzez gatke dzwigni

 Odczyt poprzez duzy wskaznik ciektokrystaliczny z cyframi o wysokosci 7,5 mm
» Automatyczne wylaczanie w stanie spoczynku

* Powierzchnie pomiarowe z weglikéw spiekanych i bardzo doktadnie docierane
* @ bebna ze skalg 18 mm

e  wrzeciona 6,35 mm

e Skok wrzeciona 0,5 m

« Zywotno$¢ baterii: 1,2 rok

e 7 etui, kluczem i bateriami SR-44
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Mikroskop warsztatowy 1 « zakres mierniczy posuwu wzdtuznego przy uzyciu sruby mikrometrycznej: 0 - 25 mm

« zakres mierniczy posuwu wzdtuznego przy uzyciu $sruby mikrometrycznej i ptytek wzorcowych: 0 - 50 mm
« zakres mierniczy posuwu poprzecznego przy uzyciu sruby mikrometrycznej: 0 - 25 mm

« zakres mierniczy posuwu poprzecznego przy uzyciu sruby mikrometrycznej i ptytek wzorcowych: 0 - 50 mm
« zakres mierniczy gtéwki goniometrycznej: 0 - 360 o

« zakres mierniczy stotu obrotowego: 3600

« zakres mierniczy pochylenia kolumny: +- 12030’

» warto$¢ dziatki elementarnej na bebnach $rub mikrometrycznych: 0,01 mm

» warto$¢ dziatki elementarnej podziatki katowej w gtéwce goniometrycznej: 1o

» warto$¢ dziatki elementarnej noniusza katowej w gtéwce goniometrycznej: 1'

» warto$¢ dziatki elementarnej stotu obrotowego: 1o

» warto$¢ dziatki elementarnej noniusza stotu obrotowego: 3'

» warto$¢ dziatki skali katowej w gtéwce profilowej: 10’

» powiekszenie mikroskopu: 10x, 15%, 30x, 50x

» powiekszenie na ekranie ekranu projekcyjnego: 10x, 15x, 30x, 50x

» powiekszenie mikroskopu odczytowego (w gtéwce goniometrycznej): 40x

* najwiekszy rozstaw ktéw przy mierzeniu przedmiotéw o $rednicy do 39 mm: 315 mm

» najwiekszy rozstaw kidw przy mierzeniu przedmiotéw o $rednicy 40-85 mm: 235 mm

» najwieksza $rednica przedmiotu mierzonego przy zastosowaniu podstawek pryzmatycznych: 130 mm
 najwieksza odlegto$¢ miedzy obiektywem a stotem mierniczym: 200 mm

« $rednica stotu obrotowego: 280 mm

* Srednica otworu w stole obrotowym: 158 mm

wyposazenia zasadnicze mikroskopu:

« Stolik ktowy

» Podstawki pryzmatyczne.

« Listwa mocujaca wyposazona w tapki mocujace.

« Plytki wzorcowe.o dtugosciach 25, 50 i 75mm. umozliwiajagce pomiar w catym zakresie przesuwu stolika.
« Oswietlacz do obserwacji w $wietle odbitym o napieciu 6 V

« Oswietlacz glowicy goniometrycznej

Ptyta pomiarowa 600*¥*400mm 3 » Wykonane z wysokojako$ciowego zeliwa odpowiednio wystarzonego.

« Strugane do uzyskania tolerancji zgodnej z DIN 876/3

* Mocna, spawana podstawa, wyposazona w $ruby regulacyjne i thumik drgan.

* Plasko$¢ +/-(Mm) 0.04

» Wysoka doktadno$¢ dzieki powierzchniom pomiarowym docieranym diamentem.
e wymiary ptyty 600X400

Ptytki wzorcowe — 1 komplet. 100 szt. 2 » Wykonane z wysokogatunkowej specjalnej stali stopowej o wysokiej stabilno$ci i przyczepnosci.
» Hartowane i docierane.

* Krawedzie lekko zatamane.

» Kazda pojedyncza ptytka wzorcowa ma naniesiony numer identyfikacyjny.

* Twardo$¢ 800 HV (64 HRC);

* Zestawy plytek wzorcowych po kalibracji w drewnianej kasetce z przegrédkami

« dotaczony certyfikatem jakos$ci

e minimum 87 ptytek w zestawie, w klasie tolerancji 0i 1

¢ uwzgledniajacy zakresu plytek 1,001-1,009

e cena sugerowana 1600 zt

Ptytki wzorcowe chropowatosci 2 e Odporne na $cieranie i nierdzewne
* 30 wzorcow poréwnawczych dla catego zakresu metod obrébki ok. 120 x 90 mm:

dla

Frezowanie poziome,

toczenie wzdiuzne,

docieranie,

frezowanie czolowe,

rozwiercanie,

@ szlifowanie ptaszczyzn

e zakres Ra /pm 0,05-12,5

« Klasy chropowato$ci N 2-N12

* Dostawa w etui

Przyrzad do pomiaru chropowatosci 1 Standardy chropowatosci DIN, ISO, ANSI, JIS DIN, ISO, ANSI, JIS

* Zakres pomiarowy 0$Z 350 um 0$ X 12,5 mm

* Predkos¢ pomiar: 0,25 mm/s; 0,5 mm/s ruch powrotny: 0,8 mm/s

 Dtugos$¢ kabla 1 m

* Czujnik standardowy (178-395)

» Metoda sprawdzania indukcyjna

* Zakres pomiarowy 350 um

» Konicowka pomiarowa koncéwka diamentowa

* Promien koncéwki 2 um

* Ptozy do ptaskich detali

* Ptozy do detali cylindrycznych

 Promien ptozy 40 mm

« Jednostka wskazujgcaProfile profil pierwotny (P), profil chropowatosci (R), DIN 4776
« Parametry Ra, Ry, Rz, Rt, Rp, Sm, S, Pc, R3z, mr A1, A2, Rq, Rk, Rpk, Rvk, Mr 1, Mr 2, Vo
¢ Odcinki pomiarowe (L) 0,25 mm, 0,8 mm, 2,5 mm

« Dtugosci Cut-off Ac: 0,25 mm, 0,8 mm, 2,5 mm As: 2,5 pm, 8 um

e Liczba poj. odcinkéow x1,x3,x5,xL

e Filtr 2CR-75%, 2CR-75% (korygowane fazowo), Gauz

 Zakres wskazania Ra, Rq: 0,01 pm - 100 um ; Ry, Rz, Rt, R3z, Rvk, Rpk, Rk, Rp: 0,02 um - 350 pm Vo: 0,000 - 10,00 (mm3/cm2);S, Sm: 2 pm -
4000 pm,Pc: 2,5/cm - 5000/cm; Mr 1, Mr 2: 0- 100 % mr: 1- 100 %

» Powiekszenie wskazaniaPionowe:

* Ocena tolerancji dolna/gdrna tolerancja

* Automatyczne wytaczanie po 30 sekundach

« Kalibracja automatyczna poprzez wprowadzenie warto$ci lub pomiar na zataczonym do przyrzadu wzorcu chropowato$ci
e Zasilanie poprzez adapter sieciowy lub wbudowany akumulator

» Akumulator czas fadowania: 12 godzin (wystarcza na 500 pomiaréw)

» Wyjscia/wejscia danych ztacze RS-232 C do odbioru/transmisji, wyjscie danych DIGIMATIC

Przyrzad ktowy do pomiaru bicia 2 e Z wypustami ustalajgcymi
« Korpus podstawowy i koniki ze starzonego naturalnie odlewu specjalnego

« Tuleje i kly centrujace ze stali hartowane, bardzo doktadnie szlifowane i docierane

¢ Z oddzielnym rowkiem dla statywu czujnika

» Statyw do mocowania czujnika zegarowego @8 mm z doktadnym nastawianiem w ramieniu poprzecznym

» wysoko$¢ ktéw na stotem min 75 mm,

e rozpieto$¢ k6w min 300 mm

» Dostawa wiacznie z 1 parg konikéw i statywem do mocowania czujnika zegarowego. Para konikéw sktadajaca sie z jednego konika ze statg
tuleja i z jednego konika z tuleja  przestawiang osiowo, uruchamiang poprzez dzwignie reczng

Suwmiarka noniuszowa 6 « zestaw dwo6ch suwmiarek z gteboko$ciomierzem z noniuszami na dole 0,05 mm i0.02 mm

 prowadnica i suwak z hartowanej, nierdzewnej stali. .
mozliwo$¢ pomiaréw wewnetrznych i zewnetrzych

* Podziatka i noniusz matowo chromowane z przyciskiem do odblokowania suwaka

» Zwiekszona dtugo$¢ prowadnic.

e Zakres pomiarowy 0-150 mm

» Tabela gwintéw na tylnej stronie

» Dlugos¢ szczek min. 40 mm

* Noniusz do gory 1/128”, 1/1000”

Suwmiarka modutowa 2 « Konicowki wykonane z weglikéw spiekanych
¢ zakres pomiarowy 1-26 mm

¢ Pomiar w milimetrach i calach

e Dokladno$¢ 0,01 mm

« Duze czytelne wyswietlacze LCD

¢ Przetacznik miedzy milimetrami i calami

e przycisk do zerowania w kazdej pozycji

« Sruba do blokowania pomiaru

B57_uzupel / Wyposaz.prac. B1 mechaniczna strona: 11/27



Suwmiarka z odczytem elektronicznym 6 eNierdzewna, prowadnica, szczeki i ostrza hartowane

« $ruba ustalajaca na gorze

* Szczeki do pomiar6w zewnetrznych i wewnetrznych zaostrzone do mierzenia matych rowkéw i otworéw
* okragly glebokosciomierz

« indukcyjny system pomiaru z funkcja oszczedzania energii

 Bardzo dobre wtasnosci $lizgowe suwaka z pojemnosciowym ukladem pomiarowym ze zgarniaczem zanieczyszczen
* Z wyjsciem do przesytania danych,

» Wyrazny wyswietlacz LCD z cyframi o wysoko$ci min. 11 mm

* Odczyt 0,01 mm/0,0005 cala

* zakres pomiarowy 0-150 mm

e dtugos¢ szczek 40 mm

« tabela gwintéw na tylnej stronie

« Zywotno$¢ baterii ok. 2 lat

¢ Przetagcznik mm/cale

» Dostawa w etui wigcznie z bateria

Srednicdwka mikrometryczna — zestaw 50mm-150mm 3 Doktadno$¢: DIN 863/4
e Warto$¢ dziatki el.: 0,01 mm

« Podziatki: beben i tuleja matowo chromowane, @ 18 mm

* Wrzeciono: skok gwintu mikrometrycznego 0,5 mm z zaciskiem

* Powierzchnie pomiarowe : z weglikow spiekanych, szlifowane, docierane, pétokragte
e Zakres pomiarowy 50-150 mm, 4 glowice

» Wigcznie z etui, naktadkami izolacyjnymi kluczem

Srednicdwka z czujnikiem 50-100 mm 3 e Z czujnikiem zegarowym
¢ Z ruchomym kotkiem czujnika, obsadzonym w wegliki spiekane

« State punkty pomiarowe zaopatrzone w hartowane kulki stalowe
* Czujnik zegarowy moze by¢ wymienny na cyfrowy czujnik zegarowy z wyjsciem danych
» Sworznie pomiarowe ze stali,

» sworznie pomiarowe obsadzone weglikami spiekanymi

* zakres pomiarowy 50 - 150 mm,

« gteboko$¢ pomiaru min 150 mm

czujnik

* obrotowy pier$cien zewnetrzny do zerowania,

e obudowa metalowa,

 powierzchniowo hartowane szkto zegara,

* dwa przestawne lezace wewnatrz znaczniki tolerancji,

« $rednica uchwytu mocujacego 8 mm,

e zakres wskazan. 2,0 mm,

» Wartos¢ dziatki elementarnej 0,01 mm,

* Zakres podziatki 0-100-0

* obrét wskazoéwki 0,2 mm

* Dostawa w etui wigcznie z przyrzadem podstawowym, zestawem wktadek pomiarowych z przektadkami,

Wyskosciomierz suwmiarkowy 3 « Stabilna wersja z duzg stopa
» Powierzchnia stopy szlifowana,

* Prowadnica hartowana i szlifowana.

¢ Podwyzszone krawedzie prowadzace

¢ Suwak z noniuszem chromowanym na matowo

¢ Lupa do odczytu

« Doktadna regulacja z blokowaniem,

« zakres pomiarowy 0-400 mm

 doktadnos$¢ pomiarowa 0,02 mm,

« igla do trasowania wygieta, z naktadka z weglikow spiekanych.
» Dostawa w opakowaniu

Passametr 3 * Z czujnikiem precyzyjnym z dzwignia recznego cofania kowadetka

» Doktadno$¢: norma zakltadowa

* czujnik precyzyjny: 1pm

» Warto$¢ dziatki elementarnej czujnika precyzyjnego: 0,001 mm

 Zakres wskazania czujnik precyzyjny: * 0,06 mm

» Powierzchnie pomiarowe z weglikow spiekanych szlifowane, docierane o @ 10,8 mm
¢ Zakres pomiarowy 25 -50 mm

» Wigcznie z etui, naktadkami

Stanowiska pomiarowe laboratoryjne - stoty 3 Stanowisko laboratoryjne (Andrzejewski, 3500 z})
« Blat z pokryciem antypos$lizgowym odpornym na uszkodzenia podczas prac

« P6tki pod blatem z blachy kwasoodpornej stanowigce magazyn przy stanowiskowy

 Z lewej i prawej strony stotu po 7 szuflad (3 szuflady 60 mm wysokosci i 4 szuflady 120 mm wysokosci), zamykane na zamek z
kluczykiem, w ktérej bezpiecznie mozna przetrzymywac narzedzia uzywane podczas procesu produkcji lub inne elementy. Szuflady
mocowane na prowadnicach rolkowych

« Oswietlenie w postaci lampy dwu jarzeniéwkowej umieszczonej na stelazu z mozliwo$cia regulacji wysokosci

* Gniazda elektryczne bezpieczne wraz z instalacjg elektryczng 230 V stanowiska

¢ Przylacze pneumatyczne w postaci modularnej listwy przylaczeniowej na 4 urzadzenia

« Tablica informacyjna w zasiegu wzroku pracownika umozliwiajaca zapobieganie btedéw podczas procesu produkcyjnego

« Stanowiska i stoty wyposazamy w nogi przegubowe z mozliwo$cia regulacji wysokosci i poziomowania lub zestawy kotowe z hamulcem
lub bez by utatwi¢ tatwe przemieszczanie konstrukcji

* Ostony stanowisk z blachy perforowanej, siatki plecionej, pleksi, poliweglanu, oraz PVC

» Wysoko$¢: 1850 mm

» Wysoko$¢ do blatu: 700 - 800 mm

« Gteboko$¢ min. 600 mm

* Szeroko$¢: 1200 mm

» Wykonanie z profili aluminiowych

Podstawka pryzmowa 3 * Zestaw skladajacy si¢ z dwdch par z 4 wcigciami 900

« Z zwartego odlewu specjalnego o wysokiej wytrzymatosci na Scieranie,

» wszystkie cztery powierzchnie przylegania i wciecia w pryzmach obrobione parami na takg sama wysokos¢,

» powierzchnia przylegania i wciecia w pryzmach bardzo doktadnie szlifowane, powierzchnie boczne wyréwnane

» wciecia w pryzmach w stosunku do powierzchni podstawowej o doktadnosci: 0,016 mm

¢ Dlugos¢ 60 mm

e Szeroko$¢ 100 mm

* wysoko$¢ 120 mm

« zakres kontroli Srednic watka okoto 10-100 mm

e Dostawa parami w etui

Poziomica ramowa 3 Obudowa z wysokiej jako$ci specjalnego odlewu

¢ 3 strony o budowie pryzmatycznej,

« 1 strona ptaska doktadnie szlifowana

¢ Libelka wzdtuzna i poprzeczna ze szkta akrylowego
¢ Petna ochrona przed cieptem rak i oddechu

* Wyciecia w obudowie dla bocznego ogladania libelki
« podziat skali libelki wzdtuznej 0,1mm/m

e dtugo$¢ pomiarowa 200 mm

¢ Dostawa w etui

PR4 - Pracownia elektrotechniki (elektroniki) i automatyki PR4 - Pracownia elektrotechniki (elektroniki) i automatyki
SKEAD PRACOWNI LICZBA SZTUK SPRZETU OPIS
Stanowiska pomia rowe |aboratoryjne - stofy 6 Stanowisko laboratoryjne (Andrzejewski, 3500 Z*)

« Blat z pokryciem antyposlizgowym odpornym na uszkodzenia podczas prac

« P6tki pod blatem z blachy kwasoodpornej stanowigce magazyn przy stanowiskowy

* Z lewej i prawej strony stotu po 7 szuflad (3 szuflady 60 mm wysokosci i 4 szuflady 120 mm wysokosci), zamykane na zamek z
kluczykiem, w ktérej bezpiecznie mozna przetrzymywac narzedzia uzywane podczas procesu produkcji lub inne elementy. Szuflady
mocowane na prowadnicach rolkowych

» O$wietlenie w postaci lampy dwu jarzeniéwkowej umieszczonej na stelazu z mozliwoscia regulacji wysokosci

 Gniazda elektryczne bezpieczne wraz z instalacj elektryczna 230 V stanowiska

* Przylacze pneumatyczne w postaci modularnej listwy przylaczeniowej na 4 urzadzenia

« Tablica informacyjna w zasiegu wzroku pracownika umozliwiajgca zapobieganie btedéw podczas procesu produkcyjnego

« Stanowiska i stoty wyposazamy w nogi przegubowe z mozliwo$cia regulacji wysokosci i poziomowania lub zestawy kotowe z hamulcem
lub bez by utatwi¢ tatwe przemieszczanie konstrukcji

« Ostony stanowisk z blachy perforowanej, siatki plecionej, pleksi, poliweglanu, oraz PVC

» Wysoko$¢: 1850 mm

» Wysoko$¢ do blatu: 700 - 800 mm

* Gteboko$¢ min. 600 mm

» Szeroko$¢: 1200 mm

» Wykonanie z profili aluminiowych
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Sterowniki PLC z oprogramowaniem

Sterownik PLC z oprogramowaniem (simens, 1500 z})

« sterownik S7-1200 (CPU 1212C, AC/DC/przekaznik, zintegrowane 8DI/6D0/2AI)

¢ oprogramowanie STEP7 Basic v.10.5

¢ kabel Ethernet (2m)

« przetacznik symulacyjny wej$¢ binarny

¢ dokumentacja techniczna w jezyku polskim

» walizka

« Srubokret

« port komunikacyjny z interfejsem Etherne

» zacze umieszczone na plycie czotowej, umozliwiajace dotaczanie modutéw z dodatkowymi wejéciami i wyj$ciami cyfrowymi lub wyjsciem
analogowym

» mozliwos$ci komunikacyjne sterownika mozna powigkszy¢ za pomoca dodatkowych modutéw procesoréw komunikacyjnych

Licznik egengii elektrycznej 3f, 5A, 400V

« Tréjfazowy wielotaryfowy licznik energii czynnej i biernej z rejestracja mocy maksymalnej oraz profilem obciazenia oferuje bogate funkcje
pomiarowe, rejestracyjne i komunikacyjne

 doktadnos$¢ pomiaru: klasa 1 lub 2,

« niski prad rozruchu,

» wy$wietlacz ciektokrystaliczny,

» kompaktowa obudowa wykonana ze specjalnego bardzo wytrzymatego tworzywa sztucznego o wtasciwosciach antystatycznych,
« stopien ochronny IP54,

* rejestracja zuzycia energii w 4 taryfach,

* wewnetrzny zegar zmiany taryf,

 pomiar niezalezny od kierunku przeptywu pradu,

» pomiar mocy usrednionej 15, 30 lub 60-minutowej,

« pomiar mocy maksymalnej,

« rejestr mocy maksymalnych z ostatnich czterech okreséw obrachunkowych,

e rejestr przekroczen mocy zamoéwionej z ostatnich czterech okreséw obrachunkowych,

» wyjscie RS 485 do komunikacji z systemami zdalnego odczytu licznikéw,

« port optyczny stuzacy do bezbtednego odczytu rejestrow oraz parametryzacji licznika,

¢ mozliwo$¢ manualnej zmian wartosci prezentowanych na wyswietlaczu oraz kasowania biezacych warto$ci mocy przy pomocy
plombowanego przycisku umieszczonego na obudowie licznika,

» wykonanie z trwatym lub mozliwym do rozwarcia potaczeniem obwodéw pradowych i napieciowych,

« sygnalizacja optyczna obecnosci faz,

« profil obcigzenia,

* rejestracja wplywu zewnetrznego pola magnetycznego,

* port szeregowy,

¢ tacznik w uktadzie pierwotnym do zatgczania/odtgczania Odbiorcy przy uzyciu portu optycznego, zdalnie za posrednictwem modemu
radiowego lub automatycznie po przekroczeniu progu zdefiniowanych parametréw

* napiecie nominalne 3x230V/400V AC

« czestotliwo$¢ 50 Hz

¢ prad bazowy (maksymalny) 5 (80) A 5 (100)* A

e prad startowy <20 mA

¢ zakres temperatur -40°C ... +70°C

 pob6r mocy w obw. napieciowych < 0.3 W; <5 VA

* pob6r mocy w obw. Pradowego < 0.1W

» wyjscie impulsowe Impuls do 100 ms czestotliwos¢ 1000 im./kWh

» wy$wietlacz dedykowany LCD

» obudowa IP 54

» Waga <1,5 kg

» Wymiary wys.x szer.x gt. 208x126x67

Miernik uniwersalny z wejsciem do komputera

PC510 Multimetr

 True RMS (pomiar rzeczywistej wartos$ci skutecznej) dla AC
» Doktadno$¢ na zakresie DCV 0,08%

« Interfejs RS232 (PC Link System)

* Pomiar pojemnosci

* Pomiar czestotliwo$ci

* Pomiar temperatury sonda typu K

» Kompensacja rezystancji przewod6w pomiarowych
 Rozciag linijki analogowej

* Test diod

» Akustyczny test ciagtosci

* Pamie¢ warto$ci maksymalnej i minimalnej (MAX/MIN)
¢ Pomiar warto$ci szczytowych (Peak Hold)

¢ Automatyczny doboér zakresu

* Automatyczny wytacznik zasilania

Multimetr cyfrowy AC min 2mA - max 20A
max 1000V

AV min 2mV -

CD772 Multimetr cyfrowy

* Odczyt 4000, od$wiezanie 3 razy/s
» Pod$wietlenie wy$wietlacza

e True RMS

» Pomiar pojemnosci

* Pomiar czestotliwo$ci

* Test diod

« Akustyczny test ciagtosci

» Automatyczny wytacznik zasilania
¢ Pomiar temperatury

* Pamie¢ odczytu (DATA HOLD)

» Pomiar wzgledny

Silnik indukcyjny jednofazowy 1,1kW

* Moc znamionowa [KW] - 1,1

¢ Moc znamionowa [HP] - 1,50

 Predkos$¢ znamionowa [1/min] - 2780
 Napiecie znamionowe 1 [V] - 230

« Czestotliwo$¢ [Hz] - 50

* Prad przy napieciu znamionowym 1[A] - 7
 Sprawno$¢ znamionowa [%] - 72

¢ Moment maks./moment znamion. - 1,4

¢ Prad rozruch/prad znamion. - 2,7

¢ Moment rozruch./moment znamion. - 0,4
¢ Moment znamionowy [Nm] - 3,78

¢ Liczba biegundéw - 2

« Predkos¢ synchroniczna [1/min] - 3000

» Wspoétczynnik mocy znamionowy - 0,97

* Rozruch gwiazda / tréjkat - bezposredni

¢ Wykonanie klimatyczne - U/2

* Moment bezwtadnosci [kgm2] - 0,00111

¢ Masa [kg] - 9,8

* Lozyska strony napedowej - 6204 2Z

* Lozyska strony przeciwna pedowej - 6204 27
« Potozenie skrzynki zaciskowej - géra / top
» Mozliwos¢ obracania skrzynki - 1800

* Liczba zaciskow - 4

« Kadtub - aluminium

» Tarcze tozyskowe - aluminium

« Lapa - aluminium
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Silnik indukcyjny trojfazowy 1,1 kW

* Praca ciggta - S1,

» Napiecia znamionowe - 230V/400V (A /YY),
 Czestotliwo$¢ zasilania - 50 Hz,

* Temperatura otoczenia od -15°C do +40°C,
« Klasa sprawnoéci - eff2

» Wielko$¢ mechaniczna - 80

¢ Klasa izolacji - F

¢ Stopie ochrony - IP 54 /1P 55

* Moc znamionowa [KW] - 1,1

* Moc znamionowa [HP] - 1,48

¢ Predkos$¢ znamionowa [1/min] - 2780
 Napiecie znamionowe 1 [V] - 400

« Czestotliwo$c¢ [Hz] - 50

¢ Prad przy napieciu znamionowym 1[A] - 2,5
* Polaczenie uzwojen - Y/D

* Poziom ci$nienia akustycznego [dB] - 65

» Poziom mocy akustycznej [dB] - 72

¢ Sprawno$¢ znamionowa [%] - 77

¢ Moment maks./moment znamion. - 2,6

¢ Prad rozruch/prad znamion. - 5,1

¢ Moment rozruch./moment znamion. - 2,6
¢ Moment znamionowy [Nm] - 3,78

¢ Liczba biegunéw - 2

 Predkos¢ synchroniczna [1/min] - 3000

* Wspétczynnik mocy znamionowy - 0,84

» Rozruch gwiazda / tréjkat - bezposredni
 Napiecie znamionowe 2 [V] - 230
 Sprawno$¢ (1/2 obciazenia) [%] - 69

» Sprawno$¢ 93/4/ obciazenia) [5] - 75
 Prad przy napieciu znamionowym 2 [A] - 4,3
* Wykonanie klimatyczne - U/2

* Moment bezwtadno$ci [kgm2] - 0,001005

* Masa [kg] - 9,1

« Lozyska strony napedowej - 6204 2Z

« Lozyska strony przeciwna pedowej - 6204 27
* Potozenie skrzynki zaciskowej - gora / top
* Mozliwo$¢ obracania skrzynki - 1800

» Liczba zaciskéw - 6

¢ Kadtub - aluminium

Silnik pradu statego

Silnik pradu statego z hamulcem

« stopien ochrony: IP 55

« klasa izolacji: F

e rodzaj pracy: S 1

e moc znamionowa: 1,5 KW

¢ predko$¢ synchroniczna [1/min]: 3000

« czestotliwos$¢ [Hz]: 50

* napiecie znamionowe 1 [V]: 400

e prad przy napieciu znamionowym 1 [A]: 3,4
¢ moc znamionowa [HP]: 2

« sprawno$¢ znamionowa [%]: 81,1

» wspotczynnik mocy znamionowe;j: 0,83

* napiecie znamionowe 2 [V]: 400

* napiecie znamionowe 3 [V]: 500

e prad przy napieciu znamionowym 2 [A]: 3,2
« prad przy napieciu znamionowym 3 [A]: 2,6
» moment hamowania [Nm]: 16

« typ hamulca: HPS 10

» masa [kg]: 18,5

» moment bezwtadno$ci [kgm2]: 0,0014

PR11 - Pracownia obrobki cieplnej i plastycznej

PR11 - Pracownia obrobki cieplnej i plastycznej

SKtAD PRACOWNI

LICZBA SZTUK SPRZETU

OPIS

Kowadto kowalskie

2

* Kowadto jednorozne

¢ Waga min. 150 kg

¢ Dlugos¢: 700 mm
 Szeroko$¢ podstwy: 300 mm
Wysoko$¢: 290 mm

otwory: kwadratowy i okragty
speczania

e Dwa
¢ Stopka do

Palenisko kowalskie Stacjonarna kotlina kowalska K3

« Kotliny standardowo wyposazone sg w wentylator z silnikiem elektrycznym tréjfazowym
* pojemnik na wode

¢ dtugo$¢ max. 800 mm,

e szeroko$¢ max. 600 mm,

* wysoko$¢ 750 mm - regulowana +/- 100 mm,

» dopuszczalne obcigzenie min. 100 kg,

* jedno palenisko, wykonane jako odlew zeliwny

e moc silnika 0,37kW,

dmuchawa 3 stopnie regulacji obrotéw,

konstrukcja ramy wykonana ze stali.

Piec hartowniczy elektryczny 400*300*500 , 8kW

120-2

« solidna konstrukcja z profili stalowych licowanych blachg,

» drzwi otwierane w bok (zawias po prawej lub lewej stronie) z wytgcznikiem krancowym,

* lekka izolacja z wtdkna ceramicznego Alsiflex,

szybkie nagrzewanie oraz energooszczedno$c¢ dzieki matej akumulacji cieplnej wytaczenia,
prosta obstuga oraz duza niezawodno$¢,

trzon wymurowany ceglami izolacyjnymi,

spirale grzejne umieszczone na $cianach bocznych i w trzonie,

wysokiej jakosSci drut oporowy Aluchrom 0 gwarantuje wysoka zywotno$¢ grzatek,
twarda ptyta denna wykonana z weglika krzemu (SiC),

obramowanie okna wsadowego wykonane z blachy nierdzewnej,

mikroprocesorowy regulator temperatury PID,

cechowana termopara typu ,K” lub ,,S”

zasilanie elementéw grzejnych poprzez przekazniki pétprzewodnikowe zabudowane na radiatorach,
komplet zabezpieczen elektrycznych (dwa tory zabezpieczen),

kabel zasilajacy (2,5m) zakonczony wtyczka pieciobolcowa (w piecach do 22kW),
kompletna dokumentacja DTR z deklaracja zgodno$ci i karta gwarancyjna,

tabliczka znamionowa opatrzona znakiem certyfikacji CE,

szeroka oferta opcji wyposazenia dodatkowego,

serwis na terenie catej Polski.

Prasa hydrauliczna 20T

* Wysoko$¢ urzadzenia max. 2000 mm,

e przedziat roboczy min. 0-650mm,

» poéika robocza przestawna min. 8 poziomoéw,

» maksymalny skok sitownika min.180 mm,

« szeroko$¢ wewnetrzna max.min. 550 mm,

pompa hydrauliczna o napedzie recznym z wezami i zaworami,
pompa hydrauliczna o napedzie recznym,

nacisku 20 T.

e sita
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Stét Slusarski z imadtem i szufladami narzedziowymi 3 Stot Slusarski z imadtem i szafka (kowalperun, SW 3 lub SW 4, 3000 z})
* Konstrukecje stotu stanowi masywna rama wykonana z katownikéw
« Blat stotu sktada sie z dwdch stalowych blach o grubosci 4 mm przedzielonych od siebie warstwa gumy, ktéra peini role amortyzatora
drgan
* Wrogu stotu znajduje sie dodatkowa warstwa blachy stuzaca do zamocowania imadta
» Wysoko$¢: 780 mm
* Szeroko$¢: 700 mm
 Dtugos$¢: 1300 mm
« Ciezar: min. 200 kg
* Otwierana szafka narzedziowa
Imadto SLUSARSKIE - do samodzielnego montazu 1240-175 (BISON-BIAL, 600z})
« imadto, o sztywnej konstrukcji zeliwnej
» wysoka wytrzymato$¢ udarowa
« przeznaczone do bardzo ciezkich prac $lusarskich
e prowadnice pryzmowe
 korpusu umozliwiajgce precyzyjne prowadzenie szczeki ruchome;j
» wymienne wktadki szczekowe
« hartowane indukcyjnie i szlifowane
« naciety molet gwarantuje pewne i bezpieczne mocowanie
» wktadki szczekowe posiadaja pozioma i pionowa pryzme .
szeroko$¢ szczek 150 mm

Szlifierka dwutarczowa 1 Szlifierka dwutarczowa
« stabilne i ustawialne podpoérki
« ustawialna ochrona oczu
e wymiar tarczy szlifierskiej: max. 300x40x76 mm
¢ obroty: 1400 1/min
e ciezar: 70 kg
« silnik tréjfazowy 400V, 2,2 kW
Wyposazenie dodatkowe
« stojak pod maszyne ze zbiornikiem na wode
» halogenowa lampa z przyczepem magnesowym,
e dodatkowa tarcza szlifierska,
* obciaggacz $ciernicowy.

Twardosciomierz uniwersalny 1 Analogowy, uniwersalny, stacjonarny twardo$ciomierz do pomiaru twardosci metodami: Rockwell, Brinell i Vickers
* Laczona procedura pomiarowa metod Rockwell, Brinell i Vickers
* Ruchomy stolik pomiarowy pomiedzy wgtebnikiem a mikroskopem pomiarowym
» Powiekszenie soczewki obiektywu 37.5x oraz 70x
* Zgodny z DIN-EN-ISO 6506, 6507, 6508 i ASTM
* Prosty cykl pomiary poprzez dzwignie
» Szeroki zakres obcigzenia pomiarowego do 187.5 kg
e minimum 6 obcigzen wybieralnych,
¢ obcigzniki state,
» wglebniki :Rockwell - Stozek diamentowy 1202, kulka 1/16” ,Brinell Kulki 2.5 - 5mm,Vickers Stozek diamentowy 1362
» Wrzeciono podnoszace z precyzyjna tuleja prowadzaca, precyzyjnymi tozyskami eliminujacymi luz w uktadzie
« testowa platforma min g60mm
* podstawa typu V g¢40mm i g60mm
» ptaska podstawa g60mm
» wzorzec +450HV
e wzorzec +200HB
e wzorzec +60HRC
e wzorzec +30HRC
» wzorzec +85HRB
* bezpieczniki 7A (2 szt.)
 zapasowe bezpieczniki 6V/15W (2 szt.)
* zewnetrzna lampka do pomiaréw metoda Brinell
« kabel zasilajacy
« certyfikat CV Instruments
¢ Wymiary: okoto 560mm x 260mm x 760mm
¢ instrukcja obstugi standardowo w jezyku polskim

Zestaw narzedzi kowalskich 2 Zestaw narzedzi kolwalskich (Perun, 10.000 z1)
» wykonanie wysokogatunkowa stal
« kleszcze ptaskie otwarte - 4 szt (d}. czesci roboczej: 60 mm, chwytowej: 400 mm)
« kleszcze ptasko wypukte - 4 szt (dt. cze$ci roboczej: 60 mm, chwytowej: 340 mm)
« kleszcze wkleste- 4 szt (dt. czesci roboczej: 60 mm, chwytowej: 340 mm)
e szczypce plaskie -4 szt (df. czesci roboczej: 90 mm, chwytowej: 400 mm)
e cegi — 4 szt (dt. czesci roboczej: 80 mm, chwytowej: 400 mm)
 chwytak rurowy - 4 szt (dl. czesci roboczej: 80 mm, chwytowej: 400 mm)
« kleszcze do nitéow - 4 szt (d. czesci roboczej: 80 mm, chwytowej: 400 mm)
« szczypce kablakowe - 4 szt (dt. czesci roboczej: 80 mm, chwytowej: 400 mm)
« chwytaki boczne - 4 szt (dt. czesci roboczej: 70 mm, chwytowej: 400 mm)
« kleszcze uniwersalne typu I - 4 szt (dt. czesci roboczej: 85 mm, chwytowej: 400 mm)
« kleszcze uniwersalne typu Il - 4 szt (dt. czesci roboczej: 85 mm, chwytowej: 400 mm)
« kleszcze precyzyjne - 4 szt (d. czesci roboczej: 75 mm, chwytowej: 350 mm)
 przecinaki, przebijaki i ztobniki mocowane w kleszczach zaciskowych - 4 kpl. (sktad 1 kpl: kleszcze - diugos¢ 440 mm, przebijak
kwadratowy - przekrdj 12 mm, przebijak okragly - Srednica 12 mm, przecinak - szeroko$¢ krawedzi przecinajacej 30 mm, przecinak II -
szeroko$¢ krawedzi przecinajacej - 28 mm, ztobnik - $rednica 15 mm, przecinak tukowy - szeroko$¢ krawedzi przecinajacej - 30 mm)
« fartuch kowalski - 6 sztuk - wykonany ze skory

PR6 - Pracownia obrébki recznej i montazu PR6 - Pracownia obrébki recznej i montazu
SKtAD PRACOWNI LICZBA SZTUK SPRZETU OPIS

Nozyce dZzwigniowe reczne do ciecia blach 1 SS-6N
» Maks. grubos¢ blachy stalowej (St 37): 3 mm
» Maks. grubos¢ preta ptaskiego (St 37): 70 x 6 mm
» Maks. grubo$¢ preta okragtego (St 37): 0 11 mm
* Dtugos$¢ nozyc: 160 mm
» Wymiary catkowite (dt. x szer. x wys.): 400x175x430 mm
» Waga netto: 13 kg
Nadaja sie do cigcia zaréwno blachy jak i ptaskich i okraglych pretéw z réznego typu materiatéw - Wymienne, wysokiej jakosci noze ze stali
szlachetnej, hartowane i uszlachetnione, zapewniaja maksymalna zywotno$¢ Regulowana, belka dociskajaca zabezpiecza element obrabiany
podczas pracy
Lekkie, nie wymagajace uzycia sity ciecie na catej dtugosci linii ciecia
Stabilny korpus nozyc
DNRNOTZ0UU T INUIVIA

Ostrzatka dwutarczowa 1 ¢ Moc przytaczeniowa 1 100 W/400 V
¢ Obroty min. 2 900/min.
» Pasujace tarcze max. @ 250 x 32 x 32 mm
¢ Dostawa wigcznie z tarczami i podstawg i ostonami
» Oswietlenie bezpieczne stanowiskowe na maszynie .
Masa 45 kg .
Zamocowany pojemnik na chtodziwo D
Gwarancja min. 2 lata

Ptyta pomiarowa 600*400mm 3 * Wykonane z wysokojako$ciowego zeliwa odpowiednio wystarzonego.
« Strugane do uzyskania tolerancji zgodnej z DIN 876/3
* Mocna, spawana podstawa, wyposazona w Sruby regulacyjne i thumik drgan.
« Plasko$¢ +/-(Mm) 0.04
» Wysoka doktadno$¢ dzieki powierzchniom pomiarowym docieranym diamentem.
e wymiary ptyty 600X400

Ptyta do prostowania 3 * Kowadto jednorozne
» Waga min. 150 kg
 Dtugos¢: 700 mm
* Szeroko$¢ podstwy: 300 mm .
Wysoko$¢: 290 mm * Dwa
otwory: kwadratowy i okragly « Stopka do
speczania
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Prasa reczna 1T 1 e Nacisk 1t
* Maks. wysoko$¢ przeswitu materiatu (mm) 140

¢ Wymiar tloka prasy (mm) 25 x 25

« Dtugos¢ ttoka (mm) 245

« Dtugos¢ raczki (mm) 350

* Dtugos¢ dzwigni (mm) 320

* Szeroko$¢ rowka w podstawie (mm) 40
* Rozmiar podstawy (mm) 268 x 128

» Wysieg prasy (mm) 98

» Masa (kg) min. 14

Stot montazowy lekki z imadtami 3 Stoty robocze warsztatowe (Dringenberg, KWB 2/3, 1900 z1)
« Stoty robocze warsztatowe z blatem drewnianym - 1500 x 750 x 40mm

« Blat o grubo$ci 40 mm wykonany z multipletu bukowego pokryty bezbarwnym lakierem

« Stabilna spawana konstrukcja z profili stalowych 45 x 45 x 2,0 mm

« P6tka srodkowa z mozliwo$cia regulacji wysokosci, no$no$¢ 40 kg przy réwnomiernym roztozeniu ciezaru, ocynkowana

« Szuflady mocowane na prowadnicach rolkowych z 85% wysuwem. Szuflady maja mozliwo$¢ konfiguracji przestrzeni do uktadania.
No$no$¢ na kazda z szuflad 70 kg, wym. wewnatrz szuflady: Sx G - 490 x 600 mm

¢ po dwdch stronach szuflady zamykane na zamek, od 5 do 7 szuflad na strone

* Spawana i zgrzewana konstrukcja

« St6t wyposazony w zamek centralny blokujacy szuflady i drzwi

« Cato$¢ malowana proszkowo - paleta RAL .
Catkowita wysoko$¢ 840 mm,

 Teleskopowa regulacja wysoko$ci ndzek pozwala na regulacje wysokosci od 840 mm do 1040 mm

* Imadto obrotowe 360 o x 2 szt - do samodzielnego montazu

Stét Slusarski z imadtem i szufladami narzedziowymi 3 Stét §lusarski z imadtem i szafka (kowalperun, SW 3 lub SW 4, 3000 z})

« Konstrukgcje stotu stanowi masywna rama wykonana z katownikéw

« Blat stotu sktada sie z dwdch stalowych blach o grubo$ci 4 mm przedzielonych od siebie warstwa gumy, ktéra peini role amortyzatora
drgan

* Wrogu stotu znajduje sie dodatkowa warstwa blachy stuzaca do zamocowania imadta

* Wysokos¢: 780 mm

* Szeroko$¢: 700 mm

» Dtugosé: 1300 mm

« Ciezar: min. 200 kg

« Otwierana szafka narzedziowa

Imadto SLUSARSKIE - do samodzielnego montazu 1240-175 (BISON-BIAL, 600zt)
» imadto, o sztywnej konstrukcji zeliwnej

» wysoka wytrzymato$¢ udarowa

e przeznaczone do bardzo ciezkich prac $lusarskich

» prowadnice pryzmowe

 korpusu umozliwiajgce precyzyjne prowadzenie szczeki ruchome;j

* wymienne wkladki szczekowe

« hartowane indukcyjnie i szlifowane

« naciety molet gwarantuje pewne i bezpieczne mocowanie

» wktadki szczekowe posiadaja pozioma i pionowa pryzme .
szeroko$c¢ szczek 150 mm

Wiertarka kolumnowa 1 OPTI B 30 BS Vario 2,2 kW
e Moc silnika: 2,2 kW 230V ~ 50 Hz

» Moc silnika pompy chtodziwa: 40 W

* Zakres wiercenia:

« Srednica wiercenia w stali maks.: 30 mm

« Srednica gwintowania w stali: M 16

« Srednica wiercenia w zeliwie: 38 mm

« Srednica gwintowania w zeliwie: M 16

* Odlegto$¢ osi wrzeciona od kolumny: 285 mm

* Wysuw tulei wrzeciona: 125 mm

» System mocowania we wrzecionie: MT 3

* Obroty wrzeciona: 30 - 3900 obr./min

¢ Liczba zakreséw predkosci: 4 zakresy,bezstopniowo
* Wymiary stotu ( DL x Sz.): 400 x 500 mm

¢ Wymiar rowka teowego: 14 mm

 Kat obrotu stotu roboczego: 360°

¢ Odlegto$¢ wrzeciono - st6t maks.: 780 mm

* Wymiary podstawy (D x Sz.): 270 x 390 mm

« Odlegto$¢ wrzeciono - podstawa maks.: 1230 mm
« Srednica kolumny: 115 mm

e Wymiary ( Dt. x Sz. x Wys.): 643 x 534 x 1850 mm
* Masa: 280 kg

Wiertarka stotowa 3 e max. $rednica wiercenia 16mm,
e min 5 zakreséw obrotow,

e moc min. 600W,

¢ waga min. 53kg

PROO - Pracownia symulatorow CNC PROO - Pracownia symulatorow CNC
SKtAD PRACOWNI LICZBA SZTUK SPRZETU OPIS
Frezarko - grawerka CNC Obszar roboczy 400*250*150 [xyz] 1 » Konstrukcja Stalowa (WYZARZANA)

¢ Prowadnice Liniowe Trapezowe

« Bezluzowe Sruby Toczne

e Wrzeciono ELTE

« Czujnik pomiaru wysokos$ci materiatu

» Autom. pomiar dtugosci narzedzia

» Skanowanie powierzchni

¢ Oprogramowanie po Polsku

¢ Darmowe aktualizacje oprogramowania

« Symulacja obrdobki

* Obstuga dodatkowej osi obrotowe;j

« Certyfikat Bezpieczenstwa i Spelnienia Norm CE

» Obstuga magazynu narzedzi

* W programie korekcja Srednicy narzedzia i mozliwo$¢ importu danych z programu Corel Draw (pliki HPGL)
* Pole pracy X/Y - 400 x 250 mm

¢ Pole pracy dla osi Z - 140 mm

¢ Przesuwy X/Y - 507 x 276 mm

* Max. Przesuw - 10.000 mm/min

* Rozdzielczo$¢ programowa - 0,005 mm

¢ Odlegto$¢ max. od czota wrzeciona do powierzchni stotu - 210 mm

¢ Procesor min. 100 MHZ

* Polaczenie przez port USB

* Zasilanie AC 220 V

« Silnik krokowy - 3 Nm

e Moc wrzeciona 0,8 KW

* Obroty wrzeciona - max. 24.000 obr/min, obroty minimalne 20.000 obr/min

* Waga - min. 110 kg

e Wymiary (X,y, z) - 815 x 665 x 975 mm

» Wysoko napieciowe drivery z mikrokokiem do 25.600 krokéw na obrét

* Dostawa obejmuje urzadzenie, sterowanie, oprogramowanie, elektrowrzeciono, czujnik do automatycznego pomiaru dtugos$ci narzedzia,
falownik do ptynnej regulacji obrotéw elektrowrzeciona, prowadnice liniowe trapezowe (prostokatne).

Stanowisko symulacyjne z pulpitami sterujgcymi wraz z 6 * symulator sterowania
 stanowisko zewnetrzne pulpitu sterowniczego maszyny do programowania procesu obrébczego

» wspotpracujace ze sterowaniem CNC stosowanym w obrabiarce z mozliwo$cig bezposredniej transmisji na obrabiarke
 Przekatna ekranu 15

* jezyk pulpitu: polski.

« pulpit musi posiada¢ mozliwo$¢ pracy w trybach tokarki i frezarki - wybér trybu musi nastepowac po uruchomieniu pulpitu

oprogramowaniem

Laptop 1 BRANZA INFORMATYCZNA
Projektor multimedialny 1 BRANZA INFORMATYCZNA
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PR1 - Pracownia rysunku technicznego PR1 - Pracownia rysunku technicznego
SKEAD PRACOWNI LICZBA SZTUK SPRZETU OPIS
Drukarka laserowa A3 1 BRANZA INFORMATYCZNA
Laptop 1 BRANZA INFORMATYCZNA
Pakiet oprogramowania biurowego 17 BRANZA INFORMATYCZNA
Programy CAD/CAM/CNC 17 W pakiecie powinno znaleZ¢ sie min:

¢ AutoCAD 2011 - do projektowania i tworzenia dokumentacji technicznej.

¢ AutoCAD Mep 2011 - instalacji mechanicznych, elektrycznych i kanalizacyjnych.

« Autodesk Inventor Professional 2011 - dla inzynieréw mechanikéw i elektrykow.

¢ AutoCAD Rvit Mep 2011 - instalacji mechanicznych, elektrycznych i wodne.

¢ Oprogramowanie dydaktyczno-przemystowe do nauki programowania i do programowania obrabiarek sterowanych numerycznie CNC w
zakresie toczenia i frezowania MTS.

« programy w jezyku polskim lub odpowiedniki tych programéw

Oprogramowanie dydaktyczno-przemystowe do uczenia sie programowania i do programowania obrabiarek sterowanych numerycznie
CNC w zakresie toczenia i frezowania

» Licencje sieciowe (dziatajace w sieci lokalnej) do zastosowania w pracowni Zamawiajacego

» Powinno umozliwia¢ uczenie sie programowania i programowanie tokarek sterowanych numerycznie w co najmniej dwéch osiach i mieé¢
mozliwo$¢ rozszerzenia do tokarek programowanych w pieciu osiach, to jest z wykorzystaniem napedzanych, obrotowych narzedzi
frezarskich oraz wrzeciona przechwytujacego;

» Powinno umozliwia¢ uczenie sie programowania i programowanie frezarek sterowanych numerycznie w co najmniej trzech osiach i mie¢
mozliwo$¢ rozszerzenia do frezarek programowanych w pieciu osiach, to jest z zastosowaniem stotu obrotowego i wychylnego;

* Powinno umozliwia¢ zainstalowanie w przyszto$ci postprocesoréw wszystkich powszechnie stosowanych w Polsce sterowan tokarek i
frezarek numerycznych umozliwiajacych automatyczne przetwarzanie programéw pisanych w neutralnych kodach NC na kody tych
sterowan maszynowych oraz umozliwia¢ rozszerzenie oprogramowania o moduty umozliwiajace bezposrednie programowanie w
interfejsie dydaktycznym w dowolnym, wybranym przez uzytkownika jezyku maszynowym (bezposrednio, bez konieczno$ci przetwarzanie
postprocesorem);

* Powinno umozliwia¢ zapis ksztattu 3D wykonanego na tokarce lub frezarce oraz wykorzystanie tego ksztattu do dalszej obrébki na innej
obrabiarce; w tym przenoszenie detalu 3D z tokarki na frezarke;

* Powinno posiadac¢ rozwiniete biblioteki wszystkich elementéw przestrzeni obrabiarek (narzedzia, uchwyty etc) oraz umozliwiaé
uzytkownikowi samodzielne wprowadzanie kolejnych elementéw do systemu;

* Powinno mie¢ rozbudowany modut dydaktyczny umozliwiajacy korzystanie z masek pomocy dialogowej z opisami cykli obrébkowych i
funkcji dostepnych dla danej obrabiarki;

* Oprogramowanie w zamawianym standardzie powinno umozliwia¢ uczenie sie programowania maszyn numerycznych w zakresie
toczenia i frezowania w neutralnym $rodowisku kodéw ISO, tworzenie rysunkéw CAD i przetwarzanie ich na programy maszynowe oraz
przetwarzanie programoéw neutralnych na dowolny, wybrany przez uzytkownika typ sterowania obrabiarki, a takze programowanie
bezposrednio w kodach konkretnego, wybranego przez uzytkownika sterowania obrabiarki;

* W celu realizacji zadan dydaktycznych system (oprogramowanie) dydaktyczno-przemystowy musi umozliwia¢ dostosowane do poziomu
ksztatcenia réznorodne mozliwo$ci programowania - edytor NC, programowanie dialogowe, programowanie interaktywne. Mozliwosci te
musza by¢ sprzezone z wizualizacja 3D przestrzeni zblizonej do realnej obrabiarki realizujacej na biezaco tworzony program, z wizualizacja
przedmiotu obrabianego 3D i procesu obrébki 3D. Jednocze$nie musi byc zagwarantowane wykrywanie kolizji w przestrzeni obrabiarki i
bteddw logicznych lub geometrycznych oraz dostep do funkcji pomocniczych utatwiajacych i podnoszacych atrakcyjno$c¢ pracy w systemie.
Wszystkie btedy powstajace w trakcie tworzenia programu muszg by¢ na biezaco wykrywane i pokazywane, a system powinien wskazywacé
sposob eliminacji tych btedow;

Projektor multimedialny 1 BRANZA INFORMATYCZNA
Zestaw komputerowy 16 BRANZA INFORMATYCZNA
PR10 - Pracownia remontu i napraw maszyn PR10 - Pracownia remontu i napraw maszyn
SKEAD PRACOWNI LICZBA SZTUK SPRZETU OPIS
Stot montazowy lekki z imadtami 1 Stoty robocze warsztatowe (Dringenberg, KWB 2/3, 1900 zt1)

« Stoty robocze warsztatowe z blatem drewnianym - 1500 x 750 x 40mm

« Blat o grubo$ci 40 mm wykonany z multipletu bukowego pokryty bezbarwnym lakierem

« Stabilna spawana konstrukcja z profili stalowych 45 x 45 x 2,0 mm

« P6tka srodkowa z mozliwo$cia regulacji wysokosci, nosno$¢ 40 kg przy rownomiernym roztozeniu ciezaru, ocynkowana
» Szuflady mocowane na prowadnicach rolkowych z 85% wysuwem. Szuflady majg mozliwo$¢ konfiguracji przestrzeni do uktadania.
No$nos$¢ na kazda z szuflad 70 kg, wym. wewnatrz szuflady: Sx G - 490 x 600 mm

 po dwdch stronach szuflady zamykane na zamek, od 5 do 7 szuflad na strone

» Spawana i zgrzewana konstrukcja

* Stot wyposazony w zamek centralny blokujacy szuflady i drzwi

« Cato$¢ malowana proszkowo - paleta RAL

« Catkowita wysoko$¢ 840 mm,

« Teleskopowa regulacja wysokosci n6zek pozwala na regulacje wysokosci od 840 mm do 1040 mm

« Imadto obrotowe 360 o x 2 szt - do samodzielnego montazu

Wdzek narzedziowy jezdny 1 YT-0903 7 szuflad
« Szuflady na tozyskach kulkowych

¢ Centralny zamek

* Dodatkowa blokada poszczeg6lnych szuflad

¢ Duze kota, w tym 2 obrotowe z zabezpieczeniem

» Podwdjna blacha, wzmocniona konstrukcja

« Uniwersalna perforacja do zawieszania akcesoriow dodatkowych

 Ergonomiczna wysokos$¢, umozliwiajaca prace przy czesci mechanicznej potozonej na szafce
« Szafki posiadaja miekkie odbojniki na naroznikach

« Blat roboczy z antyposlizgowego polipropylenu z praktycznymi rynienkami na narzedzia

Zestaw narzedzi kluczy oczkowych 1 * 12-katna gtéwka oczkowa, wygigta o 15°
¢ Chrom-wanad-stal, chromowane, polerowane

e10elementow: 6x7-8x9-10x11-12x13-14x15-16x17-18x19-20x22-24x27-30x 32 mm
» Dhugos¢: 178, 195, 200, 220, 235, 250, 285, 300, 330, 360 mm

Zestaw narzedzi kluczy ptaskich 1 « potozenie gtéwki 150
¢ Chrom-wanad-stal, chromowane, polerowane na wysoki potysk

e Stal chromowo-wanadowa, chromowana, satynowana
e12-elem.6x7-8x9-10x11-12x13-14x15-16x17-18x19-20x22-21x23-24x27-25x28-30x 32 mm
» Dtugos¢: 125, 142, 157, 175, 188, 205, 222, 233, 249, 266, 282, 305 mm

Zestaw narzedzi kluczy trzpieniowych 1

* Trzon: chromowo-wanadowa stal wysokogatunkowa, cato$ciowo hartowana, fosforowana manganem
¢ Normy: w oparciu o ISO 2936L

» Konicowka kulista umozliwia prace pod katem do 25°

» Zestawy 9 sztukowe - 1,5; 2; 2,5; 3; 4; 5; 6; 8; 10

* Klucze torx

 Zestaw 9 sztukowy

e Rozmiar: TT10, TT15, TT20, TT25, TT27, TT30, TT40, TT45, TT50
* Wykonane z wysokogatunkowej stali chromowo-wanadowej

» Pokryte antykorozyjna powtoka.
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Szlifierka katowa 3 e Moc nominalna: 1450W

 obroty: 10000/min

e tarcza: 125mm

 obroty biegu jatowego 10000 /min

e gwint wrzeciona M 14x2

e ciezar 2.5 kg

e gwarancja 12 m-ce

« system ttumienia drgan

« fagodny rozruch

« szczelna konstrukcja

« duzy przycisk blokady wiercenia utatwiajacy wymiane tarczy
* zabezpieczenie przed przypadkowym uruchomieniem

» wskaznik informujacy o podtaczeniu do zasilania

« stata kontrola predkos$ci obrotowe;j

» wskaznik informujacy o aktywacji funkcji zabezpieczenia przed przypadkowym uruchomieniem
« $rednica otworu $ciernicy 22 - 23 mm

» uchwyt boczny

* klucz do nakretek czotowych

* tarcza
Woézek paletowy reczny 1 WP 20/115 PTP
 Udzwig [kg]: 2000 kg
* Dtugos¢ widet [mm]: 1150
» Masa [kg]: 50
* Szeroko$¢ widet [mm]: 160x50
* Wys. min. widet [mm]: 75
* Rozstaw widet [mm]: 540
* Wys. max. widet [mm]: 190

« Srednica kot sterujacych: fi 200x50
* Wymiary rolek podwdjnych:  fi 82x70

Zestaw narzedzi kluczy nasadowych 1
« Skrzynka z blachy stalowej, z powtoka proszkowa
» Z dwubarwng wktadka piankowa i wgtebieniami do pobierania
« 6-katne o specjalnym profilu przystosowane do wysokich momentéw obrotowych
* 1/4”,28 elementowe: Nasadki: 6-kt.:4 /4,5/5/55/6/7/8/9/10/11 /12 /13 mm
» Konicowki do $rub z tbem okragltym o gniezdzie 6-katnym: 3 /4 /5 /6 /8 mm PZ1 / PZ2, PH1 / PH2, koicéwka ptaska: 4 / 5,5 / 6,5 mm
¢ 1 pokretka zapadkowa 150 mm
¢ 1 przegub Cardana 40 mm
¢ 1 przedtuzacze 50 mm
¢ 1 chwyt z przesuwnym trzpieniem
e Wagamax. 1200 g
¢ Wymiary: S/G/W do 250/150/50 mm

PR8 - Pracownia spawania i taczenia metali PR8 - Pracownia spawania i taczenia metali
SKtAD PRACOWNI LICZBA SZTUK SPRZETU OPIS

1. 5TD Z5U = BESIET (25UUZT]

Spawarka elektryczna 1 « Zasilanie: 400V,50Hz

* Prad spawania/Zakres regulacji: 40-225A
« Zakres napiecia jatowego: 62-67

* Prad zasilania (A)/Pobér mocy (kVA): 44,5(35%)/18(35%)
» Waga z kablami: 52,5kg

* Przewdd zasilajacy

¢ Przewody spawalnicze 4 szt. o dt. ..........

» Spawanie elektrodg do 5 mm

« Plynna regulacja pradu spawania

* Mozliwos¢ ciecia elektrodg

» Zabezpieczenie termiczne

* Spetnia normy EN 60974 i CE

2. Przytbica spawalnicza (300 zt)

 automatyczny - stale aktywny filtr spawalniczy,

» wykonczenie powierzchni zewnetrznej potyskujg farba zapewniajac trwato$¢ wygladu oraz utrzymanie czystosci
» min. 4 pozycje ustawienia nagtowia

« duze pokretto regulacyjne umozliwiajace regulacje nagtowia

» wytrzymata konstrukcja nylonowa

* petna ochrona: twarzy, brody, gardta i brody przed odpryskami, cieptem i promieniowaniem,
« fatwe opuszczanie i podnoszenie ostony

» wykorzystanie technologii fotoogniowej

¢ obszar widzenia min. 96x42 mm

« zasilanie - fotoogniowe - brak baterii

« regulacja stopnia zaciemnienia - zewnetrzny potencjometr

e czas reakcji przy -50C - max. 0,0008ms

e czas reakcji przy +250C - max. 0,0005ms

e czas reakcji przy +550C - max. 0,0002ms

» czas rozjasnienia 0,1 - 1,0 s (max.)

¢ zakres temperatur -5/+550C (min.)

3. Spoinomierz uniwersalny MT1410-21(60 zt)
e Zakres pomiarowy: 0 - 20 mm

» Pomiar kata ukosowania: 60, 70, 80, 90 stopni
 Doktadno$¢ pomiaru: 0,1 mm

» Opakowanie: tekstylne

4. Przenos$na ukosowarka do blach i rur (5.900)
* Moc 1100 W

ia 220X 240X /CO L

AN i i il
Spawarka MAG/MIG 1 Magster 280 - bester (4100-5000z1)
« zasilanie: 400 V

« zakres pradu: 35- 270 A

* ciezar: 80 kg

* Przejrzysty panel i intuicyjny wybér parametréw spawania
« doktadny dobdr i regulacje charakterystyki tuku

« funkcja: spawanie punktowe, 2/4 takt

« funkcja: regulacja dtugosci wolnego konca drutu

« profesjonalny zespo6t podajacy

« gniazdo zasilania podgrzewacza gazu

« prosty i czytelny panel obstugi

e spetnia normy IEC974-1, ROHS i CE

« znamionowy prad wyj$ciowy / cykl pracy: 250 A / 35 %

2. Uchwyt (MB-15 - 180 z})

* Zakonczony jest znormalizowanym wtykiem EURO

¢ Euro wtyk - ruchome piny

 Przegub kulowy oraz sprezyna zapobiegajq zatamywaniu sie przewodow
* Obcigzalno$¢ pradowa: 180A

e Zakres $rednic drutu: 0,6-1,0mm

 Chtodzenie: gaz

* Dlugos¢: 5m

4. Urzadzenie do lutospawania (Caddy Mig 200, 4000z1)

 pétautomat do spawania metodg MIG/MAG - stali weglowej, wysokostopowej, aluminium i jego stopdw oraz do lutospawania materiatéw
ocynkowanych

e intuicyjna i prosta nastawa parametréw spawania

¢ wspétpraca z generatorem - 6,5 kVA (min. 3,0kW)

¢ przedtuzacze max. 50m

» obudowa urzadzenia z lekkich i wytrzymatych kompozytdéw, odpornych na wszelkiego rodzaju uszkodzenia mechaniczne

« stopien ochrony IP 23

e masa 12 kg

* automatyczne dostosowywanie parametréw spawania do zadanej predkosci podawania spoiwa w przypadku wszystkich mozliwych
kombinacji drut/gaz, przy zastosowaniu zaré6wno Mix/C02

* panel sterowania LCD

« regulatory do wyboru odpowiedniej grubo$ci spawanego materiatu w zakresie 0,5 - 4,0mm

» mozliwo$¢ wprowadzenia korekty dtugosci tuku w efekcie konnicowym
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Spawarka TIG 1 1. Inwertor spawalniczy ESAB CaddyTig 2200i TA34 AC/DC (10.000)

* spawanie metoda TIG oraz MMA pradem stalym i zmiennym

» spawanie stali weglowej i stali nierdzewnej a takze aluminium podczas prac instalacyjnych, produkcyjnych i remontowych, w przemysle
chemicznym, przetwérczym, energetyce

¢ regulacja przebiegu pradu AC

« system chroniacy przed spadkami napiecia zasilajacego

» umozliwia wspoétprace z bardzo dtugimi kablami zasilajacymi (do 100m) oraz z agregatami pradotworczymi
« funkcja automatycznego stabilizowania pradu spawania, niezalezna od dtugos$ci przewodu TIG

« stabilizuje proces spawania AC i umozliwia spawanie bez uktadu HF podczas spawania aluminium pradem AC,
» wytrzymata i odporna na uderzenia konstrukcja z duzymi ztgczami OKC 50

 spawanie MMA elektrodami o $rednicy 1,6+4,0 mm

« stopien ochrony IP 23 pozwala na bezpieczng prace na zewnatrz, réwniez podczas deszczu.

« panel sterowania z funkcjami:

o wbudowany miernik cyfrowy napiecia i pradu spawania,

0 wybér metody spawania TIG lub MMA oraz pradu AC i DC,

o zajarzanie stykowe i poprzez HF,

o fukcja regulacji czasu wyptywu gazu po spawaniu,

o dwie pamieci dla przechowywania ustawien,

o funkcja:pulsacyjne spawanie TIG zapewnia kontrole nad ilo$cig dostarczanego ciepta i zmniejsza obszar oddziatywania ciepta co jest
wazne zwlaszcza przy spawaniu cienkich elementéw,

o regulacja balansu i czestotliwos$ci pradu w AC,

o wstepne podgrzewanie elektrody TIG w AC - doskonate zajarzenie oraz dtuzszy okres eksploatacji elektrody,
0 mozliwo$¢ zdalnego sterowania,

o funkcja VRD - mozliwo$¢ redukcji napiecia jatowego do 35 V.

Dostawa obejmuje:

e zrédto pradu - inwertor Caddy TIG 2200i AC/DC z panelem TA34 AC/DC

 przewdd zasilajacy dtug. 3m

» uchwyt spawalniczy TIG TXH-200 dtug. 4m

» przewo6d gazowy diug. 2m

* uchwyt elektrodowy z przewodem dtug. 3m

¢ uchwyt masowy z przewodem dtug. 3m

2. TXH™ 200V, OKC 4 m (Esab, 650 z1)

e parametry pradowe: 35% cykl pracy - 200A

« parametry pradowe: 60% cykl pracy - 160A

e parametry pradowe: 100% cykl pracy - 140A

« Srednica elektrody @ mm - 1.0 - 4.0

* Wbudowany zawér umozliwiajacy reczne sterowanie gazem ostonowym

¢ Elastyczne palniki

¢ Chodzenie korpusu palnika powietrzem

Stoét spawalniczy z wyciggiem 4 Stot spawalniczy

 Stosowany do spawania wszystkimi metodami o masie elementéw do 100 min. 100 kg

* Wykonany ze stali

* Przystosowany do wspétpracy z wentylatorem ssacym lub urzgdzeniem filtrujacym

¢ Minimalne wymiary stotu w mm W/S/G - 850/1200/750

¢ Minimalne wymiary krat w mm 700x700

Zastony spawalnicze - 10 szt

* Zastony w celu wzmocnienia obszyte ze wszystkich stron

 0d gory znajduje sie min. 7 wzmocnionych otwordéw do zawieszania na haczykach

* laczenia zaston ze soba, na kazdej stronie (w odstepach ok. 40 cm) wtopione guziki zaciskowe

» Materiat zaston jest trudno palny, kl. 1 (zgodnie z norma DIN 53 438 T2)

» Grubo$c zaston wynosi ok. 0,4 mm

* Zastony dostepne w kolorach: ciemo zielony, zielony, czerwony, przezroczysty

Przezroczyste zastony ochronne stanowia pewna bariere dla kurzu, wilgoci, odpryskéw szlifierskich oraz przewiewu powietrza

Zestaw do spawania gazowego 1 1. Zestaw palnikéw do spawania i cigcia (PU-216A/U 16, Perun, 585 zt)
« rekojes¢ 216,

* 6 nasadek do spawania z wylotami,

« nasadka do ciecia,

» komplet dysz do ciecia,

« przystawka do ciecia,

» komplet waleczkéw do czyszczenia otwordw,

» komplet uszczelek zapasowych,

* klucz

e Zakres grubosci spawania do 12mm

e Zakres grubosci ciecia 3+100mm

* Dostawa w metalowej kasecie

2. Urzadzenie do ciecia termicznego (Air plasma 36, 5600 zi, Esab)
« transformatorowa przecinarka plazmowa,

« do recznego ciecia materiatéw, ktore przewodza prad elektryczny, czyli wszelkiego typy stale, aluminium i jego stopy, miedz, mosiadz,
braz, zeliwo itp.

« Stopien ochrony IP23 pozwala na uzytkowanie urzadzen réwniez na zewnatrz
¢ jako medium tnace, jak i w celu chtodzenia korpusu palnika uzywane jest czyste sprezone powietrze o ci$nieniu 6,0 bar
« przewdd zasilajgcy 4m z wtyczka 32A (Air Plasma 36 16A),

» przew6d masowy 5m,

¢ uchwyt plazmowy,

¢ instrukcja DTR w jezyku polskim

¢ zasilanie: 400 v/50 Hz 16 A

« zakres ciecia: 6/10 mm

o cykl pracy przy 35 % [A]: 20 A

e cykl pracy przy 100 % [A]: 20 A

» masa: max. 55 kg

» wymiary: min. 600x245x500

3. Komplet przewoddw spawalniczych (WT-10/@6,3 + WA10/@8 Perun, 111 z1)
* w3z do tlenu

e $rednica 76,3

* 7 przytaczkami

e nakretka G %

¢ dtugo$¢ min. 10 m

* waz do acetylenu

* 7 przytaczkami

e nakretka G 3/8 LH

¢ dtugo$¢ min. 10 m

« $rednica @8

Zgrzewarka punktowa 1 Reczna zgrzewarka punktowa RZP-2A

« Napiecie zasilania: 380 +10% 50Hz

¢ llos¢ stopni regulacji: 4

* Zakres regulacji czasu: 0,05 - 1,6

* Zabezpieczenie zasilania: wktadka top.zwtoczna 25A

* Zabezpieczenie uktadu sterowania: wkt. top.aparat. 1A

¢ dlugo$¢ 600 mm

¢ szeroko$¢ 370 mm

* wysoko$¢ 650 mm

« Ciezar kg 18,6

« szafka + modut sterujacy

« zgrzewadto jednopunktowe dwustronne

« zgrzewadto dwupunktowe jednostronne

 standardowy zestaw elektrod

PR9 - Pracownia obrabiarek konwencjonalnych PR9 - Pracownia obrabiarek konwencjonalnych
SKtAD PRACOWNI LICZBA SZTUK SPRZETU OPIS
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Frezarka uniwersalna z wyposazeniem

Frezarka uniwersalna FVV-125PD nr kat. 25330125
* Moc przytaczeniowa 2,2 kW/400 V

¢ Maks. $rednica frezowania poziomego 125 mm
» Maks. $rednica frezowania pionowego 28 mm
« Stozek wrzeciona ISO 40

¢ Obroty:

-40/75/105/180/200/

-320/370/475/650/

-820/1 600/min.

* Odl. wrzeciona od stotu 120 - 530 mm

* 0dl. wrzeciona od kolumny 50 - 520 mm

« Kat natarcia obrotowej glowicy + 360°,

* T“ rowkéw 14 mm

* Posuw roboczy X, Y

e Rozmiar stotu 1 120 x 260 mm

 Posuw stotu podtuzny 640 mm

» Posuw stotu poprzeczny 240 mm

» Pomiar cyfrowego sterowania osi X, Y, Z

e Jedna dziatka noniusza:

- wzdtuzny posuw 0,02 mm

- poprzeczny posuw 0,02 mm

- pionowy posuw 0,05 mm

* Rozmiary (dxszxw) 1 655 x 1 500

* Podstawowe wyposazenie:

chlodzenie

oSwietlenie robocze

tulejka zaciskowa z trzpieniem ISO 40,

zestaw tulejek zaciskowych $redn. 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16 mm
trzpien frezarski (I=350 mm, ISO 40/32)
trzpien frezarski (1=380 mm, ISO 40/32)

$ruba mocujaca narzedzie M 16,

zestaw narzedzi

St6t obrotowy OSN-250 z nachyleniem

* Kat nachylenia stotu - 0-90°(odczyt 2')
» Kat obrotu - 360° ( odczyt 1°)

* Aretacja stotu we wszystkich pozycjach
* 6x 'T' rowkow 12 mm

« Stozek Mk 11

Tokarka uniwersalna z wyposazeniem

Uniwersalna tokarka SPF-1000P nr kat. 25100000
* @ toczonego elementu nad tozem 460 mm

« J toczonego elementu nad gniazdem siodtowym 630 mm
«  toczonego elementu nad suportem 275 mm

* Dtugos$¢ obrabianego elementu 1 000 mm

* Dtugo$¢ gniazda siodtowego 200 mm

¢ Prze$wit wrzeciona 52 mm

* StoZek wrzecina Mk VI

Zakres obrotow 40 - 1 800/min. (12 st.)

» Gwinty metryczne 0,5 - 20 mm (24 st.)

* Gwinty calowe 1-72 gw/“ (61 st.)

¢ Gwinty modutowe 0,25 - 10 mm (20 st.)

* Gwinty Witwortha 3 - 96 DPI (37st.)

» Automatyczny posuw podtuzny 0,04 - 2,456
mm/obr. (122 st.)

Automatyczny posuw poprzeczny 0,016 - 0,982 mm/obr. (122 st.)
¢ Konik - stozek Mk IV

» Dlugos$¢ wysiegu tulejki 170 mm

* Moc przytaczeniowa 4/5,5 kW /400 V

¢ Masa 1850 kg

¢ Rozmiary (dxszxw)2360x1000x 1200 mm
« 3-szczekowy uchwyt uniwersalny @ 200 mm,

¢ 4-ro szczek. uchwyt (oddzielne ustaw. szczek) 250 mm
¢ plus kotnierz mocujacy,

e o$wietlenie,

e chtodzenie,

« hamulec,

¢ mechaniczny ogranicznik,

» wskaznik gwintow,

« tarcza czotowa mocujgca @ 400 mm,

e luneta stata 120 mm,

e luneta przesuwna 40 mm,

« kiet stalty Mk VI,

« kiet obrotowy Mk 1V,

« tulejka redukcyjna Mk VI/MKk 1V,

« §lizgowe potaczenie suportu,

« zestaw kot zebatych,

* narzedzie montazowe.

PR3 - Pracownia technologii mechanicznej

PR3 - Pracownia technologii mechanicznej

SKtAD PRACOWNI

LICZBA SZTUK SPRZETU

OPIS

Twardosciomierz uniwersalny

1

Analogowy, uniwersalny, stacjonarny twardo$ciomierz do pomiaru twardos$ci metodami: Rockwell, Brinell i Vickers
 Laczona procedura pomiarowa metod Rockwell, Brinell i Vickers

¢ Ruchomy stolik pomiarowy pomiedzy wgtebnikiem a mikroskopem pomiarowym

* Powiekszenie soczewki obiektywu 37.5x oraz 70x

¢ Zgodny z DIN-EN-ISO 6506, 6507, 6508 i ASTM

e Prosty cykl pomiary poprzez dzwignie

e Szeroki zakres obcigzenia pomiarowego do 187.5 kg

¢ minimum 6 obcigzen wybieralnych,

« obcigzniki state,

» wgtebniki :Rockwell - Stozek diamentowy 1202, kulka 1/16” ,Brinell Kulki 2.5 - 5mm,Vickers Stozek diamentowy 1362
* Wrzeciono podnoszace z precyzyjng tuleja prowadzacg, precyzyjnymi tozyskami eliminujacymi luz w uktadzie
e testowa platforma min g60mm

¢ podstawa typu V g40mm i g60mm

 ptaska podstawa g60mm

* wzorzec +450HV

e wzorzec *200HB

e wzorzec 260HRC

e wzorzec *30HRC

e wzorzec +85HRB

¢ bezpieczniki 7A (2 szt.)

¢ zapasowe bezpieczniki 6V/15W (2 szt.)

» zewnetrzna lampka do pomiaréw metodg Brinell

e kabel zasilajacy

o certyfikat CV Instruments

¢ Wymiary: okoto 560mm x 260mm x 760mm

¢ instrukcja obstugi standardowo w jezyku polskim
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Uniwersalna maszyna wytrzymatosciowa z napedem recznym 1 jednostka doswiadczalna

» umozliwiajaca okreslenie; wytrzymatos$ci na rozciaganie, Sciskanie, zginanie,rejestrowania wykres6w naprezenie-odksztatcenie,badania
twardo$ci Brinella, badania na scinanie i ttocznosé,

e Wymiary | x szer. x wys. : 610 x 520 x 850 mm

¢ Waga: okoto . 51 kg

« 1 giga test twardosci

¢ 1 czujnik zegarowy

* min 4 zestawy prébek na rozciaganie

* min 4 zestawy prébek twardosci

« 1 zestaw instrukcji eksperyment

Oprogramowanie akwizycji danych zjednostki do§wiadczalnej w jezyku polskim

» Obstugiwane do$wiadczenia : préba rozciaggania, Sciskania , test twardos$ci wedtug Brinella, okres$lenie modutu sprezystosci, na
zginanie, na $cinanie

* Rejestrowanie wykreséw obcigzenia -rozcigganie oraz odpowiednio naprezenie-odksztatcenie
¢ Zakonczenie protokoty badania zgodnie z norma ISO (badania na rozciaganie i $ciskanie )

* Przygotowanie , wy$Swietlanie i zapisywanie danych,

e Wymiary DxSxW : 225 x 200 x 75 mm ( wzmacniacza pomiarowego )

¢ 1 CD z oprogramowaniem w jez. polskim,

e 1 czujnik ci$nienia,,

¢ 1 czujnik przemieszczen,

¢ 1 wzmacniacz pomiarowy,

e 1 kabel USB,

« 1 instrukcja w jezyku polskim

Mikroskop metalograficzny 1 « glowica nachylona pod katem 30°, z trzecim tubusem do podigczenia kamery; obracana o 3600
« okulary szerokokatne WF10x / 20mm;

» rewolwer obiektywowy pieciopozycyjny;

* obiektywy Planachromatyczne 10S metalurgiczne korygowane na nieskonczonos¢ 4x/0.10, 10x/0.25, 20x/0.40, 50x/0.70 (bez szkietka
nakrywkowego).

« stolik mechaniczny 132 mm x 140 mm, regulacja X-Y

» ogniskowanie wspo6tosiowe pokretta zgrubnej i precyzyjnej regulacji ogniskowania;-
 o$wietlenie EPI z przestong aperturowg oraz polows;

* Powiekszenia: 40x, 100x, 200x, 500x.

« System ogniskowania: Koncentryczny zgrubny i precyzyjny.

¢ Podstawa: Dwuwarstwowa krzyzowa z mechanizmem przesuwania, 160x142mm, zakres ruchéw 76x52mm.
* Kondensor: 1.25N.A,, z przestong irysowa, ogniskowany.

» O$wietlenie: Dioda LED 3.6W z kontrolg jasno$ci.

» Wyposazenie metalograficzne: Duzej mocy dioda LED biala, przestona pola i apertury.

« Filtry: Niebieski, Zétty, matéwka, polaryzator i analizator.

e Okular szerokokatne WF16x/ 12mm high point

¢ Okular szerokokgtne WF10x/ 20mm high point, pomiarowy

¢ Plyta mikrometryczna. Zakres 1mm, dziatka 0.01mm

 Obiektyw I0S planachromatyczny 5x

» Obiektyw I0S planachromatyczny 10x

 Obiektyw I0S planachromatyczny 20x

» Obiektyw I0S planachromatyczny 40x

 Obiektyw I0S planachromatyczny 50x

* Obiektyw I0S planachromatyczny 100x

» Adapter do podiaczenia kamery

e Pokrowiec,

Przyrzad do pomiaru chropowatosci 1 Standardy chropowato$ci DIN, ISO, ANS], JIS DIN, ISO, ANSI, JIS

o Zakres pomiarowy 0$Z 350 pm 0$ X 12,5 mm

¢ Predko$¢ pomiar: 0,25 mm/s; 0,5 mm/s ruch powrotny: 0,8 mm/s

¢ Diugos$¢ kabla 1 m

¢ Czujnik standardowy (178-395)

¢ Metoda sprawdzania indukcyjna

¢ Zakres pomiarowy 350 um

» Koncéwka pomiarowa koncéwka diamentowa

¢ Promien koncéwki 2 um

» Plozy do ptaskich detali

» Plozy do detali cylindrycznych

¢ Promien ptozy 40 mm

« Jednostka wskazujacaProfile profil pierwotny (P), profil chropowatosci (R), DIN 4776

e Parametry Ra, Ry, Rz, Rt, Rp, Sm, S, Pc, R3z, mr A1, A2, Rq, Rk, Rpk, Rvk, Mr 1, Mr 2, Vo

¢ Odcinki pomiarowe (L) 0,25 mm, 0,8 mm, 2,5 mm

¢ Dlugosci Cut-off Ac: 0,25 mm, 0,8 mm, 2,5 mm As: 2,5 pm, 8 pm

e Liczba poj. odcinkéw x1,x3,x5,xL

e Filtr 2CR-75%, 2CR-75% (korygowane fazowo), Gauz

o Zakres wskazania Ra, Rq: 0,01 pum - 100 um ; Ry, Rz, Rt, R3z, Rvk, Rpk, Rk, Rp: 0,02 um - 350 um Vo: 0,000 - 10,00 (mm3/cm2);S, Sm: 2
pum - 4000 um,Pc: 2,5/cm - 5000/cm; Mr 1, Mr 2: 0- 100 % mr: 1- 100 %

¢ Powiekszenie wskazaniaPionowe:

» Ocena tolerancji dolna/gdrna tolerancja

¢ Automatyczne wytgczanie po 30 sekundach

« Kalibracja automatyczna poprzez wprowadzenie wartos$ci lub pomiar na zatagczonym do przyrzadu wzorcu chropowatosci
¢ Zasilanie poprzez adapter sieciowy lub wbudowany akumulator

» Akumulator czas fadowania: 12 godzin (wystarcza na 500 pomiaréw)

* Wyjscia/wejscia danych ztacze RS-232 C do odbioru/transmisji, wyjscie danych DIGIMATIC

PR7 - Pracownia metrologii warsztatowej i kontroli technicznej PR7 - Pracownia metrologii warsztatowej i kontroli technicznej
SKEAD PRACOWNI LICZBA SZTUK SPRZETU OPIS
Czujnik dzwigniowy, 0,01 1 zestaw czujnikowego przyrzadu pomiarowego

« trzy koricowki z weglika spiekanego @ 1,2,3 mm

o dwa uchwyty mocujace @ 4,8 mm

 nakretka mocujaca

¢ uchwyt uniwersalny

czujnik:

* mozliwy pomiar w obu kierunkach,

* obrotowy pierScien zewnetrzny do zerowania,

« precyzyjne utozyskowanie z kamieni szlachetnych, zapewniajace zmiane pozycji koncéwki stykowej,
¢ automatycznie powracajace ramie stykowe

« gwint dla koncéwki M 1,7 x 0,35 trzpieniem mocujacym
e Zakres pomiarowy 0,8 mm

» Warto$¢ dziatki elementarnej 0,01mm,

« dtugosci koncodwek czujnika min 20 mm,

* Zakres podziatki 0-40-0

* Obudowa metalowa, pokryta warstwa chromu

» Dostawa w etui z trzpieniem chwytowym,

Czujnik zegarowy z podstawg 3 Zestaw magnetycznego statywu pomiarowego z analogowym czujnikiem zegarowym

Statyw pomiarowy z przetaczana podstawa magnetyczng

» z mechanicznym centralnym zaciskiem

« do precyzyjnego i szybkiego ustawiania czujnikéw zegaréw,
» nastawianie doktadne przy podstawie magnetycznej,

« silna, przelgczana podstawa magnetyczna min 800 N sita trzymania,
» uniwersalne mocowanie dla czujnikéw zegarowych,

« stabilna mechanika ramienia z centralnym zaciskaniem

e wymiary ramion min 130x 110x 70

czujnik zegarowy: :

* obrotowy pierscien zewnetrzny do zerowania,

e obudowa metalowa,

* powierzchniowo hartowane szkto zegara,

e dwa przestawne lezace wewnatrz znaczniki tolerancji,

¢ Srednica uchwytu mocujacego 8 mm,

e zakres wskazan. 5,0 mm,

* Warto$¢ dziatki elementarnej 0,01 mm,

e Zakres podziatki 0-100-0

e obrét wskazéwki 0,2 mm

Gtebokosciomierz suwmiarkowy 3 » Cze$ci odczytowe chromowane matowo
 Suwak regulowany w prowadnicy

» Powierzchnie pomiarowe i prowadnice bardzo doktadnie hartowane i docierane
« z suwakiem pomocniczym do precyzyjnego ustawiania

¢ Noniusz: 0,02 mm

* Zakres pomiarowy 0-150 mm
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Gtebokosciomierz mikrometryczny 1 * Wykonanie z mozliwo$cig wymiany trzpieni
* Trzpienie hartowane

* Warto$¢ dziatki elementarnej 0,01 mm

« Beben i tuleja matowo chromowana, @ 18 mm

e Zakres pomiarowy: 0- 100 mm

e Trzpien: ¥4 mm

e Skok wrzeciona: 0,5 mm z zaciskiem

» Powierzchnie pomiarowe hartowane, szlifowane i docierane
» Poprzeczka: hartowana stal narzedziowa

» Wiacznie z etui, kluczem

Katomierz uniwersalny 1 « Ze stali nierdzewnej, hartowany
 Czesci odczytowe chromowane matowo

¢ Odczyt bez paralaksy za pomoca lupy

» Skalowanie 4 x 90°,

e Odczyt 1/12° =5 min.

¢ 3 prowadnice 150, 200 i 300 mm przektadane i ustalane,
¢ 1 katownik dodatkowy

e Dostawa w etuii

Mikrometr 3 « Kuty, lakierowany kablak stalowy z ptytka termoizolacyjna

¢ lekko chodzacy mechanizm zapadkowy umozliwiajacy szybka i pewna obstuge jedna reka
* beben pomiarowy zaplanowany jest jako grzechotka.

e Zakres pomiarowy 0-150 mm

e w zestawie 6 mikrometrow,

* 5 wzorcow nastawczych. Doktadnosé: DIN 863-1

» Wartos¢ dziatki elementarnej 0,01 mm

¢ Wrzeciono: skok gwintu mikrometrycznego 0,5 z zaciskiem.

¢ Beben i tuleja matowo chromowane.

* J bebna ze skala: 17 mm

» Powierzchnie pomiarowe z weglikdw spiekanych. i bardzo doktadnie docierane
» Dostawa w etui wiacznie z kluczem do regulacji ze Swiadectwem zaktadowym

Mikrometr do gwintow 1 « Kuty, lakierowany kabtak stalowy z ptytka termoizolacyjna
» Wartos¢ dziatki elementarnej 0,01 mm

« beben i tuleja matowo chromowane @ 18 mm

e Wrzeciono: @ 6,35 mm,

« skok gwintu mikrometrycznego 0,5 mm z zaciskiem

* Zakres pomiarowy 0- 25 mm

¢ Przymiary nastawcze 60°

» zestaw wkiadek do pomiaru przy skoku gwintu do 3,0 mm,

» koncéwki wktadek utwardzane, pryzma, stozek i chwyt mocujacy bardzo doktadnie obrobione
* Dostawa w etui wiacznie z kluczem do regulacji ze Swiadectwem zaktadowym

Mikrometr do rur 1 e Mikrometr z wymiennym kowadetkiem, do pomiaru grubosci $cianek cylindréw i rur oraz otworéw i rowkéw w trudno dostepnych
miejscach.

* Wykonany ze stali narzedziowej, hartowany a powierzchnie pomiarowe docierane, chromowane.

» Wartosci dziatki elementarnej 0,01 mm.

» Beben i tuleja matowo chromowana @ 18 mm

* Zacisk dzwigniowy,

* Wrzeciono i kowadetko o $rednicy 6 mm z naktadkami z weglikéw spiekanych.

e Zakres pomiarowy 0-25 mm.

* Dostawa w etui wiacznie z kluczem do regulacji ze Swiadectwem zaktadowym

Mikrometr z odczytem elektronicznym kpl 0-150mm. 1 * Zestaw: 4 mikrometry o doktadnosci pomiarowej 0,001 mm
* zakres pomiarowy 0-100 mm

e wzorce 25 mm, 50 mm i 75 mm

 Podziatka: beben i tuleja matowo chromowane

» Wersja precyzyjna z grzechotka

» Konstrukcja odporna na uderzenia

« kabtak ze specjalnego odlewu, lakierowany z ptytka termoizolacyjna

* Zaciskanie wrzeciona poprzez gatke dzwigni

 Odczyt poprzez duzy wskaznik ciektokrystaliczny z cyframi o wysokosci 7,5 mm
» Automatyczne wylaczanie w stanie spoczynku

* Powierzchnie pomiarowe z weglikéw spiekanych i bardzo doktadnie docierane
* @ bebna ze skalg 18 mm

e  wrzeciona 6,35 mm

e Skok wrzeciona 0,5 m

« Zywotno$¢ baterii: 1,2 rok

e 7 etui, kluczem i bateriami SR-44

Ptyta pomiarowa 600*400mm 3 « Wykonane z wysokojakosciowego zeliwa odpowiednio wystarzonego.

e Strugane do uzyskania tolerancji zgodnej z DIN 876/3

¢ Mocna, spawana podstawa, wyposazona w $ruby regulacyjne i ttumik drgan.

o Plasko$¢ +/-(Mm) 0.04

» Wysoka doktadnos¢ dzieki powierzchniom pomiarowym docieranym diamentem.
¢ wymiary ptyty 600X400

Ptytki wzorcowe — 1 komplet. 100 szt. 1 « Wykonane z wysokogatunkowej specjalnej stali stopowej o wysokiej stabilnosci i przyczepnosci.
* Hartowane i docierane.

« Krawedzie lekko zatamane.

» Kazda pojedyncza plytka wzorcowa ma naniesiony numer identyfikacyjny.

e Twardo$¢ 800 HV (64 HRC);

 Zestawy ptytek wzorcowych po kalibracji w drewnianej kasetce z przegrédkami

» dotaczony certyfikatem jakosci

* minimum 87 ptytek w zestawie, w klasie tolerancji 011

¢ uwzgledniajacy zakresu ptytek 1,001-1,009

Przyrzad do pomiaru chropowatosci 1 Standardy chropowatosci DIN, ISO, ANS], JIS DIN, ISO, ANSI, JIS

e Zakres pomiarowy 0$7Z 350 pm 0$ X 12,5 mm

¢ Predko$¢ pomiar: 0,25 mm/s; 0,5 mm/s ruch powrotny: 0,8 mm/s

¢ Dlugos¢ kabla 1 m

¢ Czujnik standardowy (178-395)

¢ Metoda sprawdzania indukcyjna

¢ Zakres pomiarowy 350 um

» Koncowka pomiarowa koncéwka diamentowa

* Promien koncéwki 2 um

¢ Ptozy do ptaskich detali

¢ Ptozy do detali cylindrycznych

* Promien ptozy 40 mm

« Jednostka wskazujacaProfile profil pierwotny (P), profil chropowato$ci (R), DIN 4776

« Parametry Ra, Ry, Rz, Rt, Rp, Sm, S, Pc, R3z, mr A1, A2, Rq, Rk, Rpk, Rvk, Mr 1, Mr 2, Vo

» Odcinki pomiarowe (L) 0,25 mm, 0,8 mm, 2,5 mm

 Dtugosci Cut-off Ac: 0,25 mm, 0,8 mm, 2,5mm As: 2,5 pm, 8 pm

e Liczba poj. odcinkéw x1,x3,x5,xL

o Filtr 2CR-75%, 2CR-75% (korygowane fazowo), Gauz

» Zakres wskazania Ra, Rq: 0,01 pm - 100 pm ; Ry, Rz, Rt, R3z, Rvk, Rpk, Rk, Rp: 0,02 pm - 350 pm Vo: 0,000 - 10,00 (mm3/cm2);S, Sm: 2
pum - 4000 um,Pc: 2,5/cm - 5000/cm; Mr 1, Mr 2: 0- 100 % mr: 1- 100 %

¢ Powiekszenie wskazaniaPionowe:

¢ Ocena tolerancji dolna/gérna tolerancja

* Automatyczne wytgczanie po 30 sekundach

« Kalibracja automatyczna poprzez wprowadzenie warto$ci lub pomiar na zatagczonym do przyrzadu wzorcu chropowatosci
e Zasilanie poprzez adapter sieciowy lub wbudowany akumulator

¢ Akumulator czas fadowania: 12 godzin (wystarcza na 500 pomiaréw)

* Wyjscia/wejscia danych ztacze RS-232 C do odbioru/transmisji, wyjscie danych DIGIMATIC

Przyrzad ktowy do pomiaru bicia 1  Z wypustami ustalajacymi
¢ Korpus podstawowy i koniki ze starzonego naturalnie odlewu specjalnego

¢ Tuleje i kty centrujace ze stali hartowane, bardzo doktadnie szlifowane i docierane

¢ Z oddzielnym rowkiem dla statywu czujnika

« Statyw do mocowania czujnika zegarowego ¥#8 mm z doktadnym nastawianiem w ramieniu poprzecznym

» wysoko$¢ kléw na stotem min 75 mm,

e rozpieto$¢ ktéw min 300 mm

* Dostawa wlacznie z 1 parg konikéw i statywem do mocowania czujnika zegarowego. Para konikow sktadajaca sie z jednego konika ze
stata tuleja i z jednego konika z tuleja przestawiang osiowo, uruchamiang poprzez dzwignie reczna
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Suwmiarka noniuszowa 3 e zestaw dwdch suwmiarek z glebokosSciomierzem z noniuszami na dole 0,05 mm i 0.02 mm
e prowadnica i suwak z hartowanej, nierdzewnej stali.

* mozliwo$¢ pomiaréw wewnetrznych i zewnetrzych

¢ Podziatka i noniusz matowo chromowane z przyciskiem do odblokowania suwaka

« Zwiekszona dtugos¢ prowadnic.

¢ Zakres pomiarowy 0-150 mm

« Tabela gwintow na tylnej stronie

* Dtugos$¢ szczek min. 40 mm

* Noniusz do géry 1/128”,1/1000”

Suwmiarka modutowa 1 « Konicowki wykonane z weglikéw spiekanych
« zakres pomiarowy 1-26 mm

* Pomiar w milimetrach i calach

» Doktadno$¢ 0,01 mm

* Duze czytelne wyswietlacze LCD

¢ Przetacznik miedzy milimetrami i calami
« przycisk do zerowania w kazdej pozycji
« Sruba do blokowania pomiaru

Suwmiarka z odczytem elektronicznym 3 eNierdzewna, prowadnica, szczeki i ostrza hartowane

« Srubg ustalajaca na gérze

* Szczeki do pomiar6w zewnetrznych i wewnetrznych zaostrzone do mierzenia matych rowkéw i otworéw
* okragly glebokosciomierz

« indukcyjny system pomiaru z funkcja oszczedzania energii

 Bardzo dobre wtasnosci $lizgowe suwaka z pojemnosciowym ukladem pomiarowym ze zgarniaczem zanieczyszczen
* Z wyjsciem do przesytania danych,

» Wyrazny wyswietlacz LCD z cyframi o wysoko$ci min. 11 mm

* Odczyt 0,01 mm/0,0005 cala

* zakres pomiarowy 0-150 mm

e dtugos¢ szczek 40 mm

« tabela gwintéw na tylnej stronie

o Zywotno$¢ baterii ok. 2 lat

e Przetacznik mm/cale

* Dostawa w etui wlacznie z bateria

Srednicéwka mikrometryczna — zestaw 50mm-150mm 1 Doktadnos¢: DIN 863/4
o Wartos$¢ dziatki el.: 0,01 mm

 Podziatki: beben i tuleja matowo chromowane, @ 18 mm

e Wrzeciono: skok gwintu mikrometrycznego 0,5 mm z zaciskiem

¢ Powierzchnie pomiarowe : z weglikéw spiekanych, szlifowane, docierane, pétokragte
¢ Zakres pomiarowy 50-150 mm, 4 glowice

* Wilacznie z etui, naktadkami izolacyjnymi kluczem

Srednicédwka z czujnikiem 50-100 mm 1 * Z czujnikiem zegarowym
¢ Z ruchomym kotkiem czujnika, obsadzonym w wegliki spiekane

« State punkty pomiarowe zaopatrzone w hartowane kulki stalowe
« Czujnik zegarowy moze by¢ wymienny na cyfrowy czujnik zegarowy z wyjsciem danych
* Sworznie pomiarowe ze stali,

¢ sworznie pomiarowe obsadzone weglikami spiekanymi

¢ zakres pomiarowy 50 - 150 mm,

« gleboko$¢ pomiaru min 150 mm

czujnik

* obrotowy pierscien zewnetrzny do zerowania,

e obudowa metalowa,

 powierzchniowo hartowane szkto zegara,

» dwa przestawne lezace wewnatrz znaczniki tolerancji,

« $rednica uchwytu mocujacego 8 mm,

¢ zakres wskazan. 2,0 mm,

» Wartos$¢ dziatki elementarnej 0,01 mm,

* Zakres podziatki 0-100-0

e obrét wskazowki 0,2 mm

* Dostawa w etui wigcznie z przyrzadem podstawowym, zestawem wktadek pomiarowych z przektadkami,

Wyskosciomierz suwmiarkowy 1 « Stabilna wersja z duzg stopa
* Powierzchnia stopy szlifowana,

¢ Prowadnica hartowana i szlifowana.

¢ Podwyzszone krawedzie prowadzace

» Suwak z noniuszem chromowanym na matowo

¢ Lupa do odczytu

¢ Doktadna regulacja z blokowaniem,

e zakres pomiarowy 0-400 mm

» doktadnos¢ pomiarowa 0,02 mm,

« igta do trasowania wygieta, z nakladka z weglikéw spiekanych.
¢ Dostawa w opakowaniu

Passametr 1 * Z czujnikiem precyzyjnym z dzwignia recznego cofania kowadetka

* Doktadno$¢: norma zaktadowa

« czujnik precyzyjny: 1um

» Warto$¢ dziatki elementarnej czujnika precyzyjnego: 0,001 mm

« Zakres wskazania czujnik precyzyjny: * 0,06 mm

 Powierzchnie pomiarowe z weglikow spiekanych szlifowane, docierane o @ 10,8 mm
* Zakres pomiarowy 25 -50 mm

» Wiacznie z etui, naktadkami

Stanowiska pomiarowe laboratoryjne - stoty 1 Stanowisko laboratoryjne (Andrzejewski, 3500 zt)
« Blat z pokryciem antyposlizgowym odpornym na uszkodzenia podczas prac

« P6tki pod blatem z blachy kwasoodpornej stanowigce magazyn przy stanowiskowy

* Z lewej i prawej strony stotu po 7 szuflad (3 szuflady 60 mm wysokosci i 4 szuflady 120 mm wysokosci), zamykane na zamek z
kluczykiem, w ktérej bezpiecznie mozna przetrzymywac narzedzia uzywane podczas procesu produkcji lub inne elementy. Szuflady
mocowane na prowadnicach rolkowych

» O$wietlenie w postaci lampy dwu jarzeniéwkowej umieszczonej na stelazu z mozliwoscia regulacji wysokosci

» Gniazda elektryczne bezpieczne wraz z instalacjg elektryczng 230 V stanowiska

* Przylacze pneumatyczne w postaci modularnej listwy przylaczeniowej na 4 urzadzenia

¢ Tablica informacyjna w zasiegu wzroku pracownika umozliwiajgca zapobieganie btedéw podczas procesu produkcyjnego

« Stanowiska i stoty wyposazamy w nogi przegubowe z mozliwo$cia regulacji wysoko$ci i poziomowania lub zestawy kotowe z hamulcem
lub bez by utatwi¢ tatwe przemieszczanie konstrukcji

« Ostony stanowisk z blachy perforowanej, siatki plecionej, pleksi, poliweglanu, oraz PVC

» Wysoko$¢: 1850 mm

» Wysoko$¢ do blatu: 700 - 800 mm

* Gteboko$¢ min. 600 mm

» Szeroko$¢: 1200 mm

» Wykonanie z profili aluminiowych

Podstawka pryzmowa 1 e Zestaw sktadajacy sie z dwéch par z 4 wcigciami 900

 Z zwartego odlewu specjalnego o wysokiej wytrzymatos$ci na Scieranie,

« wszystkie cztery powierzchnie przylegania i wciecia w pryzmach obrobione parami na taka sama wysokos¢,

» powierzchnia przylegania i wciecia w pryzmach bardzo doktadnie szlifowane, powierzchnie boczne wyréwnane

» wciecia w pryzmach w stosunku do powierzchni podstawowej o doktadnosci: 0,016 mm

¢ Dlugos¢ 60 mm

¢ Szeroko$¢ 100 mm

e wysoko$¢ 120 mm

¢ zakres kontroli $rednic watka okoto 10-100 mm

e Dostawa parami w etui

Poziomica ramowa 1 Obudowa z wysokiej jakosci specjalnego odlewu

¢ 3strony o budowie pryzmatycznej,

¢ 1 strona ptaska doktadnie szlifowana

e Libelka wzdluzna i poprzeczna ze szkta akrylowego
¢ Pelna ochrona przed cieptem ragk i oddechu

* Wyciecia w obudowie dla bocznego ogladania libelki
¢ podziat skali libelki wzdtuznej 0,1mm/m

e dtugo$¢ pomiarowa 200 mm

¢ Dostawa w etui

PR4 - Pracownia elektrotechniki (elektroniki) i automatyki PR4 - Pracownia elektrotechniki (elektroniki) i automatyki
SKEAD PRACOWNI LICZBA SZTUK SPRZETU OPIS
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Stanowiska pomiarowe laboratoryjne - stoty 3 Stanowisko laboratoryjne (Andrzejewski, 3500 z})
« Blat z pokryciem antyposlizgowym odpornym na uszkodzenia podczas prac

« P6tki pod blatem z blachy kwasoodpornej stanowiace magazyn przy stanowiskowy

* Z lewej i prawej strony stotu po 7 szuflad (3 szuflady 60 mm wysokosci i 4 szuflady 120 mm wysoko$ci), zamykane na zamek z
kluczykiem, w ktérej bezpiecznie mozna przetrzymywac narzedzia uzywane podczas procesu produkgji lub inne elementy. Szuflady
mocowane na prowadnicach rolkowych

« Oswietlenie w postaci lampy dwu jarzeniéwkowej umieszczonej na stelazu z mozliwo$cia regulacji wysokosci

¢ Gniazda elektryczne bezpieczne wraz z instalacjg elektryczng 230 V stanowiska

* Przytacze pneumatyczne w postaci modularnej listwy przytaczeniowej na 4 urzadzenia

« Tablica informacyjna w zasiegu wzroku pracownika umozliwiajaca zapobieganie btedéw podczas procesu produkcyjnego

« Stanowiska i stoty wyposazamy w nogi przegubowe z mozliwo$cia regulacji wysokosci i poziomowania lub zestawy kotowe z hamulcem
lub bez by utatwi¢ fatwe przemieszczanie konstrukeji

* Ostony stanowisk z blachy perforowanej, siatki plecionej, pleksi, poliweglanu, oraz PVC

* Wysoko$¢: 1850 mm

» Wysoko$¢ do blatu: 700 - 800 mm

« Gteboko$¢ min. 600 mm

* Szeroko$¢: 1200 mm

» Wykonanie z profili aluminiowych

Sterowniki PLC z oprogramowaniem 3 Sterownik PLC z oprogramowaniem (simens, 1500 z1)

e sterownik S7-1200 (CPU 1212C, AC/DC/przekaznik, zintegrowane 8DI/6D0/2AI)

» oprogramowanie STEP7 Basic v.10.5

« kabel Ethernet (2m)

« przetacznik symulacyjny wejs¢é binarny

» dokumentacja techniczna w jezyku polskim

» walizka

e Srubokret

« port komunikacyjny z interfejsem Etherne

« zlacze umieszczone na ptycie czotowej, umozliwiajace dotaczanie modutéw z dodatkowymi wejsciami i wyj$ciami cyfrowymi lub wyjsciem
analogowym

» mozliwos$ci komunikacyjne sterownika mozna powiekszy¢ za pomoca dodatkowych modutéw procesoréw komunikacyjnych

Licznik egengii elektrycznej 3f, 5A, 400V 1
 Trojfazowy wielotaryfowy licznik energii czynnej i biernej z rejestracja mocy maksymalnej oraz profilem obciazenia oferuje bogate funkcje
pomiarowe, rejestracyjne i komunikacyjne

¢ doktadno$¢ pomiaru: klasa 1 lub 2,

¢ niski prad rozruchu,

» wySwietlacz ciektokrystaliczny,

» kompaktowa obudowa wykonana ze specjalnego bardzo wytrzymatego tworzywa sztucznego o wtasciwosciach antystatycznych,

« stopien ochronny IP54,

« rejestracja zuzycia energii w 4 taryfach,

» wewnetrzny zegar zmiany taryf,

 pomiar niezalezny od Kierunku przeptywu pradu,

» pomiar mocy usrednionej 15, 30 lub 60-minutowej,

» pomiar mocy maksymalnej,

« rejestr mocy maksymalnych z ostatnich czterech okreséw obrachunkowych,

* rejestr przekroczen mocy zamdéwionej z ostatnich czterech okresé6w obrachunkowych,

» wyjscie RS 485 do komunikacji z systemami zdalnego odczytu licznikéw,

* port optyczny stuzacy do bezbtednego odczytu rejestrow oraz parametryzacji licznika,

¢ mozliwo$¢ manualnej zmian warto$ci prezentowanych na wyswietlaczu oraz kasowania biezacych warto$ci mocy przy pomocy
plombowanego przycisku umieszczonego na obudowie licznika,

» wykonanie z trwatym lub mozliwym do rozwarcia potaczeniem obwodéw pradowych i napieciowych,

« sygnalizacja optyczna obecnosci faz,

« profil obciazenia,

* rejestracja wptywu zewnetrznego pola magnetycznego,

® port szeregowy,

* tacznik w uktadzie pierwotnym do zatgczania/odtaczania Odbiorcy przy uzyciu portu optycznego, zdalnie za posrednictwem modemu
radiowego lub automatycznie po przekroczeniu progu zdefiniowanych parametréow

* napiecie nominalne 3x230V/400V AC

« czestotliwo$¢ 50 Hz

e prad bazowy (maksymalny) 5 (80) A 5 (100)* A

e prad startowy <20 mA

« zakres temperatur -40°C ... +70°C

¢ pobér mocy w obw. napieciowych < 0.3 W; <5 VA

¢ pobér mocy w obw. Pradowego < 0.1W

» wyj$cie impulsowe Impuls do 100 ms czestotliwo$¢ 1000 im./kWh

» wyswietlacz dedykowany LCD

¢ obudowa IP 54

e Waga <1,5 kg

¢ Wymiary wys.x szer.x gt. 208x126x67

Miernik uniwersalny z wejsciem do komputera 3 PC510 Multimetr
 True RMS (pomiar rzeczywistej wartos$ci skutecznej) dla AC

» Doktadno$¢ na zakresie DCV 0,08%

« Interfejs RS232 (PC Link System)

» Pomiar pojemnosci

» Pomiar czestotliwosci

e Pomiar temperatury sondg typu K

* Kompensacja rezystancji przewod6w pomiarowych
* Rozciag linijki analogowej

* Test diod

» Akustyczny test ciagtosci

» Pamie¢ warto$ci maksymalnej i minimalnej (MAX/MIN)
» Pomiar wartosci szczytowych (Peak Hold)

¢ Automatyczny doboér zakresu

» Automatyczny wytacznik zasilania

Multimetr cyfrowy AC min 2mA - max 20A AV min 2mV - 3 CD772 Multimetr cyfrowy
max 1000V * Odczyt 4000, od$wiezanie 3 razy/s

* Pod$wietlenie wyswietlacza

e True RMS

» Pomiar pojemnosci

 Pomiar czestotliwosci

e Test diod

« Akustyczny test ciggtosci

¢ Automatyczny wytacznik zasilania
e Pomiar temperatury

» Pamie¢ odczytu (DATA HOLD)

» Pomiar wzgledny

Silnik indukcyjny jednofazowy 1,1kW 1 ¢ Moc znamionowa [KW] - 1,1
¢ Moc znamionowa [HP] - 1,50

 Predkos$¢ znamionowa [1/min] - 2780
 Napiecie znamionowe 1 [V] - 230

« Czestotliwo$c¢ [Hz] - 50

* Prad przy napieciu znamionowym 1[A] - 7
» Sprawno$¢ znamionowa [%] - 72

¢ Moment maks./moment znamion. - 1,4

e Prad rozruch/prad znamion. - 2,7

¢ Moment rozruch./moment znamion. - 0,4
¢ Moment znamionowy [Nm] - 3,78

e Liczba biegundéw - 2

 Predkos¢ synchroniczna [1/min] - 3000

* Wspétczynnik mocy znamionowy - 0,97

* Rozruch gwiazda / tréjkat - bezposredni

* Wykonanie klimatyczne - U/2

* Moment bezwtadnosci [kgm2] - 0,00111

* Masa [kg] - 9,8

« Lozyska strony napedowej - 6204 2Z

« Lozyska strony przeciwna pedowej - 6204 2Z
 Potozenie skrzynki zaciskowej - gora / top
* Mozliwo$¢ obracania skrzynki - 1800

* Liczba zaciskéw - 4

 Kadtub - aluminium

« Tarcze tozyskowe — aluminium

¢ Lapa - aluminium
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Silnik indukcyjny trojfazowy 1,1 kW

¢ Praca ciggta - S1,

« Napiecia znamionowe - 230V/400V (A /Y),
» Czestotliwos¢ zasilania - 50 Hz,

« Temperatura otoczenia od -15°C do +40°C,
 Klasa sprawnosci - eff2

¢ Wielko$¢ mechaniczna - 80

¢ Klasa izolacji - F

« Stopie ochrony - IP 54/IP 55

¢ Moc znamionowa [KW] - 1,1

* Moc znamionowa [HP] - 1,48

¢ Predko$¢ znamionowa [1/min] - 2780

« Napiecie znamionowe 1 [V] - 400

» Czestotliwos¢ [Hz] - 50

* Prad przy napieciu znamionowym 1[A] - 2,5
¢ Polaczenie uzwojen - Y/D

* Poziom ci$nienia akustycznego [dB] - 65

¢ Poziom mocy akustycznej [dB] - 72

« Sprawno$¢ znamionowa [%] - 77

¢ Moment maks./moment znamion. - 2,6

¢ Prad rozruch/prad znamion. - 5,1

¢ Moment rozruch./moment znamion. - 2,6
* Moment znamionowy [Nm] - 3,78

e Liczba biegunéw - 2

o Predkos$¢ synchroniczna [1/min] - 3000

¢ Wspéiczynnik mocy znamionowy - 0,84

« Rozruch gwiazda / tréjkat - bezposredni

« Napiecie znamionowe 2 [V] - 230

« Sprawno$¢ (1/2 obciazenia) [%] - 69

« Sprawno$c¢ 93/4/ obciazenia) [5] - 75
 Prad przy napieciu znamionowym 2 [A] - 4,3
¢ Wykonanie klimatyczne - U/2

* Moment bezwtadno$ci [kgm2] - 0,001005

e Masa [kg] - 9,1

» Lozyska strony napedowej - 6204 27

» Lozyska strony przeciwna pedowej - 6204 2Z
 Potozenie skrzynki zaciskowej - géra / top
* Mozliwo$¢ obracania skrzynki - 1800

o Liczba zaciskow - 6

¢ Kadtub - aluminium

» Tarcze tozyskowe - aluminium

Silnik pradu statego

Silnik pradu statego z hamulcem

« stopien ochrony: IP 55

« klasa izolacji: F

e rodzaj pracy: S 1

e moc znamionowa: 1,5 KW

e predkos¢ synchroniczna [1/min]: 3000

« czestotliwos$¢ [Hz]: 50

* napiecie znamionowe 1 [V]: 400

e prad przy napieciu znamionowym 1 [A]: 3,4
* moc znamionowa [HP]: 2

« sprawno$¢ znamionowa [%]: 81,1

» wspotczynnik mocy znamionowej: 0,83

* napiecie znamionowe 2 [V]: 400

* napiecie znamionowe 3 [V]: 500

« prad przy napieciu znamionowym 2 [A]: 3,2
e prad przy napieciu znamionowym 3 [A]: 2,6
* moment hamowania [Nm]: 16

e typ hamulca: HPS 10

¢ masa [kg]: 18,5

» moment bezwtadno$ci [kgm2]: 0,0014

PR11 - Pracownia obrobki cieplnej i plastycznej

PR11 - Pracownia obrobki cieplnej i plastycznej

SKtAD PRACOWNI

LICZBA SZTUK SPRZETU

OPIS

Kowadto kowalskie

1

» Kowadto jednorozne

* Waga min. 150 kg

* Dlugos¢: 700 mm

* Szeroko$¢ podstwy: 300 mm

* Wysoko$¢: 290 mm

* Dwa otwory: kwadratowy i okragty
» Stopka do speczania

Palenisko kowalskie Stacjonarna kotlina kowalska K3

« Kotliny standardowo wyposazone sa w wentylator z silnikiem elektrycznym tréjfazowym
¢ pojemnik na wode

¢ dtugo$¢ max. 800 mm,

e szeroko$¢ max. 600 mm,

» wysoko$¢ 750 mm - regulowana +/- 100 mm,

« dopuszczalne obcigzenie min. 100 kg,

* jedno palenisko, wykonane jako odlew zeliwny

e moc silnika 0,37kW,

* dmuchawa 3 stopnie regulacji obrotéw,

» konstrukcja ramy wykonana ze stali.

Piec hartowniczy elektryczny 400*300*500 , 8kW

120-2

« solidna konstrukcja z profili stalowych licowanych blachg,

» drzwi otwierane w bok (zawias po prawej lub lewej stronie) z wytgcznikiem krancowym,
« lekka izolacja z widkna ceramicznego Alsiflex,

szybkie nagrzewanie oraz energooszczedno$c¢ dzieki matej akumulacji cieplnej wytgczenia,
prosta obstuga oraz duza niezawodnos¢,

trzon wymurowany cegtami izolacyjnymi,

spirale grzejne umieszczone na $cianach bocznych i w trzonie,

wysokiej jako$ci drut oporowy Aluchrom 0 gwarantuje wysoka zywotno$¢ grzatek,
twarda ptyta denna wykonana z weglika krzemu (SiC),

obramowanie okna wsadowego wykonane z blachy nierdzewnej,

mikroprocesorowy regulator temperatury PID,

cechowana termopara typu ,K” lub ,,S”

komplet zabezpieczen elektrycznych (dwa tory zabezpieczen),

kabel zasilajacy (2,5m) zakoniczony wtyczka pieciobolcowa (w piecach do 22kW),
kompletna dokumentacja DTR z deklaracja zgodno$ci i karta gwarancyjna,
tabliczka znamionowa opatrzona znakiem certyfikacji CE,

szeroka oferta opcji wyposazenia dodatkowego,

serwis na terenie catej Polski.

zasilanie elementéw grzejnych poprzez przekazniki pétprzewodnikowe zabudowane na radiatorach,

Stét Slusarski z imadtem i szufladami narzedziowymi

Stot Slusarski z imadtem i szafkg (kowalperun, SW 3 lub SW 4, 3000 zt)
» Konstrukcje stotu stanowi masywna rama wykonana z katownikéw

« Blat stotu sktada sie z dwéch stalowych blach o grubo$ci 4 mm przedzielonych od siebie warstwa gumy, ktéra pelni role amortyzatora

drgan

¢ Wrogu stotu znajduje sie dodatkowa warstwa blachy stuzaca do zamocowania imadta
* Wysoko$¢: 780 mm

» Szeroko$¢: 700 mm

 Dtugosé: 1300 mm

¢ Ciezar: min. 200 kg

« Otwierana szafka narzedziowa

Imadto SLUSARSKIE - do samodzielnego montazu 1240-175 (BISON-BIAL, 600zt)
« imadto, o sztywnej konstrukgji zeliwnej

» wysoka wytrzymato$¢ udarowa

e przeznaczone do bardzo ciezkich prac $lusarskich

 prowadnice pryzmowe

« korpusu umozliwiajace precyzyjne prowadzenie szczeki ruchomej
» wymienne wktadki szczekowe

« hartowane indukcyjnie i szlifowane

* naciety molet gwarantuje pewne i bezpieczne mocowanie

» wktadki szczekowe posiadajg poziomg i pionowa pryzme

« szeroko$¢ szczek 150 mm
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Szlifierka dwutarczowa 1 Szlifierka dwutarczowa
« stabilne i ustawialne podpoérki
« ustawialna ochrona oczu
e wymiar tarczy szlifierskiej: max. 300x40x76 mm
¢ obroty: 1400 1/min
e ciezar: 70 kg
« silnik tréjfazowy 400V, 2,2 kW
Wyposazenie dodatkowe
« stojak pod maszyne ze zbiornikiem na wode
« halogenowa lampa z przyczepem magnesowym,
e dodatkowa tarcza szlifierska,
* obciggacz $ciernicowy.
Twardosciomierz uniwersalny 1 Analogowy, uniwersalny, stacjonarny twardosciomierz do pomiaru twardosci metodami: Rockwell, Brinell i Vickers
e Laczona procedura pomiarowa metod Rockwell, Brinell i Vickers
* Ruchomy stolik pomiarowy pomiedzy wgtebnikiem a mikroskopem pomiarowym
» Powiekszenie soczewki obiektywu 37.5x oraz 70x
¢ Zgodny z DIN-EN-ISO 6506, 6507, 6508 i ASTM
« Prosty cykl pomiary poprzez dzwignie
« Szeroki zakres obcigzenia pomiarowego do 187.5 kg
* minimum 6 obciazen wybieralnych,
» obcigzniki state,
» wgtebniki :Rockwell - Stozek diamentowy 1202, kulka 1/16” ,Brinell Kulki 2.5 - 5mm,Vickers Stozek diamentowy 1362
¢ Wrzeciono podnoszace z precyzyjna tuleja prowadzaca, precyzyjnymi tozyskami eliminujacymi luz w uktadzie
o testowa platforma min g60mm
¢ podstawa typu V g40mm i g60mm
 ptaska podstawa g60mm
e wzorzec +450HV
e wzorzec =200HB
e wzorzec 260HRC
e wzorzec *30HRC
* wzorzec +85HRB
» bezpieczniki 7A (2 szt.)
« zapasowe bezpieczniki 6V/15W (2 szt.)
¢ zewnetrzna lampka do pomiar6w metoda Brinell
« kabel zasilajacy
o certyfikat CV Instruments
¢ Wymiary: okoto 560mm x 260mm x 760mm
« instrukcja obstugi standardowo w jezyku polskim
Zestaw na rzedzi kowa'skich 1 Zestaw narzqdzi kolwalskich (Perun, 10.000 ZD
» wykonanie wysokogatunkowa stal
« kleszcze ptaskie otwarte - 4 szt (d. czesci roboczej: 60 mm, chwytowej: 400 mm)
« kleszcze ptasko wypukte - 4 szt (dt. czesci roboczej: 60 mm, chwytowej: 340 mm)
« kleszcze wkleste- 4 szt (d. cze$ci roboczej: 60 mm, chwytowej: 340 mm)
e szczypce plaskie -4 szt (d. czesci roboczej: 90 mm, chwytowej: 400 mm)
e cegi - 4 szt (dh. czesci roboczej: 80 mm, chwytowej: 400 mm)
e chwytak rurowy - 4 szt (dt. cze$ci roboczej: 80 mm, chwytowej: 400 mm)
e kleszcze do nitéw - 4 szt (dt. czeSci roboczej: 80 mm, chwytowej: 400 mm)
« szczypce kablakowe - 4 szt (dt. czesci roboczej: 80 mm, chwytowej: 400 mm)
« chwytaki boczne - 4 szt (dt. czesci roboczej: 70 mm, chwytowej: 400 mm)
« kleszcze uniwersalne typu I - 4 szt (dt. czesci roboczej: 85 mm, chwytowej: 400 mm)
« kleszcze uniwersalne typu Il - 4 szt (dt. czesci roboczej: 85 mm, chwytowej: 400 mm)
« kleszcze precyzyjne - 4 szt (d. czesci roboczej: 75 mm, chwytowej: 350 mm)
 przecinaki, przebijaki i ztobniki mocowane w kleszczach zaciskowych - 4 kpl. (sktad 1 kpl: kleszcze - diugos¢ 440 mm, przebijak
kwadratowy - przekréj 12 mm, przebijak okragly - $rednica 12 mm, przecinak - szeroko$¢ krawedzi przecinajacej 30 mm, przecinak II -
szeroko$¢ krawedzi przecinajacej - 28 mm, ztobnik - $rednica 15 mm, przecinak tukowy - szeroko$¢ krawedzi przecinajacej - 30 mm)
« fartuch kowalski - 6 sztuk - wykonany ze skdory
PR6 - Pracownia obrébki recznej i montazu PR6 - Pracownia obrébki recznej i montazu
SKtAD PRACOWNI LICZBA SZTUK SPRZETU OPIS
Nozyce dZzwigniowe reczne do ciecia blach 1 SS-6N
» Maks. grubo$¢ blachy stalowej (St 37): 3 mm
» Maks. grubo$¢ preta ptaskiego (St 37): 70 x 6 mm
» Maks. grubo$¢ preta okragtego (St 37): 0 11 mm
 Dtugos$¢ nozyc: 160 mm
» Wymiary catkowite (dt. x szer. x wys.): 400x175x430 mm
» Waga netto: 13 kg
Nadajg sie do ciecia zaréwno blachy jak i ptaskich i okraglych pretéw z réznego typu materiatéw - Wymienne, wysokiej jako$ci noze ze stali
szlachetnej, hartowane i uszlachetnione, zapewniaja maksymalna zywotno$¢ Regulowana, belka dociskajgca zabezpiecza element obrabiany
podczas pracy
Lekkie, nie wymagajace uzycia sity ciecie na catej dtugosci linii ciecia
Stabilny korpus nozyc
Ostrzatka dwutarczowa 1 BKS-2500 PROMA
* Moc przylaczeniowa 1 100 W/400 V
 Obroty min. 2 900/min.
« Pasujace tarcze max. @ 250 x 32 x 32 mm
» Dostawa wiacznie z tarczami i podstawa i ostonami
» O$wietlenie bezpieczne stanowiskowe na maszynie
* Masa 45 kg
¢ Zamocowany pojemnik na chtodziwo
* Gwarancja min. 2 lata
Ptyta pomiarowa 600*400mm 1 « Wykonane z wysokojakosciowego zeliwa odpowiednio wystarzonego.
e Strugane do uzyskania tolerancji zgodnej z DIN 876/3
¢ Mocna, spawana podstawa, wyposazona w $ruby regulacyjne i ttumik drgan.
o Plasko$¢ +/-(Mm) 0.04
» Wysoka doktadnos¢ dzieki powierzchniom pomiarowym docieranym diamentem.
¢ wymiary ptyty 600X400
Ptyta do prostowania 1 * Kowadto jednorozne
* Waga min. 150 kg
 Dtugos¢: 700 mm
* Szeroko$¢ podstwy: 300 mm
* Wysoko$¢: 290 mm
* Dwa otwory: kwadratowy i okragly
« Stopka do speczania
Prasa reczna 1T 1 * Nacisk 1t
» Maks. wysoko$¢ przeswitu materiatu (mm) 140
* Wymiar ttoka prasy (mm) 25 x 25
» Dlugos¢ ttoka (mm) 245
» Dtugos¢ raczki (mm) 350
» Dlugos¢ dzwigni (mm) 320
* Szeroko$¢ rowka w podstawie (mm) 40
* Rozmiar podstawy (mm) 268 x 128
» Wysieg prasy (mm) 98
* Masa (kg) min. 14
Stoét montazowy lekki z imadtami 1 Stoty robocze warsztatowe (Dringenberg, KWB 2/3, 1900 z1)

« Stoty robocze warsztatowe z blatem drewnianym - 1500 x 750 x 40mm

« Blat o grubosci 40 mm wykonany z multipletu bukowego pokryty bezbarwnym lakierem

« Stabilna spawana konstrukcja z profili stalowych 45 x 45 x 2,0 mm

« P6tka srodkowa z mozliwoscia regulacji wysokosci, nosnos¢ 40 kg przy rownomiernym roztozeniu ciezaru, ocynkowana
» Szuflady mocowane na prowadnicach rolkowych z 85% wysuwem. Szuflady majg mozliwo$¢ konfiguracji przestrzeni do uktadania.
No$nos$¢ na kazda z szuflad 70 kg, wym. wewnatrz szuflady: Sx G - 490 x 600 mm

* po dwdch stronach szuflady zamykane na zamek, od 5 do 7 szuflad na strone

 Spawana i zgrzewana konstrukcja

« St6t wyposazony w zamek centralny blokujacy szuflady i drzwi

« Cato$¢ malowana proszkowo - paleta RAL

« Catkowita wysoko$¢ 840 mm,

« Teleskopowa regulacja wysokosci n6zek pozwala na regulacje wysokosci od 840 mm do 1040 mm

 Imadto obrotowe 360 o x 2 szt - do samodzielnego montazu
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Stét Slusarski z imadtem i szufladami narzedziowymi 3 Stot Slusarski z imadtem i szafka (kowalperun, SW 3 lub SW 4, 3000 z})

* Konstrukecje stotu stanowi masywna rama wykonana z katownikéw

« Blat stotu sktada sie z dwdch stalowych blach o grubosci 4 mm przedzielonych od siebie warstwa gumy, ktéra peini role amortyzatora
drgan

* Wrogu stotu znajduje sie dodatkowa warstwa blachy stuzaca do zamocowania imadta

» Wysoko$¢: 780 mm

* Szeroko$¢: 700 mm

 Dtugosé: 1300 mm

« Ciezar: min. 200 kg

* Otwierana szafka narzedziowa

Imadto SLUSARSKIE - do samodzielnego montazu 1240-175 (BISON-BIAL, 600z})
« imadto, o sztywnej konstrukcji zeliwnej

» wysoka wytrzymato$¢ udarowa

« przeznaczone do bardzo ciezkich prac $lusarskich

e prowadnice pryzmowe

 korpusu umozliwiajgce precyzyjne prowadzenie szczeki ruchome;j
» wymienne wktadki szczekowe

« hartowane indukcyjnie i szlifowane

« naciety molet gwarantuje pewne i bezpieczne mocowanie

» wktadki szczekowe posiadaja pozioma i pionowa pryzme

¢ szerokos$¢ szczek 150 mm

Wiertarka stotowa 1 e max. $rednica wiercenia 16mm,
e min 5 zakreséw obrotow,

e moc min. 600W,

¢ waga min. 53kg
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