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Usługi 

+ elektropolerowanie: 

 stali kwasoodpornych,  
aluminium, 
miedzi i mosiądzu 

 

+ pasywacja: 

 stali nierdzewnych 
 

+ trawienie: 

 stali nierdzewnych i aluminium 
 

+ chromianowanie: 

 aluminium 

 

  

 



Proces przemysłowy 

1. Surowy zbiornik na mleko 

2. Zbiornik po trawieniu  

3. Zbiornik po polerowaniu elektrolitycznym 

1.  
2.  3.  



Płukanie po procesie EP 

Sekcja środkowa 

zestawu VMS 



Zalety elektropolerowania 

1) EP poprawia odporność korozyjną 

 

2) EP jest znacznie tańsze niż polerowanie mechaniczne 

 

 

 

 

3) EP  umożliwia równomierną obróbkę nawet najbardziej 
skomplikowanych kształtów 

 



Przemysł spożywczy 

Poidło Filter Robot VMS 



Przemysł chemiczny 

Zbiornik Zasyp Rurociąg Wymiennik ciepła 



Budownictwo 

Grzejnik Stojak na rowery Balustrada Ławka 



Sztuka i architektura 

Rzeźby 



Korekta składu kąpieli 

Kąpiel przemysłowa 
„AE3” 

Czas 
procesu 
[min] 

Ra  

[µm] 
Połysk 
[GU] 

Ubytek 
masy 
[mg] 

CFe  
[% mas.] 

Przed korektą 9 0,17 162 118 4,0 

Po oddzieleniu osadu 9 0,15 175 124 4,0 

Po korekcie 15% obj. 9 0,13 262  133 3,4 

Po korekcie 30% obj. 9 0,12 405 144 2,7 

Przed korektą 75 0,11 325 998 4,0 



Skala techniczna 

Przeprowadzenie badań w skali laboratoryjnej i technicznej 
umożliwiło wdrożenie w ECM Sp. z o.o. opracowanego sposobu korekty 
składu kąpieli przemysłowych. Wykazano, że konieczne jest utrzymanie 
zanieczyszczenia kąpieli jonami żelaza poniżej wartości 3% mas. 
Wynikiem testów w skali technicznej było ograniczenie czasu 
elektropolerowania o 60-70% oraz zmniejszenie o 40-50% ładunku 
elektrycznego, jaki musi przepłynąć przez układ do uzyskania 
oczekiwanego połysku polerowanych elementów. 





Dziękuję za uwagę 

www.elekt ropoler.com.pl  


