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DONAK@ Historia

O 1947 - powstanie DZWME Dolmel
o 1990 - ABB przejeto DZWME Dolmel i podzielito sie¢ na ABB Dolmel

(generatory), ABB Dolmel Drives (komponenty i silniki) i Dozamel (wlasciciel

nieruchomosci i mediéw)

O 1994 - powstanie ABB DONAKO ze struktur ABB Dolmel Draves wydziatu

ttoczni i narzedziowni
o 1997 - ABB DONAKO przejeto dziat spawalni od ABB Dolmel
O 2000 - odkupienie 100% udziatdbw DONAKO przez prywatny kapitat

O 2007 — Przejecie firmy przez fundusz inwestycyjny oraz przeksztatcenie firmy
w spotke akcyjng DONAKO S.A.

Q 70% Innova Capital — investment fund

0 30% Industrie Consulting — prywatna firma

O 2013 - Przejecie firmy przez Rudolf Weinberger Holding GmbH Austria



PO w Strategia

0 DONAKO produkuje wysokiej jakosci komponenty, narzedzia,
zapewnhnia serwis, projektuje konstrukcje oraz opracowuje
technologie do maszyn elektrycznych przeznaczonych do
elektrowni wiatrowych, wodnych i konwencjonalnych. Bierze
udziat w przygotowaniu prototypowych maszyn zapewniajac
klientom wybor optymalnego rozwigzania technicznego. Podjete
dziatania zapewniaja:

ad Klientom — profesjonalny serwis bazujacy na specjalistach majacych
doswiadczenie i wiedze.
a Pracownikom — diugotrwala stabilizacja oraz mozliwosci rozwoju zaw

W przyjaznym srodowisku.
EI Akcjonariuszom — ciagly wzrost i tworzenie wartosci doda



DONAK@ Produkcja | serwis

d Narzedazia:

Wykrojniki wszystkich typow: pojedyncze i podwodjne
segmenty, do blach okragtych, postepowe i ztobkowe
Przyrzady do pakietowania, kolumny pomiarowe

Narzedzia do produkcji cewek (formy i przyrzady do cewek)

(I

U 0O

O Blachy do generatorow i silnikow:

Q Wykrawanie segmentéw stojana, wirnika i bieguna (pojedyncze,
podwdjne i okragte)

a Ztobkowanie blach okragtych do 1360 mm srednicy zewnetrznej

Q Ciecie laserem blach stojana, wirnika, bieguna i blach wienca
wirnika

Q Gratowanie, lakierowanie i klejenie segmentéw i blach
okragtych

a Zgrzewanie blach wentylacyjnych, wykonanie blach

koncowych, oraz wszelkich innych typéw blach specjalnyc



DONAKSY) Produkcja i serwis

1 Konstrukcje spawane i pakiety:

0 Kadtuby stojana, robwniez montaz i pakietowanie w
elektrowni

Dolne i gérne kratownice

Wsporniki wirnika i inne spawane i obrabiane elementy
Segmenty i pierscienie dociskowe, segmenty hamulca
Pakiety stojana i wirnika do 100 ton
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quﬁﬁw Produkcja i serwis

d PROJEKT THREE GORGES

Rzeka Yangtze, China — najwieksza
hydroelektrownia na swiecie

Q Lewy brzeg — 14 jednostek
DONAKO: 3 kpl. stojana

Q Prawy brzeg — 12 units
DONAKO: 5 kpl blach wirnika

a Srednica zewnetrzna stojana: 22 m
a Srednica zewnetrzna wirnika: 18 m
Q Wysokos¢ pakietu: ponad 3 m

a Waga 1 generatora: 3 500 ton




DONAKO

ISO 9001:2008

Certyfikat

DONAKO S.A.

ul. Fabryczna 10, §3-809 Wroclaw

Bureau Vetitas Cettification zaéwiadcza, 4e System Zarzadzania wyzej wymienionej
otganizacji zostal oceniony i uznany jako zgodny z wymagasiami norm
zalkresem ushug wyszezegdlnionych ponizcj

Norma
1SO 9001:2008
Zakees certyfikaci
PRODUKCJA
W TYM BLACH SYOJANA, WIRNIKA | EIEGUNA. KOMPLI:'I'NVCN PAKIETOW

RAZ KONSTRUKCJI SPAWAN
KoNs’mUKcJAI PRODUKCJA vaROJNlKOWI NARZEDZI.
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BUREAU VERITAS

Certification

Certificate

awarded 10

DONAKO S.A.

ul. Fabryczna 10, 53-609 Wroclaw

Burcau Veritas Certification certifics that the Management System of the above
organisation has been assessed and found to be in accordance
with the requirements of the standards detailed helow.

Standard
1SO 9001:2008

Scope of supply

PRODUCTION OF COMPONENTS FOR ELECTRICAL MACHINES,
INCLUDING STATOR, ROTOR AND POLE LAumAﬂous
STACKED CORES AND WELDE! UCTUR
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BUREAU VERITAS

Certification

Zertifikat
far
DONAKO S.A.

ul. Fabryczna 10, 53-609 Wroclaw

Bureau Veritas Certification bestitige, dass das Management System der oben
penannten Organisation beusteilt wurde und die in den folgenden Normen und
Regelwerken festgelegten Anforderungen erfullt

Nommen/Regehverke

1SO 9001:2008

Anwendungsbereich

FERTIGUNG VON DEN KOMPONENTEN FUR ELEKTRISCHE MASCHINEN,
INKLUSIV STANDER-, LAUFER- UND POLBLECHE, -PAKETE UND -
SCHWEIBKONSTRUKTIONEN. KONSTRUKTION UND HERSTELLUNG VON

WERKZEUGEN UND VORRICHTUNGEN.
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DONAKO

ISO 14001:2004

ISO 14001:2004 certyfikat wystawiony przez BVQI

BUREAU VERITAS

Certification

Certyfikat

Prayzmsny fiemie

DONAKO S.A.
ul. Fabryczna 10, 53-609 Wroctaw

Burean Veritas Certfication zadwiadcza, i System Zatzadzania wyzej wymicnione
organizacii zustal oceniony i uznany jako zgoday 2 wymiganiami norm
sem uslug wyszczegiinionych ponize)

Norma

1SO 14001:2004
Zukres centylikacji

PRODUKCJA DO MASZYN
W TYM BLACH STOJANA, WIRNIKA | BIEGUNA, KOMPLEYNYCH PAKIETOW
AZ KONSTRUKCJI SPAWANY!
KONSTRUKCJA | PRODUKCJA \WKROJNlKaw I NARZEDZL.
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DONAKO S.A.

ul. Fabryczna 10, 53-609 Wroctaw

System of the ubove
otpnisation has been assessed and found to be in accordanice
with the requirements of the standards dersiled below.
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BUREAU VERITAS

Centification

Zertifikat

DONAKO S.A.

ul. Fabryczna 10, 53-609 Wroclaw

Burcau Veritas Cestification bestitigt, dass das Management-System dec oben
genannien Organisation beurteilt wurde und die in den folgenden Notmen und
Regelwerken festgelegeen Anforderungen erfillt
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DONAKO Certyfikaty spawalnicze

« |ISO i DIN swiadectwa spawalnicze SLV Berlin-Brandenburg

Schweilitechnische O

Lehr- und Versuchsanstait

Berlin-Brandenburg ( 55' SI V
Niederlassung der GSI mbH
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Niederlassung der GSI mbH
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DONAKO

Certyfikaty spawalnicze

Suppl-No: 03 WPS-o.: 089 10 B4 of 2001-01-03
to Certiicate  WF 0810034 M

= Donako S.A.

Sem-automatic metak-arc active Gas welding
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DONA w Roczne zdolnosci produkcyjne DONAKO

« ROCZNE ZDOLNOSCI PRODUKCYJNE

« 50 wykrojnikow kompletnych

15 milionow blach stojana i wirnika

1500 kpl. pakietow generatorow wiatrowych

250 kpl. srednich i duzych pakietow od 5 do 100 ton
1200 ton konstrukcji spawanych

4000 ton blach wienca wirnika




DONAK@ Realizacja projektu Donako - Politechnika

Projekt: Metoda tloczenia blach za pomoca zréznicowanych sit
pola elektromagnetycznego

1. POWOLANIE ZESPOLU PROJEKTOWEGO:

Donako

Nadzor: Lech Wierzchowski

Kierownik projektu (przewodnictwo): Marek Pomazanski

Specjalisci i koordynator: Bednarek Grzegorz, Smoluch Marcin

Zespot:

PN: konstruktor: Rajca Rafat, Aleksander Kucharczyk — Krzysztof Krawczyk (rezerwowy)
DJ: Zebracki Jacek, Karczewski Jacek,

PP: Pawet Pawetko, Bolestaw Poprawa, ustawiacze: Mréz Janusz, Pawet Norymberg, Gieranin
Ryszard, Pryciak Wiestaw,

PWr: Doktorant Politechniki Wroctawskiej: Grzegorz Radkiewicz

2. OKRESLENIE CELU DLA DONAKO:

- Zwiekszenie uzyskéw min o 25% na zmiane i miedzy ostrzeniami, ustabilizowanie procesu
wykrawanie na wyzszym poziomie
- Zapoznanie sie z metodg wykrawanie elektromagnetycznego

3. WYKRAWANIE ELEKTROMAGNETYCZNE




DONAKO )
Zwiekszenie efektywnosci ttoczenia F rming
elektromagnetycznego 0 Z@ﬁﬂ

Urzadzenie do elektromagnetycznego ksztattowania blach sktada sie
z zasilacza impulsow prgdowych uzupetnionego cewka, w ktorej prad
elektryczny wywotuje powstanie zmiennego pola elektromagnetycznego.
Podstawowymi elementami tego urzadzenia sg: zasilacz prgdowy, bateria
kondensatorow, uktad wyzwalajgcy, kable zasilajgce oraz gtowica robocza.

blacha

bateria kondensatorow

gtowica rob




DONAKO )
Zwiekszenie efektywnosci ttoczenia F rming
elektromagnetycznego 0 Z@ﬁﬂ

5) Specjalnie przystosowany do badan wykrojnik

Zastosowany w badaniach wykrojnik wraz z gtowica robocz



PN
Zwiekszenie efektywnosci ttoczenia F rming
elektromagnetycznego 0 Z@ﬁﬂ

Wyniki badan eksperymentalnych dla procesu wytlaczania

czestotliwos¢ 7 Hz

Wybrane przekroje wyttoczek dla réznych czestotliwosci r



DONAK@ Realizacja projektu

- Zalety wynikajace ze wspotpracy
— Osiggniecie celu: wzrost zywotnosci wykrojnikow
— Wymiana doswiadczen i wiedzy
— Poznanie mozliwosci firmy oraz uczelni

— Mozliwosc skorzystania z parku maszynowego
firmy oraz zaplecza badawczego uczelni

— Rozszerzenie wspotpracy na inne obszary:
badania uczelni na rzecz firmy, tematy z
przemystu na prace magisterskie i doktoranckie,
praktyki dla studentow.




pp”ﬁ*‘w Realizacja projektu

Jak realizowac projekty z przedsiebiorstwem

Projekt Przedsiebiorstwo «— Uczelnia

\

= Okreslenie celu dla firmy i uczelni

aluemozebueez
1 99Y9H

o Powotanie zespotu projektowego

= Ustalenie ram czasowych i sposobu
finansowania

u 4

. Przygotowanie zadan i harmonogramu

= Raportowanie wykonania zadan

BN Podsumowanie i wnioski



DN w Realizacja projektu

* Trudnosci jakie moga wystapic¢ przy wspotpracy
— Brak porozumienia w zakresie realizacji celu i finansowania
— Brak zaangazowania stron lub osob realizujgcych dany
projekt
— Utrudnienia prawne i formalne

— Kierunek rozwoju polskich firm — osiggniecie zysku —
inwestycje w park maszynowy i infrastrukture — rozwoj
zawodowy pracownikow — wprowadzenie nowych metod
zarzgdzania (TQM, MRP, 5S, Kaizen, 6 sigma, Lean
Manufacturing, TPM) — Badania i Rozwoj

Dziekuje za uwage




